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Buderus

HEIZTECHNTIK

Navod pro montaz a udrzbu

Ocelovy kotel pro vytapéni S 725
Olejovy/Plynovy specialni kotel pro vytapéni

Prosime uschovat



1. Predpisy, smérnice a
technické udaje

Kotel pro vytapéni S 725 Buderus odpovida v ramci
své konstrukce a provozniho chovani pozadavkim
normy DIN EN 303.

V ramci instalace a pfi provozu zafizeni musi byt
dodrzovana pravidla techniky, jakoZ i ustanoveni sta-
vebniho dozoru a zakonna ustanoveni.

Montaz, pfipojeni pfivodu paliva a pfipojeni odvodu
spalin, prvni uvedeni do provozu, pfipojeni proudu,
GdrZba a udrzovani v provozuschopném stavu smi
byt provadény pouze odbornou firmou.

Ocelovyakotel pro vytapéni Buderus je specialni kotel
pro spalovani oleje a plynu.

Kryt kotle je zatizitelny a ma nosnost az do hmotnosti
ca 100 kg/m?.

Kotel pro vytédpéni mize byt vybaven regulaénim
pfistrojem HS 3320/3321 nebo HS 4311/4312.

Pojistné mezni hodnoty

— Max. pfipustné teplota na vystupu z kotle: 120°C
— Pfipustny celkovy pfetlak ............... 6 bar
- Max. éasova konstanta T
u regulatoru teploty: .................. 40 sek.
u bezpecnostniho omezovace teploty: .. 40 sek.

Paliva

— Olej pro vytapéni EL.
— Svitiplyn, zkapalnény plyn a zemni plyn.
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Zkouska tésnosti

Zkouska tésnosti musi byt provadéna podle mistnich
predpistl. ZkuSebni tlak se Fidi podle tlaku ve
vytapécim zafizeni a &ini 1,3-nasobek tohoto tlaku,
minimalné ovSéem 1&bar.

Udaje na vykonovém étitku kotle jsou smérodatné a
musi byt dodrzovany.

Technické Gdaje
SK 725
Velikost kotle Jmenovltf( Teplota * Hmotnostni tok spalin Odpor
tﬁ?fg:f spalin Spalovani aleje * Spalovanf plynu *2 "i:gﬁ‘é
PIné zatizeni *3 | DiI&i i%tiien[ PIné zatizeni *3 | DIil¢l zatfzen( *3
[kW] [’c [kars] [ka/s] [ka/s] [ka/s] (Pa] **
870 691 - 870 | 161-186 | 0,305 - 0,399 0,236 0,317 - 0,401 0,236 290 - 485
1070 871 -1070 | 165-187 | 0,399 - 0,491 0,289 0,400 - 0,493 0,291 380 - 569
1320 1071 -1320 | 162-183 | 0,489 - 0,606 0,358 0,490 - 0,608 0,359 380 - 587
1600 1321 -1600 | 158 -177 | 0,602 - 0,734 0,433 0,605 - 0,737 0,435 410 - 605
SE 725
870 691 - 870 | 152-178 | 0,312 -0,398 0,236 0,314 - 0,400 0,236 310 - 530
1070 871-1070 | 155-178 | 0,393 - 0,488 0,290 0,395 - 0,490 0,291 330 - 520
1320 1071 -1320 | 152-174 | 0,483 - 0,602 0,358 0,485 - 0,604 0,359 340 - 540
1600 1321 -1600 | 154 -175 | 0,598 - 0,729 0,433 0,600 - 0,731 0,435 350 - 530

* = Podle EN 303. Minimalni teplota spalin je podle normy DIN 4705 o ca 9 K (SK 725), resp. 15 K (SE 725) nizsl,

*1 = 0Oy = 13 %.
*2 = COyp = 10 %.

*3 = Udaje pro pIné zatiZeni se vztahuji na rozsah jmenovitého tepelného vykonu, Gdaje pro diléf zatizenf se vztahuji pouze na nejvy8&i hodnotu

rozsahu jmenovitého tepeiného vykonu 60 %.
* = {1 mbar = 100 Pa
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2. Rozsah dodavky

Karton s plastém kotle, kabelem hofaku a

pfislusenstvim.,

Plastovy pytel s tepelnou izolaci.

Karton s regulaénim pfistrojem a navodem pro obslu-

hu.

Technické podklady jsou pfilozené k télesu kotle.

Péchovaci hmota pro hofakovou trubici lezi ve spalo-
vacim prostoru,

3. Rozmeéry, pfipojeni
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Obr. 1
Vysvétlivky Plipojent Velikost kotle
VK = Vystup z kotle 870 1070 1320 1600
AR = Zpatatia do kolle VK*/RK* | 125 | 125 | 125 | 150
VSL = Pojistné vystupni potrubi /
EL = Vypousténi VSL#*1 65 65 65 65
EL R1 R11,4 [R1Y4 | R11,
* = @ DN DIN 2631
*1 = DN DIN 2633
Velikost Délka Sitka Vyska Spaliny Hmotnost
kotle L B H Hic He Haa Oan SK SE
[mm] [mm] [mm] (mm] [mm] [mm] [mm] [ka] [kal
870 2897 1100 2050 1820 1898 1488 297 1832 2051
1070 3037 1275 2345 2115 2201 1784 357 2421 2716
1320 3037 1275 2345 2115 2201 1784 357 2554 2928
1600 3167 1345 2465 2235 2328 1908 357 3037 3559




4. Umisténi

Doporucujeme postavit kotel pro vytapéni na zaklad

vysoky 5 - 10 cm. Plocha uréend k postaveni kotle
musi byt rovna a vodorovna.

PFi umisténi kotle pro vytapéni je tieba kvili optimalni

montazi a udrzbé dodrzovat minimalni odstupy od
stén (Obr. 2).

Pfipojovaci pfiruby kotle pro vytapéni musi byt vy-
rovnany vodorovné,

Rozmér Velikost kotle
[ram] 870 1070 1320 1600
A 2500 2500 2500 2500
B 900 900 900 900
L 2897 3037 3037 3167
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C = VyloZeni hotfaku

5. Montaz
Hoiak

Pro montaz hofaku je nutno dodrzovat navod pro
montaz vyrobce hofaku.

Minimalni hloubka hofékové trubice Ty udévana v
tabulce musi byt zohlednéna (Obr. 3).

Meziprostor mezi otvorem hofdku a hofdkovou
trubici musi byt vypinén péchovaci hmotou!

Obr. 2

Velikost kotle
870 1070 1320 1600
Hioubka téla
hotéku 355 355 355 375
Ty [mm]
Instalace

e Zhotovit trubkové spoje na strané vody.

e Zabezpecit odvzdusnéni kotle (vodorovnéa potrubi

nesmi byt redukovana).

e Potrubi vést se stoupanim smérem k expanzni
nadobé (pfi otevieném zafizeni).

e Pred tlakovou zkouskou odpoijit pojistny ventil a
tlakovou expanzni nadobu (pfi uzavieném
zafizeni).

e Potrubi klast tak, aby nevzniklo pnuti.
e Zhotovit pfipojeni odvodu spalin.

Utésiovaci manzeta spalinové trubky *

Obr. 3 — Principialni zobrazeni

e Napinaci pasy(B) nasunout na spalinovou trubku

L -~
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Spalinovou trubku (D) nasadit ca 40 mm na hrdlo
kotlové trubky ().

PFilozit utdsiovaci manzetu (C) spalinové trubky.

Napinaci pasy (B) nasunout pres utésnovaci
manzetu a utahnoutn (Obr. 4).

Pfislugenstvi na zvlaétni objednavku, nehodi se pro pfetlakové
spalovanil

Vystup
spalin Ap

sty

Strana kotle
pro vytapéni

Obr. 4




Dvefe kotle

Zavéseni kotlovych dvefi se mize pfemistit z pravé
strany na levou stranu.

K tomuto Gcéelu je nutno vyjmout podlozku z obalu s
Technickymi podklady.

e Ze dveli kotle vySroubovat dveini Srouby a dvefe
oteviit.

e Na podlozku nanést silnou vrstvu tuku a nasunout
ji na levy spodni kloubovy cep.

e Dvefe kotle zaviit a pfiSroubovat.

Pokyn: Podlozka musi leZet u zavienych dvefe v
jedné ose s kloubovym éepem na nosném Uhelniku
dvefi (Obr. 5).

e 7 kloubového zavésu vysroubovat nahote a dole
vzdy 2 Srouby sasestihrannou hlavou (Obr. 6).

e Uhelnik na ulozeni dvefi vyjmout smérem dol(l
(Obr. 6).

e Uhelnik na ulozeni dvefi nahofe a dole na proti-
lehlé strané zasunout otvorem do kloubového
¢epu a pfisroubovat vzdy 2 Srouby s Sestihrannou
hlavou na nosny Uhelnik dvefi (Obr. 6).

Pozor: Dvefe kotle se nesmi v zadném pfipadé
vypadit spolu s kloubovym ¢epem z otvoru
zavésul

Tepelna izolace, oplasténi, kabel hofaku

e 2 rohozZe tepelné izolace polozit kolem télesa kotle
a pfipevnit 5 timi napinacimi pruzinami tak, aby
rohoze nahofe na strané pfesahovaly (Obr. 7).

Zohlednit jimku MVK!

e RohozZe tepelné izolace nafiznout nahofe a dole v
oblasti styénikovych plechi (Obr. 7).

Uhelnik
na

~ uloZeni
dvefi

Nosny dvefni Ghelnik

Obr. 5

Kloubovy gep ——

Uhelnik na uloZeni dvefi

Obr. 6

Jimka MVK

Styénikovy
plech

Obr. 7




Pokyn: Montaz na pfedni strané kotle Ize snadnéji
provadét pii otevienych dvefich!

e Traverzy pfiSroubovat dole, vpfedu a vzadu na
predni stranu kotle vzdy 2 Srouby se Sestihrannou
hlavou, podlozkami a maticemi (Obr. 8).

Pokyn: Ohranéni musi ukazovat smérem ven.

Obr. 8

e Traverzy pfiSroubovat nahofe na pfedni a zadni
sténu télesa kotle vzdy 2 Srouby se $estihrannou
hlavou, podloZkami a maticemi (Obr. 9).

Pokyn: Ohranéni musi ukazovat smérem ven!

e Pfichytku kabelu pfisroubovat Sroubem do plechu
na zadni traverzu (Obr. 9).




@ Boc¢ni ramovou listu volné pfiSroubovat napravo
a nalevo dole na pfedni a zadni traverzu vzdy
2 Srouby do plechu (Obr. 10).

Pokyny: Srouby do plechu se utahuji teprve v
pribéhu ustaveni bocnich stén.

Odstup od predni hrany ramove listy k pfedni
sténé kotle musi ¢init 38 mm (Obr. 10).

e Rohoz tepelné izolace pfilozit na zadni sténu kotle
a pfipevnit vzdy 8 mimi napinacimi pruzinami na
obvodovou rohoz tepelné izolace (Obr. 11).

e Pasy tepelné izolace poloZit kolem sbérace spalin

a pfipevnit napinaci pruzinou tak, aby pfesahovala
(Obr. 11).

e |evy a pravy dil krytu polozit na horni traverzu a
pfiSroubovat Srouby s Sestihrannou hlavou vpfedu
a vzadu na traverzy (Obr. 12).

Pokyny: Dbat na oznaceni "Vzadu”!

QOdstup od ptedni hrany dilu krytu k pfedni sténé
kotle musi ¢init 38 mm (Obr. 12).

Obr. 10

Obr. 11

]

Vzadu

Obr. 12




Pokyny: Prodlouzeni kabelu hofaku (rozsah dodavky
oplasteni kotle) je zapotiebi pro kabel hofaku

2. stupné hofaku (rozsah dodavky regulaéniho
pfistroje).

Zastrékoveé spojeni musi byt umisténo za oplasténim
kotle.

e Kabel hofaku pro 2. stupef hofaku prodlouzit po-
moci zastrékového spojeni prodluzovaciho kabelu.

e Kabel hofaku s odlehéenim tahu zasunout zespo-
du do stérbiny bocni stény tak, aby se odlehé&eni
tahu nachazelo v otvoru (Obr. 13).

e Kabel hofaku upravit na potiebnou délku.

e Otacenim plastového pouzdra zajistit kabel hofaku
v odlehéeni tahu (Obr. 13).

Pokyn: Zohlednit alfabetické oznaéeni boctnich
stén (Obr. 13).

e Nasadit vzdy 3 boéni stény napravo a nalevo dole
stérbinami na jazycky bocéni ramové listy a potom
je nahore zavésit do ohranéni bo¢niho krytu kotle
(Obr. 13).

Bocni stény Ize nastavit zménou spodni traverzy a
bocnich ramovych list (Obr. 14).

e Po svislém ustaveni pevné utahnout Srouby s
Sestihrannou hlavou ve spodnich traverzach
(Obr. 14).

e Srouby do plechu v bodnich ramowych ligtach
pevné utahnout (Obr. 14).

e Pfednia zadni ramovou listu pfiSroubovat vzdy
2 Srouby do plechu na boéni ramové listy
(Obr. 15).

Obr, 13

Obr. 14

Obr. 15 - - Principiélni zobrazeni




Rohoz tepelné izolace pro sbérac¢ spalin pfilozit na
sbérnou plochu aapfipevnit 4 napinacimi
pruzinami na pasy tepelné izolace (Obr. 16).

Spodni zadni dil stény vsadit dole obéma jazycky
do stérbin zadni ramové listy a pevné pfiSroubovat
Sroubem do plechu na ohranéni boéni stény

(Obr. 16).

Oba spodni jazy¢ky hornich dild zadni stény vsadit
do &térbin ohranéni spodniho dilu zadni stény
(Obr. 17).

Oba horni haky zavésit do ohranéni levého, resp.
pravého dilu krytu (Obr. 17).

Na délici hranu nad otvory nasadit zaskakovaci
matice.

Oba horni dily zadni stény sesroubovat 2 spojo-
vacimi jazyCky a Srouby do plechu (Obr. 17).

Pfedni dil krytu nasadit vzadu jazycky napravo a
nalevo do $térbin boénich dill kotle.

Pfedni dil krytu zasunout dozadu, az obé Stérbiny
zaklapnou vptedu vpravo a vlevo do ohranéni
traverzy a do pravého a levého dilu krytu (Obr. 18).

Ptedni dil krytu pfisroubovat 2 Srouby do plechu
(Obr. 18).

Obr. 16

Zaskakovaci
matice

Obr. 17

Pedni dil krytu

Obr. 18




e Vyplnové dily krytu voiné polozit na ohranéni
bocnich dilll krytu podle Obr. 19.

Obr. 19

e Zaslepeni dvefi zavésit obéma haky do stérbin
dvefi kotle (Obr. 20).

e Zaslepeni dvefi pevné pfisroubovat samofreznym Pfedni zaslepeni dvefi
Sroubem na dvefe kotle (Obr. 20).

Obr. 20

Pristrojovy stitek, typovy stitek

e Pistrojovy stitek pfipevnit nahofe na zaslepeni
dvefi (Obr. 21).

e Druhy typovy stitek pfipevnit na bocni sténu kotle
(Obr. 21).

2. Typovy Stitek

1. Typovy $titek

Obr. 21 — Principialni zobrazeni
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Regulacéni pristroj, jimka

Regulaéni pfistroj je upevnén fixaci 4 hak( do 4
otvor(i na konzole.

Regulaéni pfistroj HS 3320 / 3321

e VySroubovat oba Srouby do plechu zezadu z krytu
svorkovnice a kryt sejmouta (Obr. 22).

e Vedeni kapilarnich trubicek vést priichodem pro
kabely a odvinout na potfebnou délku.

e Regulaéni pfistroj nasadit tak, aby bylo mozno
zavést zasouvaci haky vpiedu do ovainych otvord,
regulacni pfistroj tahnout smérem dopfedu a poté
sklopit smérem dozadu, az oba pruzné haky na-
pravo a nalevo zaklapnou (Sipky - Obr. 22).

e Podstavec regulaéniho pfistroje pfisroubovat uvnitf
napravo a nalevo v priichodu pro kabely pomoci 2
$roubll do plechu na predni kryt kotle (Obr. 23).

PFipojeni elektriky zhotovit podle schématu zapo-
jeni.

e Kabelové pfichytky s viozenym pfipojovacim kabe-
lem vsadit do sponkového ramu a kabel upevnit
prestavenim paky (Obr. 23).

e Nasadit kryt svorkovnice a pfiSroubovat 2 Srouby
do plechu (Obr. 24).

Dbat na peclivé vedeni kabelll a kapilarnich
trubicek!

Zhotovit pevné pfipojeni podle EN 50165!
Dodrzovat mistni pfedpisy!

Regulaéni pfistroj HS 4311 / 4312

e \/ySroubovat oba sSrouby do plechu shora z krytu
svorkovnice a kryt sejmout (Obr. 24).

e Vedeni kapilarnich trubic¢ek vést prlichodem pro
kabely a odvinout na potfebnou délku.

e Regulacni pfistroj nasadit tak, aby bylo mozno
zavést zasouvaci haky vpfedu do ovélnych otvor(,
regulaéni pfistroj tahnout smérem dopfedu a poté
sklopit smérem dozadu, az oba pruzné haky na-
pravo a nalevo zaklapnou (Sipky - Obr. 24).

Srouby do plechu

SRR TN 4

Obr. 23
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Podstavec regulaéniho pfistroje pfisroubovat uvnitf
napravo a nalevo v prlichodu pro kabely pomoci
2 Sroubll do plechu na pfedni kryt kotle (Obr. 25).

Pokyn: V pfipadé potfeby vylomit ze zadniho dilu
vylamovaci dil (Obr. 25).

Pfipojeni elektriky zhotovit podle schématu zapo-
jeni.

Kabelové pfichytky s vloZzenym pfipojovacim kabe-
lem vsadit do sponkového ramu a kabel upevnit
pfestavenim paky (Obr. 25).

Oba spodni haky vsadit napravo a nalevo na
zadnim dilu stény stérbinou do horni hrany spon-
kového ramu (Obr. 25).

Oba horni pruzné zasouvaci haky lehce zatlacit
smeérem dovnitt (Sipka) a zadni dil stény viozit tak,
aby oba haky zaklaply (Obr. 25).

Kryt svorkovnice nasadit a pfisroubovat 2 Srouby do
plechu (obr. 24).

Dbat na peclivé vedeni kabelu a vedeni kapilarnich
trubicek!

Zhotovit pevné pfipojeni podle EN 50165!
Dodrzovat mistni predpisy!

K jimce vést vedeni cidel s idly pro regulator teploty
FTR, pro teplomér FT, pro bezpe&nostni omezovac
teploty FSTB a pro teplotu kotlové vody FK.

Cidlo zasunout az na doraz do jimky mista méfent
MVK (Obr. 26).

MVK = misto méfeni vystup z kotle

Spirala z plastu — k pfidrzovani ¢idel — se stahne pfi
zasunuti automaticky zpétky (Obr. 27).

Za Ucelem zabezpeceni kontaktu mezi jimkou a
plochami ¢idel a tim vytvoieni bezpetného
pfenosu teploty musi byt kompenzaéni pruzina
zasunuta mezi ¢idly (Obr. 27).

Pojistku ¢idla zatladit na hlavici jimky smérem sho-
ra nebo ze strany (Obr. 27).

 Srouby
do plechu

Obr. 25

Obr. 26

Kompenzadni
pruzina

Spirdla z
plastu

Jimka

Obr. 27




6. Uvedeni do provozu

Pifed naplnénim musi byt bezpodmineéné

proplachnuto celé vytapéci zafizeni. Za tcelem

zamezeni vyskytu kalu a koroze musi byt plnici a

pridavna voda podrobena kontrole kvality (zohled-

nit piidavny formulaf “Uprava vody ...”).

e Zkontrolovat, zdali je uzavien otvor na cisténi na
zadni strané kotle.

e Zkontrolovat, zdali turbulatory pfiléhaji
zarazkovymi trnozemi na celni strané k dodatkové
teplosménné trubce vodorovné (Obr. 28).

e Zkontrolovat, zdali jsou dvefe kotle pfiSroubovany
Srouby s Sestihrannou hlavou.

Uvedeni do provozu musi byt provedeno podle

navod( pro obsluhu kotle pro vytapéni, hofaku

aaelektronickeé regulace vytapéciho okruhu.

Provozovatel musi byt pfi pfedani zafizeni
obeznamen s funkci a obsluhou, taktéz mu musi byt
predany technické podklady.

Na zvlastnosti udrzbarskych praci je nutno upozornit;
doporucujeme uzaviit smlouvu oaudrzbé.

7. Udrzba

Kotel pro vytapéni

Udrzba celého vytapéciho zafizeni musi byt
provadéna jednou roéné.

Pracovni Ukony udrzby na konstrukénich
soucastech s pritokem plynu musi byt provadény
odbornou firmou sakoncesi.

Pro Udrzbu hoféaku je nutno dodrzovat navod pro
udzbu vyrobce hotaku!

Cisténi kotle pro vytapéni
K gisténi smi byt pouzivany pouze Cistici
pfistrojeafirmy Buderus.

Pied kazdou manipulaci s hofakem musi byt
zafizeni uvedeno do bezproudového stavu!

e Srouby s $estihrannou hlavou vySroubovat ze
dvefi kotle a dvefe kotle oteviit.

e \yjmout turbulatory z dodatkovych teplosménnych
trubek (Obr. 28).

e Vycistit spalovaci prostor a otopné plochy.

e Prokartacovat dodatkové teplosménné trubky
(Obr. 28).

Pokyn: Pfi ¢isténi dodatkovych teplosménnych
trubek musi hlavice $tétky na &isténi pred kazdym
stazenim zpatky UpIné vycnivat druhym koncem
trubky.

Turbulatory

Obr. 28
13
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Horni dily zadni stény oplasténi sejmout.
Tepelnou izolaci se zafezy odklopit smérem naho-
ru (Obr. 29).

Od vika na ¢isténi od$roubovat matice (Obr, 29).

Viko otvoru na ¢isténi sejmout a vyjmout zbytky
sazi (Obr. 29).

Zkontrolovat tésnéni u dveii kotle a u otvoru na
¢isténi, pfip. obnovit.

P¥i chemickém ¢isténi dodrzovat navod pro
obsluhu éisticiho pfistroje!

Do regulaéniho pfistroje nesmi vniknout mlha
rozpra$ovaného ¢isticiho prostfedku!

Tekuté zbytky po ¢Cisténi I1ze odvadét skrz Cistici
vypust na sbéraci spalin (Obr. 29).

Turbulatory opét vlozit do dodatkovych
teplosménnych trubek.

Pfitom je nutné dbat na to, aby zarazkova trnoz
pfiléhala vodorovné na celni strané k dodatkové
teplosménné trubce (Obr. 30).

Dvefe kotle a otvor na ¢isténi zavfit a pfiSroubovat.

Cistici vypust uzaviit hlavici.

Nasadit horni dily zadni stény a seSroubovat se
spojovacimi jazycky.

Zafizeni opét uvést do provozu.

- Tésnéni

Odtokova
vypust
po cisténi

Obr. 29

Zarazkové trnoze

Obr. 30




8. Parametry a predani zarizeni

Typ

Vyrobni ¢.

Osoba provadéjici instalaci zafizeni
(Odborna firma)

Vyse uvadéneé zafizeni bylo vyrobeno a uvede-

no do provozu v souladu s technickymi norma-
mi, jakoZ i v souladu se stavebné-inspekénimi a
zakonnymi ustanovenimi.

Datum, podpis osoby provadéjici instalaci zafizeni

| Pro osobu provadéjici instalaci zatizeni

| vp

|
I Vyrobni €.

Provozovatel

Misto

Provozovateli byly pfedany technické podklady.
Byl seznamen s bezpeénostné technickymi
pokyny, obsluhou a Udrzbou vy$e uvedeného
zafizen.

Provozovatel

Misto

Datum, podpis provozovatele

Provozovateli byly pfedany technické podklady.
Byl seznamen s bezpectnostné technickymi

pokyny,
zarizeni.

obsluhou a udrzbou vySe uvedeného

Datum, podpis provozovatele

15



5647 378 - 04/98 CZ B u d eru s

HEIZTECHNTIK

Pokyny pro prepravu

Téleso kotle se mlize prepravovat vysokozdviznym
vozikem zasunutim vidlic mezi ramovy podstavec a
téleso kotle (Obr. 31).

Obr. 31

Pro pfepravu jefabem musi byt pouzivany otvory ve
styénikovém plechu (Obr. 32).

Obr. 32

Zmeény vyhrazeny!



