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1 VSeobecné

Dle DIN 4753 je tfeba nejvySe po 2 létech podrobit
vizualni kontrole magnéziovou anodu.

Doporucujeme navic kazdoro¢ni méfeni ochranného
proudu anodovou zkou$eckou (neni mozné u HT/H 70,
HT/H 110, S 120 a SU 160-200).

® Upozornéni!

1 Oproti vizualni zkouSce nemusi byt pfi pouziti

Buderus | anodové zkouSecky ani vypnuto zafizeni ani
vytazena magnéziova anoda.

Je-li pfi vizudlni zkouSce zjistén ubytek magnéziové

anody na 15 - 10 mm, doporucujeme jeji vymeénu.

Postup vymény zavisi od typu zasobniku, popf.

provedeni anody (kapitoly 3 az 6).

Pokud se ty€e provedeni hlavy anody a "vnéjsiho zavitu

R1% s protimatkou", jsou k dispozici fetézové anody

(obr. 1).

Pfi instalaci nahradnich anod je pfipadné nutné jejich

zkraceni odpovidajici vySce zasobniku.

Obr. 1 Instalace magnéziové fetézové anody

e || Upozornéni!
1 || Provedené méfeni musi potvrdit odborna firma
Buderus| V Nize uvedené tabulce:

Legenda:
Poz. 1: magnéziova rfetézova anoda

Provedena méreni anod:

Namérena ‘g .
Datum hodnota Odborna firma / podpis
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2 ZkousSeni anod testovacim pristrojem (zkouseckou)

Pfi pouziti anodové zkouSecky (obr. 2, poz. 6) je

k méfeni ochranného proudu pfedpokladem izolovana
vestavba magnéziové anody (obr. 3 az 5). U HT/H 70,
HT/H 110, S 120 a SU 160-200 neni magnéziova anoda
instalovana izolované (obr. 7). Pfed uvedenim do
provozu zkouSecky napajené bateriemi je tfeba
zkontrolovat provozni pohotovost.

Dodrzovat navod zkouSecky.

Pfi zapojeni s nepfipojenymi svorkami se musi rozsvitit
Cervena kontrolka (< 0,1 mA).

™

Nutnost vymeény baterii je signalizovana slabym )
svicenim kontrolky. <01
0>0,1
O>10
Zpulisob provadéni méreni: 0> 50
©® Odpojit zemnici kabel (propojovaci kabel mezi = ° 8
anodou a zasobnikem) na jednom z mist pfipojeni.
 SSEE—

e || Upozornéni!
| | Cerveny meéfici kabel (obr. 2, poz. 5) se pfipoji
Buderus| Kk anode, cerny kabel (obr. 2, poz. 6) se pfipoji

Obr. 2  ZkousSeni anody zkouseckou

k zasobniku.
Legenda:
® U zemnicich kabell se zastrékami se ¢erveny kabel Poz. 1:  magnéziova anoda
pfipoji k zavitu M 8 magnéziové anody (obr. 2, Poz. 2-  zavitM 8
poz. 2). Poz. 3:  ocko se zemnicim kabelem
e || Upozornéni! Poz. 4:  viko otvoru pro ruce
1 || Me&feni ochranného proudu je mozné jen Poz. 5: Gerveny kabel
Buderus| U Naplnéného zasobniku vodou. Dbat na Poz. 6: &ery kabel
bezchybny kontakt. Pfipojovaci svorky pfipojit Poz. 7:  zavitovy cep, popr. Sroub k zemnicimu kabelu
jen ke kovové lesklym plocham. Poz. 8  zkousecka
Rozsviti-li se jedna ze tfi zelenych kontrolek zkouSecky
je zajisténa ochranna funkce magnéziové anody.
Sviti-li ervena kontrolka, neni bud magnéziova anoda
instalovana izolované nebo je opotfebovana. V kazdém
pfipadé provést vizualni zkousku. Zavadu odstranit,
popf. anodu vymeénit.
Po kazdé zkouSce nutno bezpodmineéné opét fadné
pfipojit uzemnovaci kabel (obr. 6, poz. 3).
Zmény za Ucelem technického vylepSeni vyhrazeny! Buderus tepelna technika Praha s.r.0., technika @buderus.cz, http:/www.buderus.cz
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3 Uchyceni do zavitu R1%

Plati pro TBS-Isocal SEN/SED 140-600
a ST/H/B R 200-600 (obr. 3).

Sled montaze:
® Odmontovat kryt zasobniku a tepelnou izolaci

® Uvolnit zemnici kabel na magnéziové anodé (obr. 3,
poz. 1). 1

Magnéziovou anodu (obr. 3, poz. 3) vySroubovat
matkovym kli¢em 50.

Novou anodu utésnit teflonovou paskou.

Zemnici kabel opét pfiSroubovat.

Zkontrolovat na tésnost.

Tepelnou izolaci a kryt zasobniku opét namontovat.

e || Upozornéni! 3
1 Magnéziova anoda mize byt zasroubovanaido ~<=

Buderus | VOIN€ho vika otvoru pro ruce.

Pfi montazi tohoto vika je tfeba obnovit gumové
tésnéni (viz pfislusny navod k montazi a udrzbé
zasobniku).

Obr. 3 Uchyceni do zavitu R 1%

Legenda:

Poz. 1:  zemnici kabel s ockem
Poz. 2: ZzavitR 1%

Poz. 3: magnéziova anoda
Poz. 4:  viko otvoru pro ruce
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4 Uchyceni se zavitovym éepem M8 s protimatkou
Plati pro TBS-Isocal ST/SE/SF/TT/LT/L/S

150-300/SU 300 (obr. 4). ’
Sled montaze: 2
® Odmontovat kryt zasobniku a tepelnou izolaci 9 3
® Uvolnit zemnici kabel na magnéziové anodé (obr. 4, N 4

poz. 2). T ,8 1 E/ -

& il RS R 7 PP

® Vysroubovat matky vika otvoru pro ruce. — /& - T 2
® Vyjmout viko otvoru pro ruce s anodou (obr. 4, 7

poz. 4). 6 5
® Opotfebovanou anodu nahradit novou.

® Upozornéni!

1 | Dpat pozor na izolaéni pouzdro a tésnéni
Buderus| (Obr. 4, poz. 6 a 7). ~— & //:j/\J
® Nahradit tésnéni vika otvoru pro ruce.
® Viko otvoru pro ruce s anodou opét nasadit Obr. 4  Uchyceni se zavitovym éepem M8 s protimatkou

a pfiSroubovat.

Legenda:
- Poz. 1: ozubena podioZka

e || Upozornéni! Poz. 2- o kabel s ok

| | Matky pevné utahnout rukou a dotahnout 0z. ] zemn'vc' abel s ockem
Buderus| Momentovym klicem (40 Nm = cca % otacky Poz.3:  podioZka

matkovym kli¢em). Poz. 4:  viko otvoru pro ruce
® Zemnici kabel opét pfipojit. Poz. 5: nzag/je?/ova anoda
. Poz. 6: tésnéni
® Zkontrolovat na tésnost. .
i ) . . Poz. 7:  izolacni pouzdro
® Tepelnou izolaci a kryt zasobniku opét namontovat. Poz. 8: ozubend podiozka
Poz. 9: matka M 8

Zmény za Ucelem technického vylepSeni vyhrazeny! Buderus tepelna technika Praha s.r.0., technika @buderus.cz, http://www.buderus.cz
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5

Uchyceni s vnéjSim zavitem R1'4 s protimatkou
Plati pro TBS-Isocal SN... a LN... (obr. 5 a 6).

Sled montaze:

Pfedni sténu zasobniku (LN), popf. kryt zasobniku
(SN) odmontovat.

Odstranit tepelnou izolaci.
Odmontovat viko prilezu.

Uvolnit zemnici kabel na magnéziové anodé (obr. 5,
poz. 9).

Magnéziovou anodu pevné pfidrzet prillezem
a uvolnit protimatku (obr. 5, poz. 2 a obr. 6, poz. 1).

Magnéziovou anodu vyjmout z prilezu.

Novou anodu znovu instalovat obracenym
zpusobem.

Vyménit tésnéni prilezu a viko pfiSroubovat.
PFipojit opét zemnici kabel (obr. 6, poz. 3).
Zkontrolovat na tésnost.

Tepelnou izolaci opét namontovat.

Pfedni sténu zasobniku, popf. kryt zasobniku opét
namontovat.

Zmény za ucelem technického vylepSeni vyhrazeny!
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Obr. 5 Uchyceni s vnéjsim zavitem R1% s protimatkou

Legenda:

Poz. 1: matka M 8

Poz. 2: protimatka 1%

Poz. 3: podiozka

Poz. 4: izolace

Poz. 5: izolace

Poz. 6: magnéziova anoda
Poz. 7:  tésnéni

Poz. 8: tésnéni

Poz. 9: zemnici kabel s ockem

— oo
[ T 1
W P p

Obr. 6 Umisténi protimatky na zasobniku

Legenda:

Poz. 1:  protimatka
Poz. 2:  podiozka
Poz. 3:  zemnici kabel
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6 Uchyceni s vnéjSimi zavity R1/R1'2

Plati pro HT/H 70, HT/H 110, S 120 a SU 160-200
(obr. 7).

Sled montaze:
® Odmontovat kryt zasobniku.

® Magnéziovou anodu (obr. 7, poz. 1) vySroubovat.
® Novou magnéziovou anodu utésnit.
® Zkontrolovat na tésnost. . / 6 d
® Predni sténu zasobniku, popf. kryt zasobniku opét
namontovat.
® Upozornéni!
| | Magnéziovou anodu nelze kontrolovat 1 w7

Buderus| ZkouSeckou.

Legenda:
Poz. 1: magnéziova anoda
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