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1 Yka3saHus 3a 6e3onacHocT 3a GOPBBEHG CbC 3ananumMmu
XNagunHu areHTu

/\ Ykasanus 3a uenesara rpyna

Te3u MHCTPYKIIMKW 32 BE30NACHOCT NP MHCTaNMPaHE W NOAAPbKKA Ca

npe/iHasHaueHu 3a KBanMMULMPaHW MHCTANATOPH U CEPBM3EH NEPCOHan, KOMTO

paboTi C XNaaMNHU CUCTEMM, ChbPXKaLLy xnaauneH areHt R32. Tpabsa fa cnassarte

BCHUKM MHCTPYKLWMK. HecniasBaHeTo Ha MHCTPYKLIMMTE MOXE Ja I0BEE [0

MaTepHanHH LLETH U HapaHABaHWA, BKMIIOUMTENHO OMACHOCT 3a KMBOTa.

» [IpoueTeTe BCUUKM yKasaHWA 3a 6e30MaCHOCT, ChbPXaLLM Ce B Te3H
WHCTPYKLMM.

» [IpouerTeTe 1 MHCTPYKLIMMTE 33 MOHTAX, CEPBH3MPAHE U NyCKaHe B
eKCnnoartauua (U3TOUHHK Ha TOMMKH, PETYNATOpP Ha OTOMNEHHETO, MMM U T.H.)
NPeMV MOHTaX. HecnaaBaHeTo Ha MHCTPYKLMHTE 3a 6e30NacHOCT Moxe fa
[I0Be/e 710 TOKOB YAAp, Teu Ha BOJ, NOXap UMM APYTY ONaCHM CUTYaLMK.

» ToBa yCTPOWCTBO € UaCT OT CUCTEMA, KOATO ChbpXa (hyopHPaHi NapHUKOBH
rasoBe KaTo XNajiuneH areHT. 3a KOHKPETHa MHOPMaLMA OTHOCHO THNa ras3 U
HEroBOTO KONMUECTBO, MONA, BUXTE ChOTBETHHA ETUKET Ha BbHILIHKA MOZYN.

> Camo KBanuduLMpaH NepcoHan Moxe Aa 60pasH ¢, a MbAHK, NPOAYXBa H
W3XBbPNA XNAAWNHHA areHT.

A\ 06wa nudpopmauus

» He u3non3BaiTe CpeaCcTBa 3a yCKOPABAHE Ha NPOLECA Ha pa3MpassBaHe N 3a
NOYMCTBAHE, OCBEH NPENOPbUYAHMUTE OT NPOU3BOAUTENSA.

» MopynbT TpsbBa [la Ce CbXpaHABa B NoMelLieH e 6e3 NocToAaHHO pabotelm
M3TOUHWLW Ha 3ananBaHe (Hanp. OTKPUT NNaMbK, ra30B YPeL, UK eNneKTPUUecKu
HarpeBaten).

» He npobuBalite 1 He 3rapaiiTe ypesa.

MmaliTe npeaBu, ue XNaaunHUAT areHT MOXe f1a HAMa MUPHC.

» [Ib/mkKMHaTa Ha TPbOUTE MeXaY BbHLLHWA U BbTPELLHUA Moayn TpAbBa aa bbae
Bb3MOXXHO Han-Marka.

» CnenBaiTe HaLMOHANHUTE ra30BW pasnopeabm.

» MexaHWuHUTE BPb3KK KbM BbTPELLHMA MOAYN TpAbBA Aa ca AOCTLMHM 3a LeNuTe
Ha noaapbXKarta.

> 3alyuTeTe yCTPOUCTBATA, TPHOONPOBOANTE U (HUTUHIUTE CPELLY
HebnaronpuATHYU Bb3AEHCTBMA Ha OKONHATA CPefa, KaTo OMacHOCT T CbbupaHe
Ha BoJia ¥ 3aMpPb3BaHe B TPbOMTE 3a OTTUUAHE UMW HATPYNBAHE HA MPBLCOTHA U
OTNOMKM.

> 3a MHhopMaLMA OTHOCHO MaKCUMANHOTO 3apeX/aaHe C XNaauneH areHt,
MHCTPYKLMM KaK [1a ;0DaBUTE JOMBHWTENHO KONMUECTBO 32 Mb/IHEHE Ha
XNAJWNEH areHT U MH(opMaLMA 3a paboTa, MHCTaNMpaHe, NOYUCTBAHE U
U3XBbPNAHE Ha XN3AMNHATA CUCTEMA, NPOBEPeTe PbKOBOACTBOTO 32 MOHTAX Ha
BbHLLIHKMA MOAYN.

» CnepnBalite npenopbKuTe Ha NPOU3BOANTENA 3a CEPBU3MPAHE.

» MopynbT TpAbBa Aa ce CbXpaHABa Ha NOAXOAALLO MACTO 3a NPefOTBPATABAHE Ha
MeXaHW4YHU noBpeau.

» MopynbT TpabBa fla Ce MOHTMPA, NOAAbPXA, PEMOHTUPA M AEMOHTMPA CaMO OT
KBaNMMULUMPaH MHCTANATOP WK CepBU3eH cneuranict. Camo KBanuuumpaH
nepcoHan MoXe f1a 0TBapsA XePMeTU3MpaHW KOMNOHEHTH W Aa bopasv ¢, fia
MbAHK, NPOAYXBA U U3XBbPNA XNAAMNHUA areHT.

v

A\ Topapbxka H cepeH3upaHe
Mpenv fa pabotuTe No ypesa ce yBepeTe, Ue PUCKLT OT Bb3NNaMeHABaHE e CBEfeH
[10 MUHUMYM, KaTo U3BbPLLUMTE MPOBEPKa 3a 6e30MacHOCT:

» Pabotete B KOHTPONMPaHa Cpefa, 3a1a CBefeTe [0 MUHAMYM PUCKa OT U3TUUaHe
Ha 3ananum ras.

» PaboteTe B NPOBETPHUBH MOMELLEHUSA U U30ArBaiTE 3aTBOPEHN NPOCTPAHCTBA.
LlenuAT nepcoHan, 0TroBOPeH 3a NoAApbXKaTa, TPAOBA Aa € NPeMUHan
noaxoasLLo obyueHue.

» [lpeau v no BpeMe Ha MOHTaXa Ce YBepeTe, Ue HAMA TeUOBE Ha XNAMNEH areHT,
KaTo M3no/3BaTe NOAXOAALL LETEKTOP 3a XNafINEH areHT, KOUTO € aieKBaTHO
3aneuaraH 1 UckpobeaonaceH (T.e. 6e3 Uckpw). H1Kora He Uanonaeate
NoTeHLMaNH1 U3TOYUHULM HA 3ananBaHe, 3a 1a TbPCUTE TEUOBE HA XNaAMNeH
areHT. He MoXe [ia ce M3Mon3Ba Xxa/oreHHa ropenka (Mnu1 apyr aetektop,
M3MON3BaLL OTKPUT NNambk). Mpu u3THUaHe Ha XNafiuneH areHT HeaabasHo
NPOBETPETE NOMELLEHUETO.

» Koraro 3BbpLLBaTe ropeLLo popMoBaHe, TpAbBa fia MMaTe NofroTBeH
noxaporacuren cbe cyx npax unu CO,.

» He nylueTe 1 ce yBepeTe, ue BCUUKU PYTv Bb3MOXHHM U3TOUHMLM Ha 3ananBaHe
cafaney oT paboTHaTa 30Ha o Bpeme Ha MOHTaXa, PEMOHTA, OTCTPAHABAHETO U
M3XBbPNAHETO, M0 BPEME Ha KOWUTO XNaAMNEH areHT MOXe fia Ce U3NyCHe B
OKONHarta cpepa.

» KoraTo CMeHsTe eNeKkTpMUecknTe KOMMOHEHTH, Ce YBEpeTe, ue Te OTrOBapAT Ha
npefHa3HaueHUeTo CH 1 UMaT NPaBUNHUTE cneuuduKalny. Tpadea aa ce
CNa3Bat BCUUKK YKa3aHWUATA 3a NOAAPBKKA U 06C}1y)KBaHe. 3a WHCTanauuu,
M3MoN3Balliy 3ananuM XnafuneH areHT, NpoBepeTe fanu:

— MapKWPOBKWTE U 3HALIUTE Ca YETIUBU;

- TpbOWTE 3a XNAAUNEH areHT UK KOMNOHEHTUTE, KOUTO ChabPXaT XNafuneH
areHT, He ca U3NoXeHU Ha KOPO3WUBHM BELLECTBA, OCBEH ako He Ca yCTOMUMBM
Ha KOPO3WA WK 3aLLMTEHM CPELLlY KOPO3HA.

» [peau KakBUTO W Aa bMNo npoLeaypy 3a PEMOHT M NOAAPHXKKA, U3BbPLLETE
MbpBOHaua/Ha NpoBepka Ha be3onacHoCTTa M NpoLieaypa 3a NpoBepka Ha
KOMMOHEHTHTE, 3a [1a NPOBEPUTE Aa/H:

- KOH[EH3aTOPHTE Ca U3NPA3HEHH;

- BCHUKM ENEKTPUUECKM KOMMOHEHTH Ca U3K/IOUEHH U KabenuTe He ca
OrONeHH Mo BPEMe Ha 3apexnaaHe, U3TEIMAHE UMK NPOUMCTBAHE Ha
cucTemara;

- €0CHrypeHa e HenpeKbCHATOCT Ha 3eMHaTa BPb3Ka.

/\ PeMOHT Ha XepMeTH3HPaHH KOMIIOHEHTH M HCKPODBE30NacHN KOMNOHEHTH

» KoraTo peMOHTHpaTe 3aneyataHi KOMMOHEHTH, BCHUKW ENIEKTPHUECKH
3axpaHBaHuA TpAbBa a GbaaT M3KNIOUEHU NPeau BCAKO OTCTPaHABaHE Ha
3areuaraHy Kanauu 1 T.H.

» AKo e HeoDXo[MMO eNeKTPUUECKO 3axpaHBaHe Ha 060pyABaHETO N0 Bpeme Ha
cepeuaupaHe, TpAbBa aa ce M3non3sa nocToAHHO PaboTello YCTPOMCTBO 3a
OTKPHBaHe Ha TeuoBe, 3a ja NPefynpeu 3a NoTeHLMaNHO OnacHa CUTyaLua.

» Korato paboTuTe BbpXY €NEKTPUUECKN KOMMIOHEHTH, YBEPETE Ce, ue:

— KOPMYCbT He e NPOMEHEH M0 HAUKH, KOMTO MOXE [ KOMMPOMETUPA HUBOTO
Ha 3alLuTa;

- Kabenute He ca noBpeaeHH;

- BpOAT Ha BPb3KKTE HE € IPEKOMEPEH;

— BCHUKM KNEMM OTrOBAPAT Ha OPUTMHANHUTE CieuuduKaLnm;

- I'II10M6MTe He Ca NoBpeAeHU U YNNbTHABALLUTE MaTEPUANN HE Ca U3HOCEHHU
[10 CTENeH, KOATO He NPeoTBPAaTABA HABNW3AHETO Ha 3ana/MMi BELLECTBa;

— YNNbTHEHUATA Ca NPABUTHO MOHTUPAHH.

> YBeperTe Ce, ue NPUNOXKEHUTE MHIYKTUBHM WK KanalUTUBHW TOBapH HAMA [a
NpeBULLIaT MNO3BONEHOTO HaNpeXeHue U ToK. C VICKp06e30I'IaCHVI KOMMOHEHTU
MOXe [1a ce paboTw, 10KATO Ca Mof HanpeXeHUe B NPUCCTBMETO Ha 3ananuma
aTmochepa. M3nonasalite npaBunHara MOLLHOCT, 3a 1 TeCTBare yCTPOHCTBOTO.

» CMeHAiTe KOMMOHEHTUTE CaMO C TaKMBa, NOCOUEHH OT NPONU3BOANTENS.

A\ OkabensBane

YBepere ce, ue kabenue He ca NOANOKEHH Ha HEBNArONPHATHM Bb3AEHCTBHA OT
OKOMHaTa cpefa (Hanp. U3HOCBaHe, KOPO3Hs, MPEKOMEPHO HANATaHe, OCTPH
pbboBe). BuHarv B3emaiite npessua eheKTUTE OT CTAPEEHETO W BUBpaLMMTE.
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/\ OTKpMBaHe Ha Teu Ha XnajUNeH areHT

lMoTeHUMaNH1Te U3TOUHULM Ha 3ananBaHe He TPADBA Aa ce U3MON3BaT 3a OTKPUBaHE
Ha TeYOBE Ha XNaJnneH areHT. He MoXe f1a Ce U3Mon3Ba XxanoreHHa ropenka (Mnu
QYT AETEKTOP, U3MON3BaLL| OTKPUT NNAMbK).

EnekTpoHHMTE leTeKTOpK 3a TEYOBE MOraT fla Ce M3NON3BaT C NOAXOAALLO0
Kkanubpupare. 0bopyaBaHeTo 3a OTKPUBaHE Ha TeuoBe TpAbBa fa bbae HACTPOEHO
3a npoueHTa LFL Ha XnagunHuA areHT U kanubpupaHo cnopep U3non3BaHus
XnamuneH areHt. OcurypeTte NofXoAALY NPOLEHT ra3 (Makcumym 25 %).

Morar ia ce U3Non3BaT 1 AETEKTOPH 3a TeU Ha TEUHOCT (KaTo METOf, C MexypueTa unu
chnyopecueHTHH areHTh). He TpAbBa f1a ce U3Non3Bar AETEKTOPH 3a TEUHOCTH,
ChIbPXaLLY XOp, Tbil KaTO Me[HWTE TPbOX MoraT Aa KOPo3upar .

Ako TeubT M3MCKBa paboTa no cnosBaHe, LENUAT XNaauneH areHT TpabBea fia bbae
M3TErNeH UNK U30NMpaH NpeaBapUTeNnHo.

A\ Mpoueaypy 3a 3sapexpane

TpAbBa fia ce cnasBat CnefHUTe U3UCKBaHHA 3a NPOLENYPUTE 3a 3apeXxzaHe:

> YBepere ce, ye 060PYABaHETO 3a 3aPEX/IAHE HE € 3aMbPCEHO C Pa3N1UHK
XNaAuNHU areHTu.

> TlogAbpxaitTe MUHUMaNHa AbMKMHA Ha MapKyUMTe U IMHUUTE , 33 12 CBENETE 10
MWHAUMYM KONUYECTBOTO Ha CbAbPXKaLlMA Ce XNaauNeH areHT.

» [penu 3apexzaHe ce yBepeTe, Ue XNaunHata cucTeMa e 3aseMeHa.

> TlocTaBeTe eTUKET Ha CHCTEMaTa C KOMUECTBOTO 3a MbAIHEHE Ha XNaaunHUA
areHr.

> He npembnBalite XnagunHaTta cuctema.

» TecTBaifTe HanAraHeTo C NOAXOAALL ras 3a NPOAyXBaHe, Npeau Aa npesapeauTe
cucTeMara.

» Cnen 3apexaaHe Ha cuctemara M peau 1a HanycHeTe MACTOTO Ha MOHTaX,
W3BbPLLETE TECT 3a TEUOBE.

/\ TipemaxBaHe, H3CMyKBaHe H H3BEXAaHe OT eKCNnoaTauys
» [lpeau aa npegnpueMeTe KakbBTO M [1a & PEMOHT Ha OXNaXaallyus Kpbr,
OTCTPAHETE XNafIUNHUA areHT M 0TBOPETE Kpbra upes pA3aHe UK pasnosBaHe.
» CnbepeTe XNaaunHWa areHT B By TUNKK, MOAXOAALLM 32 Ta3H Lien.
» [poayxanTte cuctemata c 6e3KUCNOPOAEH a30T (He U3NON3BaMTe CrbCTEH Bb3MlyX
WNY KUCNOPO, 3a NPOlyXBaHe).
> YBepeTe ce, Ue U3XOMbT Ha BaKyyMHaTa nomna He e B 6lIM3bK KOHTaKT C
MOTEHLWANHK U3TOUHHLIM Ha 3aMaBaHe U Ue OKOMHOTO MPOCTPAHCTBO €
NPOBETPEHO.
> /3BexgaHeTo oT ekcnnoaralus Tpabea 1a ce U3BbPLLM OT TeXHHUK, KOWTO €
3ano3Hart ¢ 0bopyaBaHeTo. 3a NpoLeaypara no U3BeX/aaHe 0T eKCrnoaTayus:
- npenu cTapTMpaHe TpAbBa f1a MMa eneKTPUUECKO 3aXpaHBaHe;
- cucTemara TpAbBa 1a e eNneKTpUUECKU Pa3eanHeHa;
- rapaHTMpaHe, ue MeXaHUUHOTO W 3aLLIMTHOTO 060PYABAHE Ca HANIMUHK 1 Ce
M3MoN3Bar NpPasuHo;
- NpOLLeCHT ce HabnoaaBa oT KOMMNETEHTHO NULE;
- obopyaBaHeTo 1 byTUnkuTe 3a U3TEMsHE TPAOBA Aa OTFOBAPAT Ha
M3WUCKBAHUTE CTAHOAPTH;
- W3MOMMNBaHe Ha OXNafMTeNnHaTa CUCTEMA;
- KOravo BakyyMHOTO 3aCMYKBaHe He € Bb3MOXHO, U3MON3BaiTe KONeKTop, 3a
12 OTCTPAHHTE XNAZWNHNA areHT OT HAKOMKO YacTh Ha cUcTeMara;
- yBepere ce, ue byTunKaTa e N03ULUMOHUPaHa BbPXY BE3Ha;
- paboreTe ¢ MallKMHaTa 33 U3TENSAHE CbINMACHO MHCTPYKLIUHUTE;
- HUKora He npenbnsaiTe (noseue ot 80 %) 1 He NpeBuLLaBaiTe
MaKCUManHoTo paboTHO HanAraHe Ha byTUIKuTe;
— KOraro npouecbT NPUKNOYK, 3aTBOPETE CMUPATENHUTE BEHTUIU U
oTCTpaHeTe OyTunkaTa U 00opyaBaHeTo.
- He3apexpainTe CbbpaHua XNaauneH areHT B Apyra xnafunHa cuctema, oCBeH
aKo He e b1na nouncTeH U NPOBEPEH.
- NocoueTe Ha eTUKeTHTe Ha 060pYIBaHETO, Ue CUCTEMATA € U3BEfEeHa OT
eKcnnoarauua 1 uanpasHexa. MognuiueTe 1 faTupanTe eTUKeTa.

A\ WsTernAne Ha XnagunHuA arent
» XnagunHuTe areHTH TpAbBa a bbaat besonacHo oTcTpaHeHH. Npu uTernsaHe Ha

XNafIUNHUA areHT ce yBepeTe, ue:

- ByTUIKMTE 3a U3TEMMAHE Ca NOAXOAALLM 33 XNAAUNHKA areHT U NPaBUIHO
€TUKETUPaHH;

- € HanuueH foctatbueH bpoi byTUNKK 3a U3TEMNAHE Ha CUCTEMHUA 3apAf;

- byTunkuTe ca 0bOpYABaHH C NpeanaseH KnanaH U ClUpaTenHu BEHTUNK;

- byTunkuTe ca npasHu, 06e3Bb3ayLLIEHH M OXNIAAEHH NPEAM 3anouBaHe Ha
U3TEINAHETO;

- obopyaBaHeTo 3a U3TernsHe e B 406p0 paboTHO CbCTORHME W Ce Npepiara ¢
KOMMNNEKT UHCTPYKLMM;

- Hanuuhu ca kanubpupaHu BesHu;

- 0T MapKyuuTe HAMA TeUOBE U ca B 00O CbCTOAHUE;

- Mall1Hara 3a U3TernsHe e B U3NPaBHOCT, NOAAbPKaHa e NPaBUITHO U
€NeKTPUUECKHUTE U KOMMOHEHTH Ca YNNbTHEHH;

- Pa3fMUH1TE XNAAMNHKU areHTH He Ce CMeCBarT B ypeauTe 3a U3TernAHe U B
bytunkute;

—  XMQAWMHWAT areHT e BPblLA Ha I0CTaBUMKA Ha XNA[MNEH areHT;

- Korato AeMoHTHpaTe KOMNPECopHTe UK OTCTPaHABaTe KOMNPECOPHOTO
Macno, ce yBepeTe, ue Te ca bunu U3ToueH1 NPaBriHO U ue B CMa3KaTa He e
OCTaHan XnaauneH arexT. [poLeckT Ha U3cMyKBaHe TPAOBA Aa Ce U3BbPLLK
Npefy BpbLLAHETo Ha KOMNPEecopa Ha JocTaBuMLMTE. M3TouBaHETO Ha
MacnoTo oT CUCTeMaTa TpAOBa Aa ce 3BbpLuBa be3onacHo.
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1 Bezpecnostni pokyny pro manipulaci s hoilavymi
chladivy

A\ Pokyny pro cilovou skupinu

Tento bezpecnostni navod k instalaci a adrzbé je uréen kvalifikovanym montaznim a

servisnim pracovnikdm, ktefi manipuluji se systémy chladiva obsahujicimi chladivo

R32. Véechny pokyny je tieba dodrzovat. Jejich nerespektovani mize zplsobit

materialni Skody a poskodit zdravi osob, popf. i ohrozit Zivot.

> Prectéte si vsechny bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu.

» Pred instalaci si prectéte navod k montazi, servisu a uvedeni do provozu (zdroje
tepla, regulatoru vytapéni, cerpadel atd.). Pri nedodrzeni bezpe¢nostnich
pokyni mizZe dojit k trazu elektrickym proudem, tniku vody, poZaru nebo jinym
nebezpecnym situacim.

» Tato jednotka je soucasti systému, ktery obsahuije fluorované sklenikové plyny
jako chladivo. Konkrétni informace o typu plynu a jeho mnozstvi naleznete na
prislusném Stitku na venkovni jednotce.

» S chladivem miize manipulovat, plnit ho, Cistit a likvidovat pouze kvalifikovany
personal.

/\ Obecné informace

» Kurychleni procesu odtavani nebo k €isténi nepouzivejte jiné prostfedky nez ty,
které doporucuje vyrobce.

» Jednotka musi byt uloZzena v mistnosti bez trvale aktivnich zdrojd vzniceni (jako

je otevi'eny ohen, bézici plynovy spotiebi¢ nebo fungujici elektrické topeni).

Zarizeni neprorazejte a nespalujte.

Méjte na paméti, Ze chladivo nemusi mit Zadny zapach.

Potrubi mezi venkovni jednotkou a vnitfni jednotkou musi byt co nejkratsi.

DodrZujte vnitrostatni predpisy tykajici se plynu.

Mechanicka pfipojeni k vnitini jednotce musi byt pfistupna pro Gcely adrzby.

Chranite zafizeni, potrubi a Sroubeni pf'ed nepfiznivymi vlivy prostredi, jako je

nebezpedi hromadéni a zamrzani vody ve vypoustécim potrubi nebo hromadéni

necistot a Glomka.

» Informace o maximalni naplni chladiva, pokyny k dopInéni dalsi napiné chladiva
ainformace o manipulaci, instalaci, ¢isténi a likvidaci chladiciho systému
naleznete v navodu k montazi venkovni jednotky.

» Pfiservisu se fidte doporucenimi vyrobce.

» Jednotka musi byt uloZzena na vhodném misté, aby nedoslo k jejimu
mechanickému poskozeni.

» Jednotku smi instalovat, udrzovat, opravovat a demontovat pouze kvalifikovany
instalatér nebo servisni technik. Otevirat utésnéné soucasti a manipulovat
s chladivem, plnit ho, vypoustét a likvidovat mize pouze kvalifikovany personal.

vVvyVvyVvywyy

A\ Udrzha a servis
Pred praci na jednotce se provedenim bezpecnostni kontroly ujistéte, Ze je
minimalizovano riziko vzniceni:

» Pracujte v kontrolovaném prostiedi, abyste minimalizovali riziko niku hoflavého
plynu.

» Pracujte ve vétranych prostorach a vyhybejte se uzavienym prostordm. Vsichni
pracovnici odpovédni za Gidrzbu musi byt fadné proskoleni.

» Pred instalaci a béhem ni se pomoci vhodného detektoru chladiva, ktery je
nejiskrici, adekvatné utésnény a jiskrové bezpeény, ujistéte, ze nedochazi
k iniku chladiva. Pri vyhledavani tiniku chladiv nesmi byt za zadnych okolnosti
pouzivany jakékoli potencialni zdroje vzniceni. Nesmi byt vyuzivan halogenidovy
hotak (nebo jiny druh detektoru, ktery pouziva otevieny plamen). Pokud zjistite,
Ze doslo k dniku chladiva, okamZité mistnost vyvétrejte.

> Priprovadéni jakychkoli praci pfi vysokych teplotach by mél byt pfipraven suchy
praskovy hasici pfistroj nebo hasici pfistroj s naplni CO,.

» Béhem instalace, opravy, demontaze a likvidace, pfi niz mize dojit k aniku
chladiva do okoli, nekurte a dbejte na to, aby se do pracovniho prostoru
nedostaly Zadné jiné mozné zdroje vzniceni.

> Privyméné elektrickych soucasti se ujistéte, ze odpovidaji svému ticelu a maji
spravné specifikace. Vzdy je tfeba dodrzovat pokyny pro ddrzbu a servis. U
zafizeni pouzivajicich hoflavé chladivo zkontrolujte, zda:

- jsouoznaceni a znacky Citelné;

- trubky chladiva nebo soucasti, které obsahuji chladivo, nebyly vystaveny
pisobeni korozivnich latek v pfipadé, Ze nejsou odolné proti korozi nebo
chranéné proti korozi.

» Pred kazdou opravou a drzbou provedte ivodni bezpecnostni kontrolu a
postupy kontroly soucasti, aby se ovéfilo, Ze:
- jsou kondenzatory vybité;
- pfinabijeni, regeneraci nebo odvzdusnéni systému jsou viechny elektrické
soucasti vypnuté a kabelové propojeni neni odkryté;
- jezajisténa kontinuita uzemnéni.

A\ Opravy utésnénych souéasti a jiskrové bezpeénych soucasti

» Pfiopravach utésnénych soucasti je nutné odpoijit veskeré elektrické napajeni od
zafizeni, na kterém se pracuje, a to dfive, nez budou sejmuty utésnéné kryty atd.

» Pokud je pfi udrzbé nutné mit k dispozici elektrické napajeni pro zafizeni, musi
byt umisténo trvale fungujici zafizeni pro zjistovani netésnosti, které upozorni na
mozZnou nebezpecnou situaci.

> Pripraci na elektrickych soucastech se ujistéte, ze:

- oplasténi se nezménilo zplisobem, ktery by mél vliv na droven ochrany;

- nebyly poSkozeny kabely;

- nebyl pouzit nadmérny pocet spojti;

- vsechny svorky jsou provedeny podle piivodni specifikace;

- tésnéni nejsou poskozena a tésnici materialy nejsou natolik znehodnoceny,
aby nezabranily vniknuti hoflavého prostredi;

- vyvodky jsou spravné namontované.

» Nepouzivejte na okruh Zadnou trvale indukéni nebo kapacitni zatéz, aniz byste
zajistili, ze nedojde k prekroceni pripustného napéti a proudu. Na jiskrové
bezpecnych soucastech Ize pracovat pod napétim v pfitomnosti hoflavé
atmosféry. Zkusebni zafizeni musi mit spravny jmenovity vykon.

» Soucasti vyménuijte pouze za dily uréené vyrobcem.

A\ Kabelové propojeni

Zajistéte, aby kabelové propojeni nebylo vystavené nepfiznivym vliviim prostredi
(napf. opotiebeni, korozi, nadmérnému tlaku, ostrym hranam). Vzdy zohlednéte
také ucinky starnuti a vibraci.

A\ Detekce tiniku chladiva

Za zadnych okolnosti nesmi byt pfi vyhledavani tiniku chladiva pouzity mozné zdroje
vzniceni. Nesmi byt vyuzivan halogenidovy horak (nebo jiny druh detektoru, ktery
pouziva otevieny plamen).

Elektronické detektory netésnosti Ize pouzit po odpovidajici kalibraci. Zafizeni na
zjistovani netésnosti musi byt nastaveno na procento LFL chladiva a kalibrovano na
pouzité chladivo. Potvrd'te odpovidajici procento plynu (maximalné 25 %).

Lze také pouzit kapaliny pro zjistovani netésnosti (napr. bublinkovou metodu nebo
metodu fluorescencnich ¢inidel). Kapaliny pro zjiStovani netésnosti obsahujici chlér
by se vSak nemély pouZivat, protoZze mohou zptisobit korozi médénych trubek.
Pokud netésnost vyZaduje pajeni, musi byt veskeré chladivo prfedem precerpano
nebo izolovano.

A\ Postupy plnéni

Pfi plnéni je tfeba dodrzet nasledujici pozadavky:

> Zajistéte, aby pfi pouZivani plniciho zafizeni nedochézelo ke kontaminaci od
jinych chladiv.

» Hadice nebo potrubi museji byt co nejkratsi, aby se minimalizovalo mnozstvi

chladiva v nich obsazenych.

Pred pInénim se ujistéte, Ze je chladici systém uzemnén.

Systém oznacte (uvedte mnozstvi naplné chladiva).

Chladici systém neprepliuijte.

Pred opétovnym naplnénim systému provedte tlakovou zkousku vhodnym

proplachovacim plynem.

» Po naplnéni systému a pred opusténim pracovisté provedte zkousku tésnosti.

vvyywyy
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A\ Odstranéni, odsavani a odstaveni z provozu
» Pred jakoukoli opravou okruhu chladiva odstrarite chladivo a okruh oteviete
fezanim nebo pajenim.
» Chladivo precerpejte do zasobnikd, které jsou k tomuto dcelu vhodné.
» Systém proplachnéte dusikem bez obsahu kysliku (k proplachnuti nepouzivejte
stlaceny vzduch ani kyslik).
> Zajistéte, aby vystup vyvévy nebyl v tésném kontaktu s moznymi zdroji vznicenia
aby bylo bezprostfedni okoli vétrano.
» Odstaveni z provozu musi provést technik, ktery je se zafizenim obeznamen.
Postup odstaveni zafizeni z provozu:
- Pred spusténim musi byt k dispozici elektrické napajeni.
- Systém musi byt elektricky izolovan.
- Zajistéte, aby byly k dispozici mechanické a ochranné prostredky a aby byly
spravné pouzivany.
- Napostup dohlizi kompetentni osoba.
- Regeneracni zafizeni a zasobniky splfiuji poZzadované normy.
- Vyprazdnéte systém chladiva.
- Pokud nelze pouzit vakuové odsavani, pouzijte rozdélovac, abyste mohli
odstranit chladivo z riiznych Casti systému.
- Zajistéte, aby byl zasobnik umistén na vaze.
- Provozujte regeneracni zafizeni podle pokynu.
- Zasobniky nikdy neprepliiujte (ne vice nez 80 % obsahu napiné) nebo
neprekracuijte jejich maximalni provozni tlak.
- Podokonceni procesu uzaviete uzaviraci ventily a zajistéte odstranéni
zasobnik( a zafizeni z mista.
- Regenerované chladivo nesmi byt pInéno do jiného chladivového zafizeni,
dokud nebude vycisténo a zkontrolovano.
- Na titcich zafizeni uvedte, Ze byl systém odstaven z provozu a vyprazdnén.
Stitek podepiste a opattete datem.

/\ Regenerace chladiva
» Chladivamusibyt bezpeéné odstranéna. Pfi odstrafiovani chladiva se ujistéte, Ze
plati nasledujici:

- Zasobniky pro regeneraci chladiva jsou vhodné pro dané chladivo a spravné
oznacené.

- Kdispozici je spravny pocet zasobnikd, které pojmou celou napli systému.

- Zasobniky jsou vybaveny tlakovym pojistnym ventilem a uzaviracimi ventily.

- Zasobniky jsou pred zahajenim regenerace prazdné, odsaté a ochlazené.

- Zarizeni proregeneraci chladiva je v dobrém provoznim stavu a je k dispozici
se sadou navodu.

- Kdispozici je sada kalibrovanych vah.

- Hadice nevykazuji netésnosti a jsou v dobrém stavu.

- Regeneracni zafizeni je v provozuschopném stavu, bylo fadné udrzovano a
jeho elektrické soucasti jsou utésnény.

- Vregeneracnich jednotkéch a zasobnicich nejsou smichana rtizna chladiva;

- Chladivo je vraceno dodavateli chladiva.

- Priodstranovani kompresori nebo kompresorového oleje se ujistéte, Ze byly
fadné odsaty a ze v mazacim tuku nezdstalo Zadné chladivo. Proces odsavani
musi byt proveden pred vracenim kompresoru dodavateli. Vypousténi oleje
ze systému musi byt provadéno bezpecné.
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1

Sikkerhedsanvisninger til handtering af brandfarlige
kelemidler

/\ Henvisninger til malgruppen

Disse sikkerhedsanvisninger vedr. installation og vedligeholdelse er beregnet til kva-

lificerede installaterer og servicepersonale, der handterer kelesystemer, der inde-
holder R32-kalemiddel. Alle anvisninger skal falges. Hvis anvisningerne ikke falges,
kan det medfere materielle skader og personskader, herunder fare for liv.

>
>

Les alle sikkerhedsanvisninger i denne vejledning.

Lees desuden monterings-, service- og opstartsvejledningen (varmekilde, varme-
regulering, pumper osv.) far montering. Hvis sikkerhedsanvisningerne ikke over-

holdes, kan det medfare elektrisk stad, vandlekage, brand eller andre farlige
situationer.

Denne enhed indgar i et system, der indeholder fluorholdige gasser som kale-
middel. Hvis du gnsker specifikke oplysninger om gastypen og -maengden, bedes
du lese den relevante maerkat pa udendarsenheden.

Kun kvalificeret personale kan handtere, pafylde, udrense og bortskaffe kelemid-

del.

A\ Generelle informationer

»

»

v

v

Anvend ingen hjelpemidler til fremskyndelse af afrimningsprocessen eller til
rengering, end dem, som producenten anbefaler.

Enheden skal opbevares i et rum uden kontinuerlige antaendingskilder (f.eks.
aben ild, gasapparater eller elektriske varmeapparater).

Ma ikke punkteres eller breendes.

Vaer opmaerksom pd at kelemidlet ikke ngedvendigvis udsender nogen lugt.
Raret mellem udendgrsenheden og indendarsenheden skal vaere s kort som
muligt.

Falg den nationale gaslovgivning.

Der skal vaere adgang til mekaniske tilslutninger til indendgrsenheden med hen-
blik pa vedligeholdelse.

Beskyt apparater, rer ogfittings mod skadelige miljgmaessige pavirkninger, f.eks.

faren for, vand hobes op og fryser i aflabsrarene eller ophobning af snavs og sma-

stykker.
Se monteringsmanualen til udendersenheden for at fa oplysninger om maksimalt
kglemiddelniveau, vejledning i hvordan du tilfgjer yderligere kelemiddel samt

oplysninger om handtering, montering, rengaring og bortskaffelse af kalemiddel-

systemet.

Falg producentens anbefalinger til service.

Enheden skal opbevares pa et passende sted for at forhindre mekaniske skader.
Enheden ma kun monteres, vedligeholdes, repareres og demonteres af en kvali-
ficeret installater eller servicemedarbejder. Kun kvalificeret personale kan abne

forseglede komponenter og handtere, pafylde, udtemme og bortskaffe kalemid-

let.

A\ Vedligeholdelse og service
Far der arbejdes pa enheden, skal det sikres, at antaendelsesrisikoen minimeres ved
at udfere en sikkerhedskontrol:

>

Arbejd i et kontrolleret miljg for at minimere risikoen for leekage af brandfarlig

gas.

Arbejd i ventilerede omréder, og undga trange steder. Alt personale, der udfarer

vedligeholdelse, skal have tilstraekkelig oplaering.

Far og under installation skal det kontrolleres, at der ikke sker laeekager af kale-

midlet, ved hjeelp af en egnet kelemiddeldetektor, der er tilstraekkeligt forseglet

og egensikret (dvs. uden gnistdannelse). Brug aldrig potentielle anteendelseskil-
der til at sage efter kelemiddellaekager. Brug ikke en halogenlampe (eller en
anden detektor med abenild). Hvis der leekker kalemiddel, skal rummet udluftes
med det samme.

Serg for, at der en ildslukker med tarslukningsmiddel eller CO», til stede, ndr der

udferes lodninger.

Ryg ikke, og serg for, at andre mulige anteendelseskilder holdes vaek fra arbejds-

omradet under montering, reparation, demontering og bortskaffelse, nar der kan

slippe kalemiddel ud pa det omgivende omrade.

Nar du udskifter elektriske komponenter, skal du serge for, at de nye komponen-

ter passer til formalet og har de korrekte specifikationer. Alle retningslinjerne for

vedligeholdelse og service skal felges. For installationer med brandfarligt kele-
middel skal du kontrollere, at:

- Markninger og skilte er leselige.

- Kalemiddelrar eller komponenter, der indeholder kalemiddel, ikke udsattes
for aetsende stoffer, medmindre rarene eller komponenterne er rustresi-
stente eller -beskyttede.

Fer der udfares nogen reparations- og vedligeholdelsesarbejder, skal du udfere

en indledende sikkerhedskontrol og inspektionsprocedure for komponenter for

at kontrollere, at:

- Kondensatorerne er afladede.

- Alle elektriske komponenter er slukkede, og der ikke er nogen frilagte lednin-
ger under opladning, genvinding eller temning af systemet.

- Dererensikker jordforbindelse.

/\ Reparationer pa forseglede komponenter og egensikre komponenter

4

>

Ved reparation af forseglede komponenter skal alle elforsyninger veere afbrudt,

far forseglede daksler osv. fiernes.

Hvis der er behov for elforsyning til udstyr under serviceeftersyn, skal der bruges

en kontinuerlig form for lekageregistrering for at advare om en potentielt farlig

situation.

Nar du arbejder med elektriske komponenter, skal du vaere opmaerksom pa, at:

- Kabinettet ikke @ndres pa en sddan made, at det kan reducere beskyttelses-
niveauet.

- Kablerne ikke er beskadigede.

- Antallet af forbindelser ikke er for hajt.

- Alle klemmer er fremstillet iht. de originale specifikationer.

- Plomberne er ubeskadigede, og plomberingsmaterialer ikke er nedbrudt,
saledes at de ikke kan forhindre indtreengen af brandbare atmosfaerer.

- Pakdaserne er korrekt monteret.

Serg for, at induktive eller kapacitive belastninger ikke overstiger den tilladte

spaending og stramstyrke. Der kan arbejdes pa egensikre komponenter, mens de

er stremfarende, i en brandbar atmosfaere. Brug den korrekte belastning til at

teste enheden.

Komponenter ma kun udskiftes med dele, som er specificeret af fabrikanten.

A\ Kabler

Sarg for, at kablerne ikke udsaettes for skadelige miljgpavirkninger (f.eks. slitage,
korrosion, for hgjt tryk, skarpe kanter). Tag altid hgjde for aeldningseffekter og vibra-
tioner.
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A\ Detektering af kelemiddellzkage

Der ma ikke anvendes potentielle antaendelseskilder til detektering af kalemiddellee-
kager. Brug ikke en halogenlampe (eller en anden detektor med dbenild).
Elektroniske lekagedetektorer kan bruges med tilstraekkelig kalibrering. Udstyr til
leekagedetektering skal indstilles til en procentdel af kelemidlets LFL og kalibreres i
henhold til det kalemiddel, der er i brug. Serg for, at gasprocenten er korrekt (maks.
25%).

Der kan ogsa anvendes veaeskelakagedetektorer (f.eks. boble- eller fluorescerende
midler). Der bar dog ikke anvendes klorinholdige vaeskedetektorer, da det kan atse
kobberrr.

Hvis laekagen kreever hardlodning, skal alt kelemiddel opsamles eller isoleres pa for-
hand.

A\ Péfyldningsprocedurer
Folgende krav til opfyldningsprocedurer skal overholdes:

» Sarg for, at opfyldningsudstyret ikke er forurenet med andre kalemidler.

» Begraens lengden af slanger og slanger mest muligt for at minimere mangden af
kelemiddel i dem.

Sarg for, at kelemiddelsystemet er jordet inden opfyldning.

Maerk systemet med keglemiddelniveauet.

Undlad at overfylde kalemiddelsystemet.

Kontrollér trykket med en passende udtemningsgas, inden systemet fyldes.

Nar systemet er fyldt, og inden du forlader monteringsstedet, skal du udfere en
taethedskontrol.

vvyVvyyvyy

A\ Fjernelse, udsugning og nedtagning
» For der udferes reparationer pa kelemiddelkredslabet, skal kalemidlet fjernes,
og kredslabet abnes ved hjelp af skeering eller lodning.
» Genvind kglemidlet i beholdere, der er egnede til formalet.
Udtem systemet med iltfri nitrogen (brug ikke trykluft eller ilt til udtemning).
» Searg for, at vakuumpumpens aflgb ikke er i neerkontakt med potentielle antaen-
delseskilder, og at det omgivende omrade er ventileret.
» Nedtagning skal udferes af en tekniker, der er bekendt med udstyret. Forholds-
regler for nedtagningsproceduren:
- Farstart skal der vaere elektrisk stram til radighed.
- Systemet skal vaere elektrisk isoleret.
- Sergfor, at mekaniske og personlige veernemidler er til radighed og anvendes
korrekt.
- Sergfor, at processen overvages af en kvalificeret person.
- Genvindingsudstyr og cylindere skal overholde de pakraevede standarder.
- Udpump kelemiddelsystemet.
~ Hvis vakuumsugning ikke er muligt, skal du bruge en manifold til at fierne
kglemiddel fra flere dele af systemet.
- Sergfor, at beholderen er anbragt pa en vaegt.
- Betjen genvindingsmaskinen i henhold til brugsanvisningerne.
- Dumaaldrig overfylde (mere end 80 %) eller overstige det maksimale
arbejdstryk for beholderne.
- Narprocessen er afsluttet, skal isolationsventilerne lukkes og det skal sikres,
at beholderen og udstyret er fjernet.
- Fyldikke det genvundne kalemiddel pa et andet kalemiddelsystem, medmin-
dre det er blevet renset og kontrolleret.
- Angiv pa udstyrets etiketter, at systemet ikke taget ud af brug og temt. Signér
og dater etiketten.

v

A\ Genvinding af kelemidlet
» Kalemidler skal fiernes pa sikker vis. Ved genvinding af kalemidlet skal det sikres,
at:

- Genvindingsbeholderne er egnede til kalemidlet og er korrekt maerket.

- Du har et tilstraekkeligt antal beholdere til radighed til at rumme systemets
kelemiddel.

- Beholderne er komplette med trykaflastningsventil og afbryderventiler.

- Beholderne ertomme, udblest og afkelet, inden genvindingen pabegyndes.

- Genvindingsudstyret er i god stand, og der medfalger en vejledning til det.

- Der er en kalibreret veegt til radighed.

- Slangerne er teette og i god stand.

- Genvindingsmaskinen er i arbejdsdygtig stand, er blevet ordentligt vedlige-
holdt, og dens elektriske komponenter er forseglede.

- Dererikke blandet forskellige kalemidler i genvindingsenheder og i behol-
dere.

- Kolemidlet returneres til kelemidlets leverander.

- Nar kompressorer eller kompressorolie fiernes, skal det sikres, at de er ble-
vet udblaest korrekt, og at der ikke er kalemiddel tilbage i smaremidlet.
Udblaesningsprocessen skal udfares, far kompressoren returneres til leve-
randererne. Nar olien udtemmes af et system, skal proceduren udferes pa
sikker vis.
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1 Ynodeifeic aopaleiag XelpLopol WUKTIKGOV UYpwV

A\ Exdonouoeig yia Tnv opada-oToxo

Otnapouoec unodeifelc aopaleiag eykataoTacng kal cuvTiipnong npoopilovrat yia

abeloUyoUC EYKATAOTATEC KAl TEXVIKOUG 0€PPIC, O omoiol SlayelpiovTal WUKTIKA

OUOTNALATA TIOU MEPLEXOUV WUKTIKO Uyp0 R32. 'OAec ot umobeifelc mpémet va TnpolvTal.

H un ouppdpewon pe Tig unodei€elc pmopei va 06nynoet e UAKEC (NHIEC Kal

TPAUKATIOPOUC, KaBWE Kat o€ Kivouvo yia T (wh.

> Alapaote 6Aeg Tic unobeiteic aopaleiag mou mepthapavovTal oTo mapov.

» EmmpooBeta, mplv and Tnv eykatdoTaon, iafaote Tic 0dnyiec eykaraotaonc,
0épPic kat mpwTne 6€ong o€ Aetroupyia (nyn BeppoTnTac, BeppoaoTaTnc,
Kukho@opnTéC K.AML.). H un ouppodpewon pe Tic unodeiéelc aopaleiag evoéxeTat va
nipokaAéaet nAektpomAngia, Slappor vepou, mupkayld f AMeg emkivouveg
KATAOTACELC.

> Auti n povada eivat pépog evoe ouaTAaTOC o IepIéxel PBoplolxa aépla we
WUKTIKO PEGO. [a GUYKEKPILEVEC TANPOPOPIEC OXETIKA LE TOV TUTTO KaL TV
TooOTNTA TOU aepiou, avatpélTe atn oxeTIKN mvakida Tng eEwTepIkNc povadag.

> Movo e€elbikeupévo mpoowiko pmopei va xelpideTat, va yepidel, va adeldlet katva
amoppINTELTO WUKTIKO UYPO.

A\ Tevikéc mAnpoopieg

» Ta v emrayuvon Tng Stadikaoiag amowugng f yia Tov kabaplopod pn
xenotonoleite aGAa PEaa EKTOC aMd €Kelva TOU GUVIOTA O KATAOKEUAOTNC.

» H povada mpénet va pUAGOOETaL O€ XWPO XWPIC MNYeC avapAeing o€ ouvexr
Aetroupyia (m.x. yupveéc pAOyeg, OepuavTnpac aepiou 1 NAEKTPIKOC 0€ AeiToupyia).

> Mnv TpUNATE KaL PNV KaiTe T GUOKEUT.

AafeTe umdwn OTLTO N WUKTIKO UYpO UMopel va eivat doapo.

> To Ko Twv owANvRoewv PeTall Tne eEWTEPIKNAC Kal TNC ECWTEPIKNAC Hovadag
TIPETEL VA Eval KaTA TO SUVATOV HIKPOTEPO.

> Tnpeirte Toug €BVIKOUG KavovIaHOUC yia Ta aépla.

»  OLpnXavIkeg OUVOETELC OTNV ECWTEPLKI Povada MPENEL va eival mpooActyes yia
€pYaoieC ouvVTAPNONG.

» TpootatéwTe Ti¢ Slatdgelc, TIc owAnvwaoelg kat Tic PaABibeg anod duopeveic
EMMTWOELC Tou TIePIBAAOVTOC, OTIWE O KivBUVOC OUGOWPEUDNG VEPOU OTOUC
OWANVEC EKPONG KAl OXNUATIGHOU TIAYOU I} ) GUOCWPEUCN OKOVNC Kal
UMOAELLPATWY.

» [0 ANPOPOPIEC OXETIKA LE TN PEYIOTN TTOGOTNTA TTARPWONC TOU WUKTIKOU UypoU,
06nyiec oupnmAnpwong moodTNTAC WUKTIKOU UypoU Kal TANPOQopiEC XelplopoU,
€yKaTaoTaonc, kabaplopoU Kal andpeLwnc Tou GUGTNHATOC WUKTIKOU uypou,
avaTpétTe oTIc 0dnyieg eykataotaonc TG eWTEPIKNG povadag.

» 1070 0€pPIC, akOAOUDEITE TIC GUOTACELC TOU KATAOKEUAOTT.

> Hpovada mpénet va BpiokeTal o€ kKataAnAn Béan, woTe va amogelyovTat ot
UNXaVIKEC {nuIéc.

> HeykaTaotacn, cuvTipnon, EMOKEUN Kal anoouvappoAdynon Tng ovadag mpénet
va ekTeAoUvTaL PoVo and adelolxo eykataaTaT r Texviko. Movo eelbikeupévo
TIPOOWITIKO EMITPENETAL VA AVOIYEL KaL Va XEPIETAL 0ppayIopéva eEapTruaTa, va
Yepidel, va adeldlel Kal va anoppinTeL TO WUKTIKO Uypo.

v

A\ Zuvtipnon kat 6éppic
Tpwv amd Tnv mpaypaTonoinan epyactwv otn povada, peovTileTe va ekundevilete Tov
Kivouvo avagAegng ekteAavtag éAeyxo aopaleiag:

» Ol epyaoieg mpémet va mpaypaTomololvTal o€ eAeyxopevo mepiarov, wote va
ehayiotomoleital o kivouvoc Slapuyng eUPAEKTOU aepiou.

» Otepyaoieg mpémet va ekteAoUvTaL € AEPI{OEVO XWPO KAl VA AOQEUYOVTaL OL
TIEPLOPIOHEVOL XPOL. 'OA0 TO IPOOWTIKO MOU €ival appodIo yia Tn oUVTAENON
npénet va SlabéTet kataMnAn kataprtion.

> Tlpwv Kal Katd TNV eykatdoTaon, Befaiwbeire 611 dev undpxouv SIaPPOEC WUKTIKOU,
XPnotonotwvtag KataAAnAo avixveuTr WUKTIKOU TIOU €ival EMAPK®MG OPEAYIOHEVOC
Kat eyyevae aopalig (6nAadn dev mpokalei omvOipec). Mnv xpnotuomoleite mote
mBaveg myéc avagAene yia aviyveuon dlappowv WukTKoU. Aev pEMeL va
xenotporoteitat mupade ahoyovidiwv (r) omotoadnnote AAoOC avixveuTiic mou
xenotomotei yupvr gpAdya). Av undpéet 61apporn WUKTIKOU UypoU, aepioTe apéswe
TOV XWPO.

> Katd Tnv ektéAeon onolaodnmnote Bepunc epyaciag, Oa mpénet unapxel Stabéapog
nupoafeotripag §npdg kovewg i CO,.

»  Mnv kanvilete kat Befawwbeire 0Tt TUXOV AMeC MBaveC myES avapAegng
BpiokovTal HakpLa and TV MEPLOXT) EPYACIAC KATA TNV EYKATACTAON, EMIOKEUN,
aQaipeon katandppuyn, Kata T G1apKeLd Twv onolwv eivat uvatov va Slapuyel
WUKTIKO Uypd aTov yUpw XWeo.

> Katd Tnv avTikataotaon nAekTpIkav e€aptnuatwy, BePalwbeire ot autd eivat

KaTaAANAQ Kat €XouV Ta 0wOoTd TEXVIKA XaPAKTNPLOTIKA. ‘'OAeC ot 0dnyieg

OUVTAENONG Kal 6€PIC MPETEL Va TRPOUVTAL. Z€ EYKATAOTACELC OTIOU

XPNOIHOMOLEITAL EUPAEKTO WUKTIKO UYPO, ENEYXETE:

- orolonudavoelg kat Ta cupBoAa eival evavayvwora,

- OTLOL GWANVWOELG TOU WUKTIKOU UypoU f) Ta eEapTruaTa Ta oroid mepIEXouV
WUKTIKO UYpO Bev ekTiBevTal oe O1aPpwTIKEC OUTIES, EKTOC AV AUTA eival
avBekTika otn 6laBpwon n Sabétouv mpooTacia évavT Siappwaonc.

»  Tlpwv and kabe S1adikacia eMOKEURE Kl GUVTNPNONC, EKTEAEITE APXIKO EAeyXO
aopaleiac kat Stadikaoiec emBewpnong Twv e€apTNUATWY, WOTE Va EAEYEETE:

—  OTLOLTUKVWTEC €iVaL aMOGOPTIOPEVOL,

- OTLOAa Ta nAekTPIKA €apTnpaTa €ival amevepyonoinuéva Kat n kaAwoinon dev
eivat ekteBelpévn, katd Tnv MARPwWoN, avakTnon f EKKEVWON TOU WUKTIKOU
UYpOU TOU GUOTALATOG,

- omeivateEaopahiopévn n ouvéxela Tne yeiwong.

A\ Emokeuéc oc oppayiopéva efaprijpata kat eyyevas acpali efaprijpara
> 'OTav eKTEAOUVTAL EMOKEUEC OPPAYIOUEVWV EEAPTNHATWY, TIPETEL VA
amoouvoEeTat kabe mapoyxr) NAEKTPIKOU pelipaToC MLV amod Ty apaipeon
OQPEAYIOLEVWY KAAUPHATWY K.ATT.
> AvypetaleTat mapoyr nAekTpikoU peupatog oTov e€omAiopid katd To o€ppIc, TIpEMel
va xpnolporoleital kamola pop@n avixveuonc lappong oe ouvexr Aetroupyia, yia
NV MPoeLbomoinon OXeTIKA pe ev Suvapel emkivbuvn kataoTaor.
» 'OTav ekTeAeiTe epyaoieg e NAEKTPIKG €EaPTANATA, MPOOEXETE:
— VO UnV YETOTPENETE TO KAAUPA Pe Tpomo mou va SlakuBeveTat o Babuog
npooraoiac,
- va unv éxouv {nutéc Ta kaAwdia,
- va pnv undpyet unepPoAikog aplBpog ouvoEaewy,
- Ohot oL TeppaTiopol KaAwbiwv va yivovtal CUHPWVa HE TIC APXIKES
npodlaypagpec,
- OTLoLoppayioel¢ eival ABIKTEC kat Ta UAKG oppaylong 6ev éxouv aholwbel oe
ONELO TIOU VO LNV aMOTPEMOUV THY EIOXWPENON, 0€ EUPAEKTES ATPOOPALPEC,
- va epappolouv 6waoTda oL oTUMOBAINTEC.
> Befawbeire 611 Ta aywya f xwenTika oprtia mou epapudlovrat b€ Oa
unepfaivouv TV emTPENOUEVN TON Kal €vaon peupatoc. H ekTéAeon epyaotav
0€ eyyevawe aopalr e€aptipata eival duvatn evw Slappéovtat and pelpa,
napoucia eUPAeKTNC aTpOGPalpac. H Sokiur T povadag mpENeLva yiveTat pe T
KaTGAANAR oxU.
» HavTikatdoTaon Twv eEapTnudTwV MEEMEL va yiveTal ovo pe eEapTnpata mou
nipofAémovTal amd Tov KATaoKeUaoTry.

A Kahwdiwon

®povrtioTe n kaAwbdiwon va pnv eivat exteBeluévn oe SUOUEVEIC EMMTHOELS TOU
nepiBarovtoc (m.x. pBopd, S1afpwon, unepBoAkn Tieon, alXUnEEC aKpEC).
Aappavete navroTe uMOWN TIC EMITWOELS TOU XPOVOU KAl TwV KpadaopwV.

A\ Avixveuon 51appofi¢ YukTKoU uypod

l'a Tv aviyveuon S1appowv WUKTIKOU UypoU, Sev IPEMEL va XpnalponololvTal ev
Suvapelmnyéc avagretne. Aev mpénet va xpnatponoleiral mupaoc ahoyovidiwv (1
oroloadnmote GANOG aVIXVEUTAC Mo Xpnotpomolel yupviy eAoya).

MmopoUv va xpnatpormoinBoUv nAeKTPOVIKOL avixVeuTeC H1appowv, te KaTaANAN
Babpovounan. O eZomAiopog avixveuong Slappowv Ba mpénet va pubpioTei oTo
TI000GTO TOU KATWTATOU 0piou avapAeEuoTTAE Tou WUKTIKOU UypoU Kat Ba mpénelL va
BaBpovounOei yia To WUKTIKO Uypo Tou xpnatonoleirtat. EEaopaliote To katdAAnAo
T0000TO aepiou (25% KAt avwTaTo 6pLo).

Eivat emiong duvatov va xpnoomoinBouv uypd avixveuong 6lappowv (onwg pédodot
puoaAibac n pwoeopllovTwy mapayovtwy). Qotooo, 6 Ba mpénel va
XPNOLHOMOI0UVTaL UYPG aviXVEUONC TOU TIEPIEXOUV XAWPLO, KABWC aUTO PMopei va
Slafpwoel Toug XAAKIVOUG CWANVEC.

Av yia T avTigeTomon e Slappong anarreirat epyacia xaAkokoAMnaong, mpéneLva
yivel TponyoupéVwE avakTnaon f anopovwon Tou WUKTIKOU uypou.
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A Madikaciec MARpwong
Katd Tic 61abikaoieg mAnpwonc, mpémet va mAnpouvtal ot akoAouBec mpoiimoBeécelc:

A\ AVaKTnON YUKTIKOU UYPOD
> Hagaipeon WUKTIKQV Uyp®v MPEMeL va yivetal pe aopalela. Katd Tnv avaxtnon

WUKTIKOU UypoU, ppovTI(ETE:

> Befawbeire ot oTov e§omhiopo mAnpwaong dev undpxouv umoAeippara
SLOPOPETIKWV WUKTIKWY UYPV. - Otgiahec avakTnong va eivat KaTAAMNAEC yLa TO WUKTIKO UypO Kal va QEpouV
> TleptopileTe TO PAKOC TWV GWARVWV KOl TWV QYwywV 0T0 EAAXIOTO Suvatd, doTe va O“’OT’]'O’WUVGW' ' ' ' '
eAayoTOMOI0ETE TNV TOGOTNTA WUKTIKOU UYpOU MOU KATAKpaTELTaL. - Na unapxet 6ladéapog o karaMnog apBoG prarwv ou Ba xwpéoouv My
» Tlpw and Tnv mAnpwon, BeBalwBeire OTiTo UGTNHA WUKTIKOU UYPOU €ival mogoTNTA MARPWGNG TOU GUOTAHATOG.
VEWWpEVO. - Otpiegva eivatkopnAé, pe aBiba unepyeiliong kat BaABibeg amopodvwong.
> AvaypdyTe oTnY Mvakida Tou GUOTAPATOC TV TIOGATNTA TARPWGNC TOU WUKTIKOU - Otgudheq va eivat keveg, abelaopéveg kat 6pooepég mptv and Ty évapgn g
uypou. avaktmong.
> Mn yepilete unepPoAKa To 0UGTNPA WUKTIKOU UypOU. - 0 eonhiopdg avaktnong va eival e KaAr AETOUPYIKR KATAOTAoN Kal va eival
» Tlptv anod Tv avamAfewon Tou ouoTARATOC, EAEYETe TNV Tiieon pie katdMnAo aépto biaBeatpec oL odnyieg Tou.
EKKEVWONC. - Na unapxet daBéatun Babuovopunuévn uyapld.
> Agol oAoKANPGGETE TNV MAPWOT TOU GUGTAATOC KL TIPOTOU AMoXWPGETE and - Ovowhveg mpérel va eival o€ KaAi) kaTGoTaon Kat va pnv €xouv S1appoeg.

TOV XWPO EYKATAOTAONC, EKTEAEDTE EAEYX0 OTEYaVOTNTAC.

A\ AnoouvappoAdynon, ekkévwon Kat TeppaTiopdg Aetroupyiag

- To pnxavnua avaktong va eival oe eToloTnTa Aetroupyiag, va €xel yivel
0WOTI GUVTNPNOT) TOU KaLTa NAEKTPIKA e€apTnpaTa va €ivat ogpeayiopéva.
- Na pnv unapxouv otn povada avakTnong 1 oTiC PLAAEC avapeUelyUEVA WUKTIKA

»  Tlpwv and TNV ekTEAEON OMoLACONTIOTE EMOKEUNC 0TO KUKAWHA WUKTIKOU uypoU, uyod.
AQAIPEDTE TO WUKTIKO UYPO Kal avoifTe To KUKAwHa pe Korm i pAdya cuyKOAAnong. ~ To WUKTIKO Uypd TIpETIEL v EMOTPEWEL OTOV TIpOUNBEUTH Tou.
> AVOKTNOTE TO YUKTIKO UypO 0€ PLAAEC KaTAAANAES yLa TOV OKOTO aUTO. ~ OTav MpayyaTOTOIEiTE Apaipeon CUPMESTOY A AaBIo GUMEDTH,
> Ekkeviore 1o adotnpa pe alwro eAeuBepo ofuydvou (in xenaworotjoete BeBatwBeire OTL éxel yivel 6waTH avapEOPNON TOU WUKTIKOU UypoU Kat Bev
TIeMeopevo aépa f) OUYOVO yia T ekkévawor). UNAPXOUV UTIOAEILATA WUKTIKOU UypoU 670 MmavTiko. Tptv and Tnv emaTpooh
> ®povriore n expon Tng avTAiag kevol va pn Bpioketal kova oe mnyég avapAetng TOU GUMIMIEOTH| OTOV IPOHNBEUTH, TpéMetL va exTeAeoTel Sladikaoia
Kat 0 yUpw xpog va etaepideTal. avappodenanc. ‘0Tav yivetatanoppor Aadlol and éva 6UoTnpa, auTh Tpénetva
» O TeppaTiopdc Aetroupyiac mpénmel va ekTeAeiTat ano TEXVIKO EE0IKEIWHEVO HE TOV eKTeNelTal pe aopalela.

etonhiopo. MNa tn 6ladikacia Teppatiopol Aetroupyiac:

- TIpoToU &eKIvA0ETE TIC €pyaoiec, MPEMeL va undpxel SlaBéatun mapoxn
NAeKTPIKOU pelipaTog,

- To ouoTnpa mpémeL va eival NAEKTPIKG aMOHOVWHEVO.

- OpovrioTe va unapxouv SlaBéatpa kat va xpnatpomnololvTal owoTd epyaAeia
KaL TPOOTATEUTIKOG €EOTALOHOC.

- Hbwbkaoia mpénet va emrnpeitat anod eZelIKEUPEVO TEXVIKO.

- 0 efomhiopdg Kat ol PLANEG aVAKTNONC MPETEL VA CUHLOPPOVOVTAL LE TA
anatroUpeva mpoTUTa.

- AnavTAoTE TO WUKTIKO UypO and To oUoTNa.

- Av Gev eivat Suvatn n avappoenaon He Kevo, xpnatponotnote moAanAn yia va
QQAIPEDTE TO WUKTIKO UYpO amo Ta Siagopa eEapTrAuaTa Tou UOTAUATOC.

- OpovrioTe n eLaAn va eivat TomoBeTnpévn mavw oe {uyapid.

- HAerroupyia Tng OUOKEURC AVAKTNONC TIPEMEL Va YiveTal oUPPwva e TIC
unobeitel.

- Mn yepiete moTé umepPoAika TIC PLAAeC (Mavw and To 80%) Kat pnv
uneppaiveTe T péyiotn mieon Aetroupyiag Toug.

- 'Otav ohokAnpwBei n dladikaaia, kAeiote Ti¢ faABibec amopovwong kat
BeBawbeire 6Tt n P1aAn kat o e€omAiopoc xouv apatpedel.

- Mn xpnolyomnotoeTe To WUKTIKO UYPO TIoU avakThBnKe yla Tnv mAfpwaon Awv
OUOTNUATWY WUKTIKOU UYPOU, EKTOC av Exel KaBaploTel kat eAeyxOel.

- Avaypawrte oTic mvakieg Tou eZomAiopoU Ot éxel paypaTomolnBel
TEPHATIONOG AEITOUPYIAC KAt EKKEVWON TOU GUOTAATOC. AvaypayTe TNV
nuepopnvia otnv mvakioéa kal umoypayTe.
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1 Safety instructions for handling flammable refrigerants

A\ Notices for the target group

These installation and maintenance safety instructions are intended for qualified

installers and service personnel that handle refrigerant systems containing R32

refrigerant. All instructions must be observed. Failure to comply with instructions
may result in material damage and personal injury, including danger to life.

» Read all safety instructions contained in this instructions.

» Inaddition, read the installation, service and commissioning instructions (heat
source, heating controller, pumps, etc.) before installation. Non-compliance
with safety instructions may result in electric shock, water leakage, fire or other
dangerous situations.

» This unitis part of a system that contains fluorinated gases as refrigerant. For
specific information on the type of gas and the amount, please refer to the
relevant label on the outdoor unit.

» Only qualified personnel can handle, fill, purge and dispose of the refrigerant.

A\ General information

» Do not use means to accelerate the defrosting process or to clean, other than
those recommended by the manufacturer.

» The unit must be stored in a room without continuously operating ignition
sources (e.g. open flames, an operating gas or electric heater).

» Do not pierce or burn.

Be aware that the refrigerant may not contain any odour.

» The length of piping between the outdoor unit and indoor unit must be as short
as possible.

» Follow national gas regulations.

» Mechanical connections to the indoor unit must be accessible for maintenance
purposes.

» Protect devices, piping and fittings against adverse environmental effects, such
as the danger of water collecting and freezing in the drain pipes or accumulation
of dirt and debris.

» Forinformation about maximum refrigerant charge, instructions on how to add
additional refrigerant charge and information for handling, installing, cleaning
and disposing of refrigerant system, check the outdoor unit installation manual.

» Follow manufacturer recommendations for servicing.

The unit must be stored on a suitable location to prevent mechanical damages.

» The unit must be installed, maintained, repaired and removed only by a qualified
installer or service person. Only qualified personnel can open sealed
components and handle, fill, purge and dispose the refrigerant.

v

v

A\ Maintenance and service
Before working on the unit, ensure that the risk of ignition is minimised by performing
a safety check:

» Work ina controlled environment to minimize the risk of leakage of flammable
gas.

» Workin ventilated areas and avoid confined spaces. All personnel responsible for
maintenance must have proper training.

» Prior and during installation, make sure that there are no refrigerant leaks using
an appropriate refrigerant detector that is adequately sealed and intrinsically
safe (i.e. no sparking). Never use potential sources of ignition to search for
refrigerant leaks. A halide torch (or any other detector using a naked flame) must
not be used. If refrigerant leaks, ventilate the room immediately.

» When conducting any hot work, keep dry powder or CO, fire extinguisher ready.

» Do notsmoke and make sure that any other possible ignition sources are kept way
from the working area during installation, repair, removal and disposal during
which refrigerant can be released to the surrounding area.

» When changing electrical components, assure that these fit the purpose and
have the correct specifications. All maintenance and service guidelines must be
followed. For installations using flammable refrigerant, check that:

- markings and signs are legible;

- refrigerant pipes or components which contain refrigerant are not exposed
to corrosive substances, unless these are corrosion resistant or protected
against corrosion.

» Before any repair and maintenance procedures, perform an initial safety check
and component inspection procedure to check that:

- capacitors are discharged;

- all electrical components are switched off and wiring is not exposed when
charging, recovering or purging the system;

- earth bonding continuity is ensured.

A\ Repairs to sealed components and intrinsically safe components

» Whenrepairing sealed components, all electrical supplies must be disconnected
before any removal of sealed covers, etc.

» Ifan electrical supply to equipment is needed during servicing, a permanent
operating form of leak detection must be used to warn of a potentially hazardous
situation.

» When working on electrical components, be aware that:

- the casingis not altered t in such a way that could compromise the level of
protection;

- cables are not damaged;

- number of connections is not excessive;

- all terminals are made to original specification;

- seals are undamaged and sealing materials have not degraded to the point of
not preventing ingress of flammable atmospheres;

- glands are correctly fitted.

» Ensure that inductive or capacitive loads applied will not exceed voltage and
current allowed. Intrinsically safe components can be worked on while live in the
presence of a flammable atmosphere. Use the correct rating to test the unit.

» Replace components only with parts specified by the manufacturer.

A\ Cabling

Ensure that cabling is not subject to adverse environmental effects (e.g. wear,
corrosion, excessive pressure, sharp edges). Always consider aging effects and
vibration.

A\ Refrigerant leak detection

Potential ignition sources must not be used for detecting refrigerant leaks. A halide
torch (or any other detector using naked flames must not be used).

Electronic leak detectors can be used with adequate calibration. Leak detection
equipment must be set at a percentage of the LFL of refrigerant and calibrated
according to the refrigerant in use. Ensure the appropriate gas percentage (25%
maximum).

Fluid leak detectors (such as bubble or fluorescent agents method) can also be used.
However fluid detectors containing chlorine should not be used as it may corrode
copper pipes.

If the leak requires brazing work, all refrigerant must be recovered or isolated in
advance.

A\ Charging procedures
The following requirements for charging procedures must be followed:

» Ensure that charging equipment is not contaminated with different refrigerants.
» Keep the length of hoses and lines to a minimum to minimise the amount of
refrigerant contained.

Before charging, assure that the refrigerant system is earthed.

Label the system with the refrigerant charge amount.

Do not overfill the refrigerant system.

Test the pressure with an appropriate purging gas, before recharging the system.
After charging the system and before leaving the installation site, perform a
leakage test.

vvyvyyvyy
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A\ Removal, evacuation and decommissioning

»

»
»

Before undertaking any repair to the refrigerant circuit, remove the refrigerant

and open the circuit by cutting or brazing.

Recover the refrigerant to cylinders that are adequate for that purpose.

Purge the system with oxygen free nitrogen (do not use compressed air or oxygen

for purging).

Ensure that the outlet of the vacuum pump is not in close contact with potential

ignition sources and that the surrounding area is ventilated.

Decommissioning must be done by a technician that is familiar with the

equipment. For decommissioning procedure:

- before starting, electrical power must be available;

- the system must be electrically isolated;

- ensure that mechanical and protective equipment are available and used
correctly;

- the process is supervised by a competent person;

- recovery equipmentand cylinders must comply with the required standards;

- pump down the refrigerant system;

- when vacuum suction is not possible, use a manifold to remove refrigerant
from several parts of the system;

- ensure that the cylinder is positioned on scales;

- operate the recovery machine according to the instructions;

- never overfill (more than 80%) or exceed maximum working pressure of
cylinders;

- when the process is complete, close isolation valves and ensure the removal
of cylinder and equipment.

- donot charge the recovered refrigerant into another refrigerant system
unless it has been cleaned and checked.

- statein equipment’s labels that the system has been decommissioned and
emptied. Sign and date the label.

A\ Recovery of the refrigerant

>

Refrigerants must be safely removed. When recovering the refrigerant ensure

that:

- Therecovery cylinders are appropriate for the refrigerant and correctly
labelled;

- The correct number of cylinders for holding the system charge is available;

- Cylinders are complete with pressure relief valve and shut off valves;

- Cylinders are empty, evacuated and cooled before starting the recovery;

- Recovery equipment is in good working condition and available with a set of
instructions;

- Calibrated weighing scales are available;

- Hoses are leak free and in good condition;

- Recovery machine is in working order, has been properly maintained and its
electrical components are sealed;

- Different refrigerants are not mixed in recovery units and in cylinders;

- Refrigerant is returned to refrigerant supplier;

- When removing compressors or compressor oil, ensure they have been
evacuated properly and that no refrigerant remains in the lubricant.
Evacuation process has to be carried out before returning the compressor to
the suppliers. When oil is drained from a system, it shall be carried out safely.
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1 Tuleohtlike kiilmaainete kasitlemise ohutusjuhised

A\ Teatised sihtgrupile

Need paigaldamise ja hoolduse ohutusjuhised on méeldud kvalifitseeritud

paigaldajatele ja hooldustootajatele, kes kasitlevad kiilmaainet R32 sisaldavaid

kiilmaainesiisteeme. Koiki juhiseid tuleb jargida. Juhiste eiramise tagajarjel vaib
tekkida varaline kahju ja inimvigastused, sh oht elule.

» Lugege labi koik selles juhendis olevad ohutusjuhised.

> Lisaks lugege enne paigaldamist labi paigaldus-, hooldus- ja
kasutuselevotmisjuhised (soojusallikas, kiitteregulaator, pumbad jms).
Ohutusjuhiste eiramine vib pohjustada elektrilodgi, veelekke, tulekahju voi muu
ohtliku olukorra.

» See moodul on osa siisteemist, milles kasutatakse kiilmaagentsina fluoritud
kasvuhoonegaasi. Tapsemat teavet gaasi tiiiibi ja selle koguse kohta vaadake
valismooduli vastavalt kleebiselt.

» Kiilmaagentsi voib kasitseda, lisada, vdlja lasta ja kdidelda ainult koolitatud
personal.

A Uldine info

» Arge kasutage sulatamise kiirendamiseks véi puhastamiseks muid kui tootja
soovitatud vahendeid.

» Seadet tuleb hoiustada ruumis, kus pole pidevalt tootavaid siiiiteallikaid (nt

lahtine leek, gaasi- voi elektrilist kiittekeha).

Arge torgake vdi pdletage.

Pange tahele, et kiilmaaine ei pruugi Iohnata.

Valismooduli ja siseiiksuse vaheline torustik peab olema voimalikult liihike.

Jargige riigis gaaside kaitlemisele kehtivaid maaruseid.

Valismooduli mehaanilised liitmikud peavad hoolduse jaoks olema

ligipadsetavad.

» Kaitske seadmeid, torusid ja keermeiihendusi kahjulike keskkonnaméjude eest,
naiteks dravoolutorudesse vee kogunemise ning torude kiilmumise oht voi
mustuse ja prahi kogunemise oht.

» Kiilmaaine maksimaalse taitekoguse, kiilmaaine lisamise juhiste ning
kiilmaainesiisteemi kasitsemise, paigaldamise, puhastamise ja kasutuselt
korvaldamise kohta leiate teavet valismooduli paigaldusjuhendist.

» Hooldamisel jargige tootja soovitusi.

Seadet tuleb hoiustada sobivas kohas, et véltida mehaanilisi kahjustusi.

» Seadme paigaldamise, hooldamise, remondi ja eemaldamisega peab tegelema
liksnes kvalifitseeritud paigaldaja voi hooldustehnik. Tihendatud komponente
tohivad avada ning kiilmaainet kasitleda, lisada, vdlja lasta ja kasutuselt
korvaldada ainult kvalifitseeritud to6tajad.

A\ Hooldus
Enne seadme juures to6tamist veenduge ohutuse kontrollimisega, et siittimise oht
oleks minimaalne.

vvyVvyvyy
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» Tootage kontrollitud keskkonnas, et minimeerida tuleohtliku gaasi lekkeoht.

» Tootage ventileeritud keskkonnas ning véltige suletud ruume. Hoolduse eest
vastutavad t66tajad peavad olema nduetekohaselt koolitatud.

» Enne paigaldamist ja paigaldamise ajal veenduge, et kiilmaagents ei lekiks,
kasutades selleks sobivat kiilmaagentsi detektorit, mis on korralikult suletud ja
tervenisti turvaline (s.t ei anna sadet). Arge kasutage kunagi véimalikke
stiliteallikaid kiilmaagentsi lekete otsimiseks. Kasutada ei tohi halogeniidpdletit
(ega muud detektorit, milles kasutatakse lahtist leeki). Kiilmaaine lekkimisel
ventileerige ruumi viivitamata.

> Kui teete mis tahes toid, mille kdigus eraldub kuumust, tuleb pulber- v6i CO,-
tulekustuti kdeparast hoida.

> Arge suitsetage ning veenduge, et ka teised véimalikud siiiteallikad oleksid
paigaldamise, remondi, eemaldamise ja kasutuselt korvaldamise ajal todalast
kaugemal, kuna kiilmaaine voib imbritsevasse keskkonda lekkida.

» Elektriliste komponentide vahetamisel veenduge, et need oleksid
otstarbekohased ning digete tehniliste andmetega. Jargida tuleb koiki
hoolduseeskirju. Tuleohtlikku kiilmaainet sisaldavate paigaldiste korral
kontrollige, et:

- margistused ja margid oleksid loetavad;

- kiilmaaine torud voi komponendid, mis sisaldavad kiilmaainet, ei puutuks
kokku korrosiivsete ainetega, kui need komponendid ei ole
korrosioonikindlad véi korrosioonivastase kaitsega.

» Enne mis tahes remondi- ja hooldustéid tehke esialgne ohutuse kontroll ning
vaadake komponendid iile, et kontrollida jargmist:
- kondensaatorid on tiihjaks laadinud;
- koik elektrilised komponendid on valja lilitatud ning juhtmed pole siisteemi
laadimise, taastamise ega tiihjendamise ajal katmata;
- maandusiihenduse terviklikkus on tagatud.

A\ Tihendatud komponentide ja iseenesest ohutute komponentide remont

» Tihendatud komponentide remontimisel tuleb enne tihendatud katete jne
eemaldamist kogu elektritoide lahutada.

» Kui hooldustddde ajal on elektritoidet vaja, tuleb kasutada piisivat
lekketuvastust, et potentsiaalselt ohtlikus olukorras hoiatus saada.

» Elektriliste komponentide juures téotamisel pidage silmas, et:

- Uimbriskesta ei oleks muudetud, nii et see voiks kaitseastet mojutada;

- kaablid ei oleks kahjustatud;

- Uihendusi ei oleks liiga palju;

- koik ihendusklemmid vastaksid algsetele tehnilistele andmetele;

- tihendid oleksid kahjustusteta ja tihendusmaterjalid ei oleks kulunud nii
palju, et need takistaksid tuleohtliku keskkonna tekkimist;

- kaablitihendid on korrektselt kinnitatud.

» Veenduge, et rakendatavad induktiivsed voi mahtuvuslikud koormused ei iiletaks
lubatud pinget ja voolutugevust. Iseenesest ohututel komponentidel tohib tid
teha tuleohtlikus keskkonnas. Kasutage seadme testimiseks diget voimsust.

» Asendage komponendid ainult selliste osadega, mille tootja on heaks kiitnud.

A\ Juhtmestik

Veenduge, et juhtmestik oleks kahjulike keskkonnamojude (nt kulumine, korrosioon,
liigne surve, teravad servad) eest kaitstud. Alati jalgige vananemise marke ja
vibratsiooni.

A\ Kiilmaaine lekke tuvastamine

Potentsiaalseid siiiiteallikaid ei tohi kiilmaaine lekke tuvastamiseks kasutada.
Kasutada ei tohi halogeniidpdletit (ega muud detektorit, milles kasutatakse lahtist
leeki).

Elektroonilisi lekkedetektoreid tohib kasutada nduetekohase kalibreerimise korral.
Lekketuvastusseade tuleb kiilmaaine LFL-i kasutatava kiilmaaine jargi kalibreerida.
Tagage sobiv gaasi protsent (maksimaalselt 25%).

Kasutada voib ka vedeliku lekke detektoreid (naiteks mulli- voi fluorestseeruva aine
meetodil). Kasutada ei tohiks kloori sisaldavaid detektoreid, kuna need voivad
vasktorudel korrosiooni péhjustada.

Kui lekke korvaldamiseks on vaja joota, tuleb kogu kiilmaaine enne kokku koguda véi
isoleerida.

A\ Téitmisprotseduurid
Taitmisprotseduuride puhul tuleb jargmistest nduetest kinni pidada.

» Veenduge, et taitmisseade ei oleks teistsuguse kiilmaainega saastunud.

» Hoidke voolikute ja torude pikkus minimaalsena, et nendes olev kiilmaaine kogus
oleks voimalikult vaike.

Enne taitmist veenduge, et kiilmaainesiisteem oleks maandatud.

Pange siisteemile kleebis, millele on margitud kiilmaaine taitekogus.

Arge taitke kiilmaainesiisteemi liialt.

Enne siisteemi taitmist katsetage réhku sobiva 6hutustamisgaasiga.

Parast slisteemi taitmist ja enne paigalduskohast lahkumist tehke lekkekontroll.

vvyVvyvyy
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A\ Eemaldamine, draimu ja seiskamine

»

»
»

Enne kiilmaainekontuuri remontimist eemaldage kiilmaaine ja avage kontuur
|dikamise voi jootmise teel.
Koguge kiilmaaine boileritesse, mis on selleks otstarbeks sobivad.

Ohutustage siisteem hapnikuvaba limmastikuga (arge kasutage Shutustamiseks

surudhku ega hapnikku).

Veenduge, et vaakumpumba valjundava ei puutuks kokku potentsiaalsete
siiliteallikatega ning imbrus oleks ventileeritud.

Seiskamise peab teostama tehnik, kes tunneb seadet. Seiskamisprotseduuri
puhul:

- tuleb enne alustamist veenduda, et elektritoide on olemas;

- peab siisteem olema elektriliselt isoleeritud;

- veenduge, et mehaanilised seadmed ja kaitsevarustus oleks saadaval ja et

seda kasutataks digesti;

- peab protsessi jalgima kvalifitseeritud isik;

- peavad véljalaskmisseade ja boilerid vastama ettendhtud standarditele;

- tuleb kiilmaainesiisteemis allapoole pumbata;

- kui vaakumdraimu ei ole voimalik, kasutage kiilmaaine siisteemi osadest
eemaldamiseks kollektorit;

- veenduge, et boiler oleks kaalule asetatud;

- kasutage valjalaskmismasinat juhendi jargi;

- kunagi drge taitke liialt (lile 80%) ega liletage boilerite maksimaalset
to6rohku;

- kui protsess on Iopetatud, sulgege sulgeventiilid ning tagage boilerite ja
seadmete eemaldamine.

- Arge taitke vilja lastud kiilmaainega ménda muud kiilmaainesiisteemi, kui

seda ei ole puhastatud ja kontrollitud.
- Markige seadmel olevatele kleebistele, et siisteem on seisatud ja
tiihjendatud. Lisage kleebisele allkiri ja kuupéev.

A\ Kiilmaaine viljalaskmine
» Kiilmaained tuleb ohutult eemaldada. Kiilmaaine eemaldamisel veenduge

jargmises.

- Valjalaskeboilerid sobivad kiilmaaine jaoks ning on digete kleebistega
margistatud.

- Siisteemi taitemahu jaoks on olemas piisav arv boilereid.

- Boileritel on Gileujutusklapp ja sulgeventiilid.

- Valjalaskmise alguses on boilerid tiihjad, tiihjaks imetud ja jahutatud.

- Vadljalaskmisseade on tddkorras ja selle jaoks on olemas juhend.

- Kalibreeritud kaalud on olemas.

- Voolikud ei leki ja on heas seisukorras.

- Valjalaskmismasin on tédvalmis, seda on nduetekohaselt hooldatud ja selle

elektrilised komponendid on tihendatud.

- Valjalaskeseadmetes ja boilerites ei segune eri kiilmaained.

- Kiilmaaine antakse kiilmaaine tarnijale tagasi.

- Kompressorite vdi kompressoriéli eemaldamisel veenduge, et neile oleks
tehtud nduetekohane araimu ja maardeaine ei sisaldaks kiilmaainet.
Araimuprotsess tuleb teha enne kompressor tarnijale tagastamist. Kui
stisteemist on vaja 6li valja lasta, tuleb seda teha ohutult.
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1 Syttyvien kylmaaineiden kisittelyyn liittyvat
turvallisuusohjeet

A\ Huomautuksia kohderyhmélle

Nama asennukseen ja huoltoon liittyvat turvallisuusohjeet on tarkoitettu

patevoityneille asentajille ja huoltohenkildston jasenille, jotka késittelevat R32-

kylmaainetta siséltavia kylmaainejarjestelmid. Kaikkia ohjeita on noudatettava.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja

henkilévahinkoihin, mukaan lukien hengenvaaraan.

»  Lue kaikki tahdn oppaaseen sisaltyvat turvallisuusohjeet.

» Lue lisdksi asennus-, huolto- ja kdyttdonotto-ohjeet (limmaénlahde,
[ammitysohjain, pumput jne.) ennen asennusta. Turvallisuusohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, vesivuotoon, tulipaloon tai
muihin vaaratilanteisiin.

> Tama yksikko on osa jarjestelmad, joka sisaltaa fluorattuja kasvihuonekaasuja
kylmaaineena. Katso kaasun tyyppiin ja madraan liittyvia erityisia tietoja varten
ulkoyksikdssa oleva asianomainen tarra.

» Kylmaaineen kasittelyyn, tayttoon, talteenottoon ja havittdmiseen saa ryhtya
ainoastaan tehtdvaan pateva henkilosto.

A VYleistiedot

» Ald kiytd sulatuksen nopeuttamiseen tai puhdistukseen muita kuin valmistajan
suosittelemia apuvdlineita.

> Yksikkod on varastoitava tilassa, jossa ei ole jatkuvassa kaytossa olevia

sytytyslahteita (esimerkiksi avotulta, kdytssa oleva kaasulammitin tai kdytossa

oleva sdhkdlammitin).

Al4 lavisti tai polta.

Ota huomioon, etta kylmaaineella ei mahdollisesti ole hajua.

Ulkoyksikon ja sisdyksikon valisten putkien on oltava mahdollisimman lyhyitd.

Noudata kansallisia kaasuja koskevia saannoksia.

Sisdyksikon mekaanisten liitdntdjen on oltava kasiksi paastévissa

huoltotarkoituksiin.

> Suojaa laitteet, putket ja liittimet haitallisia ymparistovaikutuksia, kuten
esimerkiksi veden poistoputkeen keraantymisen ja jaatymisen tailian jajatteiden
keradntymisen vaaraa, vastaan.

» Kylmaaineen suurimpaan tayttomaaraan liittyvat tiedot, kylmaaineen
lisatayttomaaran liséamiseen liittyvat ohjeet ja kylmaainejarjestelman
kasittelyyn, asennukseen, puhdistukseen ja havittamiseen liittyvat tiedot
[6ytyvat ulkoyksikon asennusoppaasta.

» Noudata valmistajan maarittamid huoltoon liittyvia suosituksia.

> Yksikkod on varastoitava sopivassa paikassa mekaanisten vaurioiden
ehkaisemiseksi.

> Vain patevoitynyt asentaja tai huoltohenkild saa suorittaa yksikon asennuksen,
huollon, poistamisen ja irrotuksen. Vain patevditynyt henkilsto voi avata
tiivistetyt komponentit sekd kasitelld, tayttaa, tyhjentda ja havittaa kylmaaineen.

vvyVvyyvyy

A\ Kunnossapito ja huolto
Ennen kuin suoritat toitd yksikon parissa, varmista, ettd syttymisen riski
minimoidaan suorittamalla turvallisuustarkastus:

» Tyoskentele valvotulla alueella syttyvan kaasun vuotojen riskin minimoimiseksi.

» Tydskentele tuuletetuissa tiloissa ja valta suljettuja tiloja. Kaikilla huollosta
vastaavilla henkilston jésenilld on oltava asianmukainen koulutus.

» Varmista ennen asennusta ja asennuksen aikana, ettd ei esiinny
kylmaainevuotoja, kdyttamalla sopivaa kylmaaineilmaisinta, joka on
asianmukaisesti tiivistetty ja luonnostaan vaaraton (ts. se i kipindi). Ald koskaan
kdyta mahdollisia sytytyslaheitd kylmaainevuotojen etsimiseen. Vuotolamppua
(tai muuta avoliekkia kayttavaa ilmaisinta) ei saa kayttaa. Jos kylmaainetta
vuotaa, tuuleta tila valittdmasti.

> Pidé tulitdita suorittaessasi kuivakemikaali- tai CO sammutin valmiina.

» Al tupakoi ja varmista, etta kaikki muut mahdolliset sytytyslahteet pidetaan
etdalld tyoskentelyalueesta sellaisten asennus-, korjaus-, poistamis- ja
havitystoiden aikana, joiden yhteydessa kylmaainetta voi padsta ympardivalle
alueelle.

» Varmista sahk6komponentteja vaihtaessasi, ettd ne soveltuvat
kayttotarkoitukseen ja etta ne ovat oikeiden maarittelyjen mukaiset. Kaikkia
kunnossapito- ja huoltosuosituksia on noudatettava. Jos asennustdiden
yhteydessa kaytetdan syttyvaa kylmaainetta, varmista, etta:

- merkinnat ja kyltit ovat luettavissa;

- kylmaainetta sisaltavat kylmaaineputket tai komponentit eivat altistu
syovyttaville aineille, elleivdt ndma ole korroosionkestavid tai
korroosiosuojattuja.

» Suorita ennen korjaus- ja huoltotoimenpiteitd alustava turvallisuustarkastus ja
komponenttien tarkastustoimenpiteet sen varmistamiseksi, etta:

- kondensaattorien varaus on purkautunut;

- kaikki sahkokomponentit on kytketty pois paaltd ja johdotus ei ole
suojaamaton jarjestelmaa taytettaessa, kylmdainetta jarjestelmasta talteen
otettaessa tai jarjestelmaa tyhjennettaessa;

- maadoituksen jatkuvuus on taattu.

A\ Tiivistettyjen komponenttien ja luonnostaan vaarattomien komponenttien
korjaukset

» Tiivistettyja komponentteja korjattaessa on katkaistava kaikki virransyotot ennen
tiivistettyjen kansien jne. irrottamista.

» Jos laitteistolle vaaditaan virransy6tto huollon aikana, on kdytettava pysyvasti
toimivaa vuodonilmaisuratkaisua potentiaalisesti vaarallisesta tilanteesta
varoittamiseksi.

» Varmista sahk6komponenttien parissa tydskennellessasi, etta:

- koteloa ei muuteta siten, etta sen suojaustaso voi heikentyd;

- johdot eivat ole vaurioituneet;

- eiole muodostettu liikaa liitantoja;

- kaikki liittimet ovat alkuperdisten maarittelyjen mukaiset;

- ftiivisteet ovat vaurioitumattomat, ja tiivistemateriaalit eivat ole kuluneet siind
maarin, ettd ne eivat estd syttyvien ilmaseosten sisdanpaasya;

- ftiivistysholkin kannet on asennettu asianmukaisesti.

» Varmista, etta kdytettavat induktiiviset ja kapasitiiviset kuormat eivat ylita
sallittua jannitetta ja virtaa. Luonnostaan vaarattomien komponenttien parissa
voidaan tyoskennella niiden ollessa jannitteisia syttyvien ilmaseosten
esiintyessa. Kayta oikeaa luokitusta yksikon testaamiseen.

» Vaihda komponentit vain valmistajan maarittamiin osiin.

A\ Johdotus

Varmista, ettd johdotus ei altistu haitallisille ymparistovaikutuksille (esimerkiksi
kulumiselle, korroosiolle, liialliselle paineelle tai teraville reunoille). Ota aina
huomioon ikadntymisvaikutukset ja tarina.

A\ Kylmiainevuotojen tunnistaminen

Kylmaainevuotojen tunnistamiseen ei saa kayttaa potentiaalisia sytytyslahteita.
Vuotolamppua (tai muuta avoliekkid kdyttavaa ilmaisinta) ei saa kayttaa.
Elektronisia vuodonilmaisimia voidaan kdyttaa asianmukaisen kalibroinnin
yhteydessa. Vuodonilmaisinlaitteisto on asetettava kylmdaineen alemman
syttymisrajan prosenttilukuun ja kalibroitava kaytettavan kylmaaineen mukaisesti.
Varmista asianmukainen kaasupitoisuus (enintdan 25 %).

Lisaksi voidaan kayttaa vuodonilmaisinnesteita (kuten esimerkiksi kuplivia tai
fluoresoiviaaineita). Klooripitoisia vuodonilmaisinnesteita ei kuitenkaan saa kayttaa,
koska ne voivat syovyttaa kupariputkia.

Jos vuodon yhteydessa on suoritettava juotostdita, kaikki kylmdaine on otettava
talteen tai eristettava etukateen.

A\ Tiyttotoimenpiteet

On noudatettava seuraavia tayttétoimenpiteisiim liittyvia vaatimuksia:

» \Varmista, etta tayttolaitteistossa ei esiinny eri kylmaaineiden
ristikontaminaatiota.

» Pida letkujen ja putkien pituus minimissa niissa olevan kylmaaineen maaran

minimoimiseksi.

Varmista ennen tayttoa, ettd kylmaainejarjestelma on maadoitettu.

Varusta jarjestelma kylmaaineen tayttomaaran sisaltavalla tarralla.

Al3 ylityta kylmainejarjestelmad.

Testaa paine asianmukaisella tyhjennyskaasulla ennen jarjestelman

uudelleentayttod.

» Suorita vuototesti jarjestelman tayton jalkeen ja ennen asennuspaikasta
poistumista.

vvyywyy
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/\ Poistaminen, evakuointi ja kdytosta poistaminen
» Ennen kuin suoritat kylmaainepiirin korjauksia, poista kylmaaine ja avaa piiri
leikkaamalla tai juottamalla.
» Otakylmaaine talteen tdhan tarkoitukseen soveltuviin pulloihin.
» Tyhjenna jarjestelma hapettomalla typella (ald kayta tyhjennykseen paineilmaa
tai happea).
> Varmista, ettd tyhjiopumpun tyhjennysaukko ei ole ldheisessa kosketuksessa
potentiaalisten sytytyslahteiden kanssa, ja ettd ympardiva alue on tuuletettu.
> Kaytostd poistaminen on annettava laitteistoon perehtyneen teknikon
tehtdvaksi. Kaytosta poistamiseksi on suoritettava seuraavat toimenpiteet:
- sahkovirran on oltava kaytettavissa ennen aloittamista;
- jarjestelman on oltava sahkéisesti eristetty;
- varmista, ettd mekaaniset laitteistot ja suojalaitteistot ovat kaytettavissa ja
ettd niita kdytetdan asianmukaisesti;
- varmista, ettd prosessia valvoo patevoitynyt henkild;
- talteenottolaitteiston ja -pullojen on oltava asiaankuuluvien standardien
vaatimusten mukaiset;
- suorita kylmdainejdrjestelman pump down -toimenpide;
- jos ei voida suorittaa tyhjidimua, kayta kokoojaa kylmdaineen poistamiseksi
jarjestelman eri osista;
- varmista, ettd pullo on asetettu vaa’alle;
- kdyta talteenottokonetta ohjeiden mukaisesti;
- alakoskaan ylitayta pulloja (yli 80 %:iin) tai ylita niiden maksimityGpainetta;
- kun prosessi on suoritettu loppuun, sulje eristysventtiilit ja varmista, etta
pullo ja laitteisto poistetaan;
- dla tayta talteenotettua kylmaainetta toiseen kylmaainejarjestelmaan, ellei
sitd ole puhdistettu ja tarkastettu;
- ilmoita laitteiston tarrassa, ettd jarjestelma on poistettu kaytosta ja
tyhjennetty; Allekirjoita ja pdivaa tarra.

A Kylmiaineen talteenotto
> Kylmdaineet on poistettava turvallisesti. Varmista kylmdainetta talteen
ottaessasi, etta:

- Talteenottopullot soveltuvat kylmaaineelle, ja ettd ne varustetaan
asianmukaisilla tarroilla;

- Onkaytettdvissa oikea lukumaara pulloja jarjestelman tayton yllapitamiseksi;

- Pullot on varustettu paineenalennusventtiililld ja sulkuventtiileilld;

- Pullot on tyhjennetty, evakuoitu ja jadhdytetty ennen talteenoton
aloittamista;

- Talteenottolaitteisto on hyvassa toimintakunnossa, ja sen luona ovat
kaytettavissa ohjeet;

- Kalibroidut punnitusvaa’at ovat kaytettavissa;

- Letkut ovat vuotovapaat ja hyvassa kunnossa;

- Talteenottokone on toimintakunnossa, se on huollettu asianmukaisesti, ja
sen sahkokomponentit on tiivistetty;

- Talteenottoyksikdissd ja pulloissa ei sekoiteta eri kylmaaineita;

- Kylmaaine palautetaan kylmaaineen toimittajalle;

- Varmista kompressoreja tai kompressoriéljya vaihtaessasi, ettd ne on
evakuoitu asianmukaisesti, ja etta voiteluaineeseen ei ole jaanyt
kylmaainetta. Evakuointiprosessi on suoritettava ennen kompressorien
palauttamista toimittajille. Kun 6ljy tyhjennetadn jostakin jarjestelmasta,
tamad toimenpide on suoritettava turvallisesti.
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1  Sigurnosne upute za postupanje sa zapaljivim
rashladnim sredstvima

A\ Napomene za ciljanu skupinu

Ove sigurnosne upute za ugradnju i odrzavanje namijenjene su kvalificiranim

monterima i servisnom osoblju koje postupa s rashladnim sustavima koji sadrzavaju

rashladno sredstvo R32. Potrebno je pridrzavati se svih uputa. Nepridrzavanje uputa
moze dovesti do materijalne Stete i tjelesnih ozljeda, uklju¢ujuci one opasne po Zivot.

» Procitajte sve sigurnosne upute iz ovog prirucnika.

» Pored toga, prije ugradnje proCitajte upute za instalaciju, servisiranje i pustanje
u pogon (gen.topline, regulator, pumpe itd.). Nepridrzavanje sigurnosnih uputa
mozZe uzrokovati strujni udar, istjecanje vode, poZar ili opasne situacije.

» Ova jedinica dio je sustava koji kao rashladno sredstvo sadrzava fluorinirane
plinove. Za posebne informacije o vrsti plina i koli¢ini, pogledajte odgovarajucu
oznaku na vanjskoj jedinici.

» Samo kvalificirano osoblje moze postupati s rashladnim sredstvom, puniti ga,
Cistiti i odlagati.

A\ Opée informacije

» Nemoijte koristiti sredstva za ubrzavanje odmrzavanjaili za ¢is¢enje uredaja, osim

onih koje je preporucio proizvodac.

Uredaj mora biti pohranjen u prostoriji u kojoj se ne nalaze stalno aktivni izvori

paljenja (npr. otvoreni plamen, aktivni plin ili aktivni elektricni grijac).

Nemojte busiti ili paliti.

Imajte na umu da rashladno sredstvo mozda nema miris.

Duljina cijevi izmedu vanjske i unutarnje jedinice mora biti $to je moguce kraca.

Pridrzavajte se nacionalnih propisa koji se odnose na plin.

Mehanicki prikljuéci unutarnje jedinice moraju biti dostupni radi odrzavanja.

Zastitite uredaje, cijevi i pribor od Stetnih okolisnih utjecaja kao $to je opasnost

od nakupljanja i smrzavanja vode u odvodnim cijevima ili nakupljanja necisto¢a i

krhotina.

» Zainformacije o najvecoj koli¢ini punjenja rashladnog sredstva, uputama za
dodavanje dodatnog punjenja rashladnog sredstva te informacije o postupanju,
ugradniji, ¢is¢enju i odlaganju rashladnog sredstva, pogledajte upute za
instalaciju vanjske jedinice.

» Zaservisiranje slijedite preporuke proizvodaca.

» Jedinicu je potrebno pohraniti na odgovarajuée mjesto da bi se sprijecila
mehanicka ostecenja.

» Jedinicu moraugraditi, odrzavati, popravljatii uklanjati samo kvalificirani monter
ili servisni tehnicar. Samo kvalificirano osoblje moZe otvarati zabrtvljene dijelove
te postupati s rashladnim sredstvom, puniti ga, Cistiti i odlagati.

v

vvyVvyvyyvwyy

A\ Odrzavanje i servis
Prije rada na jedinici, osigurajte da se sigurnosnom provjerom na najmanju mjeru
svede rizik od zapaljenja:

» Radite u kontroliranim uvjetima da se na najmanju mjeru svede rizik od istjecanja
zapaljivog plina.

» Radite u prozracivanim podrucjimaiizbjegavajte zatvorene prostore. Svo osoblje
odgovorno za odrzavanje mora proci odgovarajucu obuku.

» Prijeitijekom ugradnje, uvjerite se da ne istjece rashladno sredstvo s pomocu
odgovarajuceg detektora rashladnog sredstva koji je propisno zabrtvljen i
intrinzi¢no siguran (tj. nema iskri). Nikada ne koristite potencijalne izvore
paljenja za traZenje istjecanja rashladnog sredstva. Nije dopusteno koristiti
halidnu svijetiljku (ili bilo koji drugi detektor koji koristi otvoreni plamen). Ako
rashladno sredstvo istjeCe, odmah prozracite prostoriju.

» Tijekom obavljanja bilo kojeg posla kod kojega je prisutna visoka temperatura, u
pripravnosti bi trebalo imati suhi prah ili vatrogasni aparat s CO, .

» Nemoijte pusiti i pobrinite se da bilo kakvi drugi moguci izvori paljenja budu dalje
od radnog podrucja tijekom ugradnje, popravka, uklanjanja i odlaganja prilikom
Cega rashladno sredstvo moze biti ispusteno u okolno podrucje.

» Tijekom mijenjanja elektri¢nih dijelova, osigurajte da ti dijelovi budu u skladu s
odgovaraju¢om namjenom i imaju odgovarajuce specifikacije. Uvijek je potrebno
pridrzavati se svih smjernica za odrzavanje i servisiranje. Za ugradnje kod kojih
se koristi zapaljivo rashladno sredstvo, provjerite da:

- oznake i znakovi budu ¢itljivi;

- cijevi rashladnog sredstva ili dijelovi koji sadrZavaju rashladno sredstvo nisu
izloZeni tvarima koje uzrokuju koroziju, osim ako nisu otporni na korozijuiili su
zasticeni od korozije.

» Prije bilo kakvih popravaka i odrzavanja, obavite poCetnu sigurnosnu provjeru i
pregled dijelova kako biste provjerili da su:
- ispraznjeni kondenzatori;
- isklju¢eni svi elektricni dijelovi te Zice nisu izloZene tijekom punjenija,
prikupljanja ili ¢is¢enja sustava;
- osiguran kontinuitet uzemljenja.

A\ Popravci zabrtvljenih dijelova i intrinziéno sigurnih dijelova

» Tijekom popravaka zabrtvljenih dijelova, svi dovodi elektri¢nog napajanja moraju
biti iskljuceni prije uklanjanja bilo kakvih zabrtvljenih poklopaca itd.

» Akoje tijekom obavljanja servisa potrebno elektri¢no napajanje opreme, morase
stalno detektirati istjecanje da bi se upozorilo na moguce opasnu situaciju.

» Zavrijeme rada s elektri¢nim dijelovima, pazite da:

- nakucistu ne budu obavljane izmjene koje bi mogle ugroziti razinu zastite;

- kabeli nisu oteceni;

- broj priklju¢aka nije prevelik;

- svi prikljucci budu postavljeni prema originalnim specifikacijama;

- brtve nisu ostecene i brtveni materijal nije oStecen do te mjere da ne
sprjecava ulazak zapaljivog zraka/plina;

- kabelske uvodnice budu pravilno postavljene.

» Osigurajte da induktivni ili kapacititivni teret koji se primjenjuje ne prijede
dopusteni napon i struju. S intrinzi¢no sigurnim dijelovima moZe se raditi, dok su
pod naponom, u zapaljivoj atmosferi. Za ispitivanje jedinice koristite
odgovarajuéu nazivnu jakost struje.

» Zamijenite komponente samo dijelovima koje je naveo proizvodac.

A\ Kabeli

Osigurajte da kabeli ne budu izlozeni stetnim okoli$nim uvjetima (npr. troSenju,

koroziji, prekomjernom tlaku, o$trim rubovima). Uvijek imajte naumu ucinke starenja

i vibracije.

A\ Otkrivanje istjecanja rashladnog sredstva

Za otkrivanije istjecanja rashladnog sredstva ne smiju se koristiti potencijalni izvori

paljenja. Nije dopusteno koristiti halidnu svjetiljku (ili bilo koji drugi detektor koji

koristi otvoreni plamen).

Elektronicki detektori istjecanja mogu se koristiti uz odgovarajucu kalibraciju.

Oprema za otkrivanje istjecanja mora biti postavljena na postotak LFL -a rashladnog

sredstva i biti kalibrirana u skladu s rashladnim sredstvom koje se koristi. Osigurajte

odgovarajuci postotak plina (najvise 25 %).

Mogu se koristiti i detektori istjecanja tekucine (kao $to je metoda s pomocu

mjehuricaili fluorescentnih tvari). Medutim, ne bi trebalo koristiti detektore tekucina

koji sadrZavaju klor jer moZe uzrokovati koroziju bakrenih cijevi.

Ako je zbog istjecanja potrebno lemljenje, svo rashladno sredstvo potrebno je

prikupiti ili unaprijed izolirati.

A\ Postupci punjenja

Potrebno je pridrzavati se sljedecih zahtjeva koji se odnose na postupke punjenja:

» Osigurajte da oprema za punjenje ne bude onecis¢ena raznim rashladnim
sredstvima.

» Neka duljina crijeva i cijevi bude najmanja moguca kako bi se na najmanju mjeru

svela koli¢ina prisutnog rashadnog sredstva.

Prije punjenja, osigurajte da rashladni sustav bude uzemljen.

Na sustavu postavite oznaku s koli¢inom punjenja rashladnog sredstva.

Nemojte prepunjavati rashladni sustav.

Prije ponovnog punjenja sustava ispitajte tlak odgovarajuc¢im plinom za

prociséavanje.

» Nakon punjenja sustava i prije napustanja mjesta ugradnje, obavite provjeru
istjecanja.

vvyywyy
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A\ Uklanjanje, izvlagenje i stavljanje izvan uporabe
» Prije obavljanja bilo kakvog popravka kruga rashladnog sredstva, uklonite
rashladno sredstvo i otvorite krug rezanjem ili lemljenjem.
» Prikupite rashladno sredstvo u spremnike koji odgovaraju toj namjeni.
» Procistite sustav dusikom bez kisika (za proci$¢avanje nemojte koristiti
komprimirani zrak ili kisik).
» Osigurajte da izlaz vakuumske pumpe ne bude u bliskom dodiru s moguéim
izvorima paljenja i da se okolno podrucje prozracuje.
» Stavljanje izvan uporabe mora obaviti tehnicar koji je upoznat s opremom. Za
postupak stavljanja izvan uporabe:
- prije pocetka postupka, mora biti dostupna elektricna energija;
- sustav mora biti elektri¢no izoliran
- osigurajte da mehanicka i zastitna oprema bude dostupna i ispravno se
koristi;
- nadlezna osoba neprekidno nadzire postupak;
- oprema za prikupljanje i spremnici moraju odgovarati propisanim normama;
- ispumpajte rashladno sredstvo;
- kad vakuumsko usisavanje nije moguce, koristite razdjelnik za uklanjanje
rashladnog sredstva iz nekoliko dijelova sustava;
- pobrinite se da spremnik bude ravno postavljen;
- upravljajte strojem za prikupljanje prema uputama;
- nikada ne prepunjavajte (vise od 80 %) ili ne prelazite najveci radni tlak
spremnika;
- nakon dovrsetka postupka, zatvorite zaporne ventile i osigurajte uklanjanje
spremnika i opreme.
- prikupljeno rashladno sredstvo ne smije se puniti u drugi sustav rashladnog
sredstva ako nije o¢i$¢eno i provjereno.
- naoznakama na opremi navedite da je sustav stavljen izvan uporabe i
ispraznjen. Na oznaku stavite potpis i datum.

A\ Prikupljanje rashladnog sredstva
» Rashladna sredstva moraju se sigurno uklanjati. Tijekom prikupljanja rashladnog
sredstva osigurajte da:

- spremnici za prikupljanje budu prikladni za rashladno sredstvo i pravilno
oznaceni;

- je dostupan tocan broj spremnika za ¢uvanje punjenja sustava;

- spremnici budu opremljeni ventilom za ogranicenje tlaka i zapornim
ventilima;

- spremnici budu prazni, ispraznjeni i ohladeni prije pocetka prikupljanja;

- oprema za prikupljanje bude u dobrom radnom stanju i da je uz nju dostupan
komplet uputa;

- bude dostupna kalibrirana vaga;

- crijeva ne cure i u dobrom su stanju;

- stroj za prikupljanje bude u ispravnom stanju, odgovarajuce je odrzavan, a
njegovi su elektri¢ni dijelovi zabrtvljeni;

- ujedinicama za prikupljanje i spremnicima ne dolazi do mijesanja razli¢itih
rashladnih sredstava;

- rashladno sredstvo bude vra¢eno dobavljacu;

- tijekom uklanjanja kompresora ili ulja za kompresor, osigurajte da se
postupak ispravno obavi i da u sredstvu za podmazivanje ne zaostane
rashladno sredstvo. Postupak uklanjanja mora se obaviti prije vra¢anja
kompresora dobavljacu. Ispustanje ulja iz sustava potrebno je obaviti
sigurno.

6721855012 (2023/01) div 18
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1

Biztonsagi utasitasok gyulékony hiitokozeg kezeléséhez

A\ Ertesitések a célcsoport szaméra

Ezek a beépitési és karbantartasi biztonsagi utasitasok az R32 hiitkozeget
tartalmazo hiitérendszereket kezel6 szakképzett kivitelezoknek és
szervizpartnereknek széInak. Minden utasitast be kell tartani. Az utasitasok be nem
tartasa anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat, beleértve az életveszélyt is.

»
>

A

v

Olvassa el a jelen hasznalati utasitasban szerepl 6sszes biztonsagi utasitast.
Ezen feliil a beszerelés el6tt olvassa ez a szerelési, szervizelési és iizembe
helyezési utasitasokat (hoforras, fiitésvezérl, szivattyuk stb). A biztonsagi
utasitasok figyelmen kiviil hagyasa dramiitéshez, vizszivargashoz, tlizh6z vagy
egyéb veszélyes helyzethez vezethet.

Az egység egy olyan rendszer része, amely fluortartalmi gazokat hasznal
hit6kozegként. A gaz tipusara és a mennyiségre vonatkozd pontos részletek a
kiiltéri egység oldalan talalhaté megfelelé cimkén szerepelnek.

Ahlt6kozeg kezelését, toltését, leeresztését és hulladékkezelését csak
szakképzett személy végezheti.

Altalanos informaciok

Aleolvasztasi folyamat felgyorsitasahoz vagy a tisztitashoz csak a gyarto altal
ajanlott eszkozoket haszndlja.

Az egység csak olyan helyiségben tarolhato, ahol nincsenek folyamatosan
mikodé gyujtdforrasok (pl. nyilt lang, miikodd gazkalyha vagy elektromos
flitbelem).

Ne szlrja 4t vagy égesse meg az egységet.

Ne feledje, hogy a hlitokozeg teljesen szagtalan lehet.

Akiiltéri egység és a beltéri egység kozotti csévezetéknek a lehetd
legrovidebbnek kell lennie.

Kovesse a nemzeti gazeldirasokat.

A beltéri egységhez vezeté mechanikus csatlakozasok legyenek elérhet6ek
karbantartasi célbol.

Védje a késziilékeket, a csGvezetékeket és a szerelvényeket a karos kornyezeti
hatasoktdl, példaul a viz 6sszegyilésének és megfagyasanak veszélyétél a
lefolydcsovekben vagy a szennyez6dés és térmelék felhalmozodasatol.

A hiit6kozeg maximalis mennyiségére vonatkozo informdciokat, a tovabbi
hiitokozeg-mennyiség hozzaadasara vonatkozo utasitasokat, valamint a
hit6kozeg-rendszer kezelésére, szerelésére, tisztitasara és megsemmisitésére
vonatkozd informaciokat a kiiltéri egység szerelési itmutatojaban taldlja.
Kovesse a gyarto szervizelési ajanlasait.

A mechanikai sériilések elkeriilése érdekében az egységet megfeleld helyen kell
tarolni.

Az egység beszerelését, karbantartasat, javitasat és eltavolitasat csak
szakképzett kivitelezd vagy szerviz partner végezheti. A tomitett részegységek
megnyitasat, a hlitokozeg kezelését, toltését, lefejtését és megsemmisitését
csak szakképzett személy végezheti.

A\ Karbantartas és szerviz
Az egységen végzett munka el6tt egy biztonsagi ellendrzés végrehajtasaval
bizonyosodjon meg arrol, hogy a gyulladas veszélye a minimalisra csokkent:

»

>

Ellendrzott kornyezetben dolgozzon, hogy minimalisra csokkentse a gytlékony
gazok szivargasanak kockdzatat.

SzellGztetett teriileteken dolgozzon, és keriilje a zart tereket. A karbantartasért
felelds teljes személyzetnek megfelel6 képzésben kell részesiilnie.

A beszerelés el6tt és kozben megfeleléen szigetelt és gyujtdszikramentes
hit6kozeg-szivargasérzékeld segitségével biztositsa, hogy nem szivarog a
hiitokozeg. Tilos potencialis gyujtoforrast hasznalni a hiit6kozeg-szivargas
ellendrzésére. A halogénfaklyak (és minden nyilt langot alkalmazo
szivargasérzékel§) hasznalata tilos. Ha a hiitokozeg szivarog, azonnal
szell6ztesse ki a helyiséget.

Magas hémérséklettel jaré munkak végzése esetén mindig tartson készenlétben
egy szarazporos vagy CO,-tlizoltokésziiléket.

A munkateriileten ne dohanyozzon, és tartsa attdl tavol a gyujtoforrasokat
szerelés, javitas, eltavolitas és megsemmisités kozben, amikor a hiitékozeg a
kornyez teriiletre juthat.

>

Elektromos alkatrészek cseréjekor gy6z6djon megarrdl, hogy a cserealkatrészek
megfelelnek a célnak és az adott specifikacioknak. Minden karbantartasi és
szervizelési iranyelvet be kell tartani. Gydlékony hit6kozeget hasznalo
berendezések szerelésénél ellendrizze a kvetkezoket:

- ajelolések és a jelzések olvashatok-e;

- ahlitékozeget tartalmazd csovek és alkatrészek nincsenek-e kitéve
korrodalédd anyagoknak, kivéve, ha ezek korrozioalldak vagy korrozié ellen
védettek.

Minden javitasi vagy karbantartasi munkalat el6tt hajtson végre egy kezdeti

biztonsagi vizsgalatot és alkatrész-ellen6rzést az aldbbiak ellenérzésének

céljabal:

- kivannak-e siitve a kondenzatorok;

- minden elektromos alkatrész ki van-e kapcsolva, és a vezetékek nincsenek-e
szabadon a rendszer toltése, visszanyerése vagy légtelenitése kozben;

- biztositva van-e a foldelés folytonossaga.

A\ Zartkorben lévo alkatrészek és gyujtoszikramentes alkatrészek javitasa

>

>

>

Azart korben 1évé alkatrészek javitasakor aburkolatok stb. eltavolitasa elott

minden elektromos betaplalast le kell valasztani.

Ha a szervizelés soran sziikség van a berendezés elektromos taplalasara, a

szivargasérzékelés allanddan miikodd formajat kell hasznalni a potencialisan

veszélyes helyzetre vald figyelmeztetés érdekében.

Az elektromos alkatrészeken végzett munka soran tigyeljen a kovetkezokre:

- aburkolatot nem véltoztatja meg oly médon, hogy az veszélyeztetné a
védettség szintjét;

- akabelek nem sériilnek meg;

- acsatlakozasok szama nem tul sok;

- minden csatlakozokapocs az eredeti specifikacio szerint késziilt;

- atomitések sértetlenek és a tomitéanyagok nem romlottak olyan mértékben,
hogy ne akadalyozzak meg a gytlékony légkor bejutasat;

- atomitések megfeleléen vannak felszerelve.

Gy6z6djon megarrol, hogy az alkalmazott induktiv vagy kapacitiv terhelések nem

Iépik til a megengedett fesziiltséget és aramerdsséget. A gyljtoszikramentes

alkatrészekkel lehet dolgozni fesziiltség alatt gytlékony légkorben. A megfeleld

besorolast hasznalja az egység tesztelésére.

Az alkatrészeket csak a gyartd altal meghatarozott alkatrészekre cserélje ki.

A\ Kabelezés

Biztositsa, hogy a kabelezés ne legyen kitéve karos kornyezeti hatasoknak (pl. kopas,
korrdzio, tilnyomas, éles szélek). Mindig vegye figyelembe az 6regedési hatasokat és
arezgést.

A\ Hiitokozeg-szivargas érzékelése

Htokozeg-szivargasok kimutatasara nem szabad potencialis gyujtoforrasokat
hasznalni. A halogénfaklyak (és minden nyilt Iangot alkalmazo szivargasérzékel6
haszndlata tilos).

Megfelel kalibralassal elektronikus szivargasérzékeldk is hasznalhatdk. A
szivargasérzékeld berendezéseket a hiitokozeg LFL-ének szazalékaban kell
bedllitani, és kalibralni kell a hasznalt hiitékdzeghez. Biztositsa a megfeleld
gazszazalékot (legfeljebb 25%).

Folyadékszivargas-érzékeldk (példaul buborék- vagy fluoreszkaloszeres mddszer) is
alkalmazhatok. A klort tartalmazd folyadékérzékelGk azonban nem hasznalhatok,
mivel a klér korrodalhatja a rézcsoveket.

Ha a szivargas keményforrasztasi munkalatokat igényel, az 6sszes hiitékozeget
elézetesen vissza kell fejteni vagy el kell kiiloniteni.

A\ Téltési eljarasok
Atoltési eljarasokkal kapcsolatban a kovetkezo kovetelményeket kell betartani:

>

>

vvyyVvyvyy

Gondoskodjon arrdl, hogy a toltékésziilék ne legyen szennyezett mas
hiitékozegekkel.

Tartsa lehet legkisebben a tomlok és vezetékek hosszat, hogy a minimalisra
csokkentse a benne 1évé hiitékdzeg mennyiségét.

Toltés el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy foldelve van-e a hiit6kozegrendszer.
Cimkézze fel a rendszert a hiit6kdzeg betdltott mennyiségével.

Ne téltse tul a hiitékozegrendszert.

Arendszer Ujratéltése elétt megfeleld 6blitégazzal ellendrizze a nyomast.
Arendszer feltoltése utan és a beszerelés helyszinének elhagyasa elétt végezzen
szivargasvizsgalatot.
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A\ Eltavolitas, kiiirités és iizemen kiviil helyezés

» Miel6tt barmilyen javitast végezne a hiitékdzegkoron, tavolitsa el a hiitékozeget,
és vagassal vagy forrasztassal nyissa meg a kort.

» Ahlt6kozeget az erre a célra alkalmas tartalyokba fejtse vissza.

» Tisztitsa ki a rendszert oxigénmentes nitrogénnel (ne hasznaljon stritett levegét
vagy oxigént a tisztitashoz).

» Gondoskodjon arrdl, hogy a vakuumszivattyt kimeneti nyilasa ne legyen
potencialis gyujtoforrasok kozvetlen kozelében, és hogy a kornyez6 teriilet
szelloztetve legyen.

» Aziizemen kiviil helyezést a késziiléket jol ismerd szakembernek kell elvégeznie.
Az iizemen kiviil helyezéshez:

- akezdés eldtt az elektromos aramnak rendelkezésre kell &lnia;

- arendszert elektromosan le kell valasztani;

- biztositsa, hogy a mechanikai és védéfelszerelések rendelkezésre lljanak és
megfeleléen hasznaljak azokat;

- afolyamatot illetékes személy feligyelje;

- alefejt6 berendezések és a tartalyok megfelelnek a vonatkozo
szabvanyoknak;

- fejtse le a hiitokozegrendszert;

- haavakuumos leszivas nem lehetséges, hasznaljon elosztét a hiitékdzeg
eltavolitdsara a rendszer t6bb részébdl;

- biztositsa, hogy a tartaly egy mérlegen legyen elhelyezve;

- azutasitasoknak megfeleléen miikodtesse a lefejté berendezést;

- sohane toltse tdl (80%-nal nagyobb mértékben), és ne lépje tdl a tartalyok
maximalis (izemi nyomasat;

- haafolyamat befejez6dott, zarja el az elzard szelepeket, és gondoskodjon a
tartaly és a berendezés eltavolitasarol.

- netoltse avisszanyert hiit6kozeget egy masik hiit6kozegrendszerbe, kivéve,
ha azt megtisztitottak és ellendrizték.

- aberendezések matricéip fel kell tiintetni, hogy a rendszert iizemen kiviil
helyezték és kiiritették. Irja ala és datumozza a matricat.

A\ Ahiitokozeg lefejtése
» Ahlitékozegeket biztonsagosan kell eltavolitani. A hiit6kozeg lefejtésekor
biztositsa a kdvetkezoket:

- Alefejté tartalyok megfelelnek az adott hiitokozegnek, és megfelelden fel
vannak cimkézve;

- Megfelelé szamd tartély all rendelkezésre a rendszer tartalmanak
tarolasahoz;

- Atartdlyok biztonsagi szeleppel és elzard szelepekkel vannak felszerelve;

- Atartalyok ki vannak iiritve és le vannak hiitve a lefejtés megkezdése el6tt;

- Alefejté berendezések j6 dllapotban vannak, és hasznalati utasitassal egyiitt
allnak rendelkezésre;

- Hitelesitett mérlegek is rendelkezésre allnak;

- Atoml6k szivargasmentesek és jo allapotban vannak;

- Alefejt6 berendezés lizemkész, megfeleléen karbantartott és elektromos
alkatrészei tomitettek;

- Akiilonbdz6 hiitokozegek nem keverednek a lefejté egységekben és a
tartalyokban;

- Ahtokozeg visszakeriil a hiitokozeg szallitdjahoz;

- Akompresszorok vagy a kompresszorolaj eltavolitasakor gy6z6djon meg
arrdl, hogy azokat megfelelGen kitiritették, és hogy a kendanyagban nem
maradt hiitékozeg. A leiiritési eljarast el kell végezni, miel6tt a kompresszort
visszaadjak a szallitoknak. Ha az olajat leiiritik a rendszerbdl, azt
biztonsagosan kell elvégezni.
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1  Saugos instrukcijos, kaip elgtis su degiaisiais ausalais

A\ Nuorodos tikslinei grupei

Sios montavimo ir techninés prieZidros saugos instrukcijos skirtos kvalifikuotiems

montuotojams ir aptarnaujanciam personalui, dirbantiems su ausaly sistemomis,

kuriose yra au$alo R32. Batina laikytis visy nurodymy. Nesilaikant nurodymy galima

patirti materialiniy nuostoliy ir gali bati suzaloti Zmonés, jskaitant pavojingus gyvybei

suZeidimus.

> Perskaitykite visus Sioje instrukcijoje pateiktus saugos nurodymus.

» Beto, pries montuodami perskaitykite montavimo, techninés prieziaros ir
paleidimo eksploatuotiinstrukcijas (Silumos $altinis, Sildymo valdiklis, siurbliai ir
t. t.). Nesilaikant saugos nurodymuy, gali istikti elektros srovés smgis, vandens
nutekéjimas, gaisras ar kitos pavojingos situacijos.

» Sis blokas yra sistemos, kurios ausalas yra fluorintos dujos, dalis. Konkre¢ia
informacija apie dujy rasj ir kiekj rasite atitinkamoje etiketéje ant iSorinio bloko.

> Ausala tvarkyti, pripildyti, iSvalyti ir utilizuoti gali tik kvalifikuoti darbuotojai.

/\ Bendroji informacija

» Nenaudokite kity priemoniy, iSskyrus tas, kurias rekomenduoja gamintojas
atitirpinimo procesui pagreitinti ar valyti.

» Blokas turi buti laikomas patalpoje, kurioje néra nuolat veikianciy uzdegimo

Saltiniy (pvz., atviros liepsnos, veikiancio dujinio ar elektrinio Sildytuvo).

Negalima pradurti ar deginti.

Atkreipkite démesj j tai, kad ausalas gali neturéti jokio kvapo.

Vamzdyno ilgis tarp iSorinio bloko ir vidinio bloko turi bati kuo trumpesnis.

Laikykités nacionaliniy dujy teisés akty.

Vidinio bloko mechaninés jungtys turi bati prieinamos techninés prieZzitros

tikslais.

> Apsaugokite jrenginius, vamzdynus ir jungiamasias detales nuo neigiamo
aplinkos poveikio, pavyzdziui, vandens susikaupimo ir uzsalimo
nutekamuosiuose vamzdziuose pavojaus arba neSvarumy ir Siuksliy kaupimosi.

» Informacijos apie didziausia ausalo kiekj, nurodymy, kaip papildyti ausalo kiekj,
ir informacijos apie ausalo sistemos tvarkyma, montavima, valyma ir $alinima
ieskokite iSorinio bloko montavimo instrukcijoje.

> Laikykités gamintojo rekomendacijy dél techninés prieZidros.

» Blokas turi buti laikomas tinkamoje vietoje, kad buty iSvengta mechaniniy
pazeidimy.

» Bloka turi montuoti, techniskai priziuréti, remontuoti ir iSmontuoti tik
kvalifikuotas montuotojas arba techninés priezitiros specialistas. Tik kvalifikuoti
darbuotojai gali atidaryti sandarias sudedamasias dalis ir tvarkyti, pripildyti,
iSvalyti ir Salinti ausala.

vvyyVvyyvyy

A\ Techniné prieziura ir aptarnavimas

Prie$ pradédami dirbti su bloku, atlikite saugos patikrinima ir jsitikinkite, kad

uzsidegimo rizika yra kuo mazesné:

» Dirbkite kontroliuojamoje aplinkoje, kad sumazintuméte degiujy dujy nuotékio
rizika.

» Dirbkite védinamose patalpose ir venkite uzdary erdviy. Visi uz technine
prieZiura atsakingi darbuotojai turi bati tinkamai apmokyti.

»  Prie§ montuodami ir montavimo metu jsitikinkite, kad néra aualo nuotékio,
naudodami tinkama ausalo detektoriy, kuris yra tinkamai uZsandarintas ir i§
esmes saugus (t. y. nekibirk$ciuoja). leskodami ausalo nuotékio niekada
nenaudokite potencialiy uzdegimo $altiniy. Negalima naudoti halogenidinio
degiklio (arba bet kokio kito detektoriaus, naudojancio atvirg liepsng). Jei
nutekéjo ausalas, nedelsdami iSvédinkite patalpa.

> Atlikdami bet kokius darbus su kar¢iu, paruodkite sausy milteliy arba CO,
gesintuva.

» Montuojant, remontuojant, nuvalantir $alinant ausala, kuris gali patektijaplinka,
nertkykite ir pasiripinkite, kad bet kokie kiti galimi uzsidegimo $altiniai
nepatekty j darbo zona.

> Keisdami elektros komponentus, jsitikinkite, kad jie atitinka paskirtj ir tinkamas
specifikacijas. Bitina laikytis techninés priezitros ir aptarnavimo
rekomendacijy. Jei jrenginiuose naudojamas ausalas, patikrinkite, ar:

- Zzenklinimas ir Zenklai yra jskaitomi;

- ausalo vamzdziai arba komponentai, kuriuose yra ausalo, néra veikiami
korozijg sukelian¢iy medziagy, nebent jie yra atsparts korozijai arba
apsaugoti nuo korozijos.

»  Pries atlikdami bet kokius remonto ir techninés priezitiros darbus, atlikite
pirmine saugos patikra ir komponenty patikrinimo procediira, kad
patikrintuméte, ar:

- kondensatoriai yra iSkrauti;

- visi elektriniai komponentai yra i$jungti ir pripildant, atkuriant arba i$valant
sistema laidai néra atviri;

- uztikrintas jzeminimo jungties testinumas.

A\ Uzsandarinty komponenty ir vidinio saugumo komponenty remontas

» Remontuojant uzsandarintus komponentus, prie$ nuimant uZsandarintus
dangteliusir t. t., reikia atjungti visus elektros energijos $altinius.

» Jeiatliekant techninés priezitiros darbus j jrenginj turi bati tiekiama elektros
srové, bitina naudoti nuolat veikian¢ig nuotékio aptikimo jranga, kuri jspéty apie
galimai pavojinga situacija.

» Dirbdami su elektros komponentais jsitikinkite, kad:

- korpusas néra pakeistas taip, kad biity pazeistas apsaugos lygis;

- néra pazeisti kabeliai;

- jungCiy skaiCius néra per didelis;

- visi gnybtai pagaminti pagal originalia specifikacija;

- plombos nepazeistos ir sandarinimo medziagos nesusidévéje tiek, kad
neapsaugoty nuo degiy dujy prasiskverbimo;

- teisingai sumontuoti rieboksliai.

» sitikinkite, kad indukcinés ar talpinés apkrovos nevirsija leistinos jtampos ir
sroves. Itin saugiis komponentai, su kuriais galima dirbti, kai degioje aplinkoje
tiekiama elektros srové. Blokui iSbandyti naudokite teisinga jvertinima.

» Komponentus keiskite tik gamintojo nurodytomis dalimis.

A\ Kabeliai

Uztikrinkite, kad kabeliai nebity veikiami neigiamo aplinkos poveikio (pvz.,
nusidévéjimo, korozijos, per didelio spaudimo, astriy briauny). Visada atsizvelkite j
senéjimo poveikj ir vibracija.

A\ Ausalo nuotékio aptikimas

Nustatant au$alo nuotékj negalima naudoti potencialiy uzdegimo $altiniy. Negalima
naudoti halogenidinio degiklio (arba bet kokio kito detektoriaus, naudojancio atvirg
liepsng).

Elektroniniai nuotékio detektoriai gali biti naudojami tinkamai sukalibravus.
Nuotékio aptikimo jrangoje turi biti nustatyta tam tikra au$alo LFL procentiné dalis ir
ji turi bati sukalibruota pagal naudojama ausala. Uztikrinkite atitinkama dujy
procenting dalj (maks. 25 %).

Taip pat galima naudoti skysciy nuotékio detektorius (pvz., burbuly arba
fluorescenciniy medziagy metodg). Taciau skysciy detektoriai, kuriy sudétyje yra
chloro, neturéty biti naudojami, nes jis gali suardyti varinius vamzdzius.

Jei dél nuotékio reikia atlikti litavimo darbus, visas ausalas turi bati surinktas arba
izoliuotas i$ anksto.

A\ Pripildymo procediiros

Butina laikytis Siy pripildymo procediry reikalavimy:

Uztikrinkite, kad pripildymo jranga nebuty uztersta skirtingais aualais.

Zarnyir linijy ilgis turi bati kuo trumpesnis, kad ausalo kiekis bity kuo mazesnis.
Prie$ jkraudami jsitikinkite, kad ausalo sistema jZeminta.

Ant sistemos uzraSykite ausalo kiekj.

Neperpildykite ausalo sistemos.

Prie$ pakartotinai pripildydami sistema, iSbandykite slégj tinkamomis praputimo
dujomis.

» Pripilde sistema ir prie$ palikdami montavimo vieta, atlikite nuotékio bandyma.

vvyVvyvVvyyy
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A\ Pasalinimas, i$siurbimas ir eksploatavimo nutraukimas
» Prie§imdamiesiau$alo kontiro remonto, pasalinkite ausala ir atidarykite konttra
nupjaudami arba sulituodami.
» Audala perpilkite j tam tikslui tinkamas talpyklas.
I$valykite sistema azotu be deguonies (nenaudokite suslégto oro ar deguonies).
» UZtikrinkite, kad vakuuminio siurblio iSleidimo anga nesiliesty su galimais
uzsidegimo Saltiniais ir kad aplinka biity védinama.
» Eksploatacijos nutraukima turi atlikti su jrenginiu susipazines technikas.
Eksploatavimo nutraukimo procediira:
- prie$ paleidZiant turi bati tiekiama elektros srové;
- sistemos elektros sistema turi biti izoliuota;
- uztikrinti, kad mechaninés ir apsauginés priemonés bty prieinamos ir
tinkamai naudojamos;
- procesa prizilri kompetentingas asmuo;
- i8gavimo jranga ir talpyklos turi atitikti reikalaujamus standartus;
- sumazinkite ausalo kiekj;
- kai vakuuminis siurbimas nejmanomas, ausalui i$ keliy sistemos daliy
pasalinti naudokite kolektoriy;
- jsitikinkite, kad talpykla stovi ant svarstykliy;
- naudokite iSgavimo jrenginj pagal instrukcijas;
- niekada neperpildykite talpykly (daugiau kaip 80 %) ir nevirsykite didziausio
darbinio talpykly slégio;
- baige procesa, uzdarykite izoliacinius voztuvus ir pasiripinkite, kad talpykla
ir jranga bity pasalinti.
- nepildykite iSgauto ausalo j kitg ausalo sistema, jei ji nebuvo iSvalyta ir
patikrinta.
- jrangos etiketése nurodykite, kad sistema buvo iSmontuota ir iStustinta.
Pasirasykite ir nurodykite data.

v

A\ Ausalo i$gavimas
> Ausalai turi biti saugiai pasalinti. ISgaudami ausala jsitikinkite, kad:

- iSgavimo talpyklos yra tinkamos ausalui ir tinkamai pazenklintos;

- yratinkamas talpykly skaicius sistemos jkrovai laikyti;

- talpyklos komplektuojamos su perkrovos voztuvu ir uztvariniais voztuvais;

- talpyklos istustinamos, i$siurbiamos ir atS8aldomi prie$ pradedant iSgavima;

- iSgavimo jranga yra geros techninés bklés ir turi instrukcijy rinkinj;

- yrasukalibruotos svarstyklés;

- Zarnos sandarios ir geros biklés;

- i$gavimo jrenginys yra techniskai tvarkingas, tinkamai prizidrimas, o jo
elektriniai komponentai uzsandarinti;

- i$gavimo jrenginiuose ir talpyklose nemaisomi skirtingi ausalai;

- auSalas graZinamas ausalo tiekéjui;

- iSimdami kompresorius ar kompresoriy alyva sitikinkite, kad jie buvo
tinkamai iSsiurbti ir kad tepale neliko ausalo. Prie$ graZinant kompresoriy
tiekéjams, reikia atlikti i$siurbima. Kai i$ sistemos i$leidziama alyva, tai turi
bati atliekama saugiai.
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1 Ugunsnedrosu aukstumagentu izmantosanas drosibas

noradijumi

A\ Noradijumi mérka grupai

Sie uzstadisanas un apkopes drogibas noradijumi paredzéti kvalificétiem

uzstaditajiem un servisa darbiniekiem, kas strada ar aukstumagentu sistémam, kuras

ir R32 aukstumagents. So noradijumu ievérogana ir obligata. Noradijumu
neievéro$ana var radit materialos zaudéjumus vai traumas, tostarp dzivibas
apdraudéjumu.

» Izlasiet visus $aja instrukcija ieklautos dro$ibas noradijumus.

» Turklat pirms uzstadisanas izlasiet uzstadisanas, apkopes un ekspluatacija
nodos$anas noradijumus (siltuma avots, apsildes vadibas ierice, sikni utt.).
Drosibas noradijumu neievéro$ana var izraisit elektriskas stravas triecienu,
dens nopludi, aizdegSanos vai citas bistamas situacijas.

» Siiekartair dala no sistémas, kas ka aukstumagentu izmanto fluorétas gazes. Lai
iegltu konkrétu informaciju par gazes veidu un apjomu, lidzu, skatiet attiecigo
markejumu uz aréja bloka.

» Tikai kvalificéti darbinieki var rikoties ar aukstumagentu, to uzpildit, atgaisot un
atbrivoties no ta.

A\ Vispariga informacija

» Neizmantojiet nekadus citus lidzeklus, lai paatrinatu atkausé$anu vai veiktu
tiridanu, iznemot tos, ko ieteicis razotajs.

> lerice jauzglaba telpa bez nepartrauktas darbibas aizdeg$anas

avotiem (pieméram, atklata liesma,darbojas gazes katls vai ieslégts elektriskais

silditajs).

Necaurduriet un nededziniet.

Nemiet véra, ka aukstumagents (dzesétaja viela) var biit bez smarzas.

Caurules garumam starp aréjo un iek$éjo bloku jabat péc iespéjas mazakam.

levérojiet valsts normativus gazes izmantoSanai.

lekséja bloka mehaniskajiem savienojumiem jabit pieejamiem apkopes

pasakumu veik$anai.

> Aizsargajietierices, caurulvadus un stiprinajumus pret nelabveligu vides ietekmi,
pieméram, pret idens uzkradanos, notekcaurulu sasal$anu vai netirumu un gruzu
uzkrasanos.

» Informaciju par maksimalo aukstumagenta uzpildes apjomu un to, ka pievienot
papildu aukstumagentu, ka ari informaciju par aukstumagenta sistémas
uzstadisanu, tiriSanu un utilizaciju skatiet uzstadisanas instrukcija.

> levérojiet razotaja ieteikumus par apkopi.

lekarta jauzglaba piemérota vieta, lai nepielautu mehaniskus bojajumus.

> lekartu drikst uzstadit, apkopt, remontét un nonemt no ekspluatacijas tikai
kvalificéts uzstaditajs vai apkopes specialists. Tikai kvalificéti darbinieki drikst
atvért noslégtos komponentus, ka arf rikoties ar aukstumagentu, to uzpildit,
atgaisot un atbrivoties no ta.

vvyVvyyvyy

v

/\ Apkope un serviss
Pirms izmantojat iekartu, gadajiet, lai aizdegSanas risks tiktu samazinats lidz
minimumam, veicot drosibas parbaudi:

> Stradajiet kontroléta vidé, lai lidz minimumam samazinatu ugunsnedro$as gazes
noplades bistamibu.

» Stradajiet vedinamas vietas un izvairieties no norobezotam telpam. Visiem
darbiniekiem, kas atbild par apkopi, jabat pienacigi apmacitiem.

» Pirms uzstadisanas un tas laika parliecinieties, ka nenotiek aukstumagenta
nopliide, izmantojot piemérotu aukstumagenta detektoru, kas ir pienacigi
noslégts un péc bitibas dross (proti, bez dzirkste|osanas). Nekada gadijuma
neizmantojiet aizdeg$anas avotus, lai meklétu aukstumagenta noplides.
Neizmantojiet halogenida degli (vai jebkuru citu detektoru, kas izmanto atklatu
liesmu). Ja tiek konstatéta aukstumagenta noplide, nekavéjoties izvédiniet
telpu.

» Javeicat darbu, izmantojot karstumu, tuvuma janovieto sausa pulvera vai CO,
ugunsdzésamais aparats.

» Nesmekejiet un parliecinieties, ka jebkadi iespéjamie aizdegsanas avoti
neatrodas darba zona uzstadiSanas, remonta, iztuk$o$anas un utilizacijas laika,
kad pastav bistamiba, ka aukstumagents var noplist apkartéja vide.

» Mainot elektrosistémas komponentus, sekojiet, lai tie atbilstu paredzétajam
mérkim un attiecigajam specifikacijam. Noteikti ievérojiet visas apkopes un
servisa vadlinijas. lekartam, kuras izmanto ugunsnedroSu aukstumagentu,
parbaudiet, vai:

- markejums un zimes ir salasamas;

- aukstumagenta caurules vai komponenti, kas satur aukstumagentu, nav
paklauti kodigu vielu iedarbibai, ja vien tie nav izturigi pret koroziju vai
aizsargati pret koroziju.

» Pirms jebkada remonta un apkopes ir javeic sakotnéjas drosibas parbaudes un
komponentu parbaudes, lai parbauditu, vai:

- kondensatori ir izladéjusies;

- visas elektrosistemas sastavdalas ir izslégtas, un vadojums nav atsegts,
uzpildot, regeneréjot vai atgaisojot sistému;

- zemejuma savienojums nav parrauts.

A\ Noblivéto komponentu un pilnigi dro$o komponentu remonts

» Remontéjot noblivétos komponentus, pirms noslégto parsegu u.c. dalu
nonems3anas jaatvieno baro3ana.

» Jaapkopes laika ir nepiecieSama aprikojuma elektroapgade, lai bridinatu par
potenciali bistamu situaciju, jaizmanto pastavigs noplides konstatésanas
panémiens.

» Stradajot ar elektrosistémas komponentiem, nodrosiniet, lai:

- apSuvums netiek parveidots ta, ka tas var pazeminat aizsardzibas limeni;

- netiek bojati kabeli;

- nav parmérigi daudz savienojumu;

- visas spailes ir izveidotas péc originalas specifikacijas;

- blives netiek bojatas, un hermetizéjosie materiali netiek sabojati lidz tadam
[imenim, lai nepielautu uzliesmojosas atmosféras iek|isanu;

- blivslégi u.c. tiek uzstaditi pareizi.

» NodroSiniet, lai izmantota induktiva vai kapacitiva slodze neparsniegtu
pielaujamo spriegumu un stravu. Ar pilnigi droSam sastavdalam var stradat,
atrodoties ugunsnedrosa atmosféra. lekartas parbaudei izmantojiet pareizus
parametrus.

» Nomainiet komponentus tikai ar razotaja noraditajam detajam.

A\ Kabeli

Parliecinieties, vai kabeli netiek paklauti nelabvéligas vides iedarbibai (pieméram,
nodilumam, korozijai, parmérigam spiedienam, asam malam). Vienmér nemiet véra
nolietojuma ietekmi un vibraciju.

A\ Aukstumagenta noplides noteiksana

Aukstumagenta nopltdes noteiksanai nedrikst izmantot potencialus aizdeg$anas

avotus. Neizmantojiet halogenida degli (vai jebkuru citu detektoru, kas izmanto

atklatu liesmu).

Var izmantot elektroniskos noplides detektorus ar atbilsto$u kalibréjumu. Noplides

noteik$anas aprikojums ir jaiestata aukstumagenta procentos no LFL un jakalibré ar

izmantojamo aukstumagentu. Nodrosiniet atbilsto$u gazes procentualo

attiecibu (maksimali 25 %).

Varizmantot ari $kidruma noplides detektorus (pieméram, burbulu vai fluorescéjosu

vielu panémienu). Tomér neizmantojiet hloru saturosus Skidruma detektorus, jo tie

var korodét vara caurules.

Ja noplidei nepiecieSams veikt cietiodé$anas darbus, viss aukstumagents iepriek$

jaregeneré vai jaizvada.

A\ Uzpildes darbibas

Attieciba uz uzpildi jaievéro Sadas prasibas:

» Parliecinieties, vai uzpildes aprikojums nav piesarnots ar dazadiem
aukstumagentiem.

» Maksimali samaziniet $|atenu un caurulu garumu, lai samazinatu aukstumagenta

daudzumu.

Pirms uzpildes parliecinieties, vai aukstumagenta sistéma ir iezeméta.

Atziméjiet, ar kadu aukstumagenta daudzumu ir uzpildita sistéma.

Neparpildiet aukstumagenta sistemu.

Pirms sistémas atkartotas uzpildes parbaudiet spiedienu ar piemérotu

attiriSanas gazi.

» Péc sistémas uzpildes un pirms uzstadisanas vietas atstasanas veiciet noplides
parbaudi.

vvvyywyy
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A\ lztuk$o$ana, evakuacija, ekspluatacijas partrauk3ana
» Pirms aukstumneséja loka remonta, izvadiet aukstumagentu un atveriet loku,
griezot vai cietlodéjot.
> Regeneréjiet aukstumagentu balonos, kas ir pieméroti Sim mérkim.
> Iztiriet sistému ar skabekli nesaturo$u slapekli (attirisanai neizmantojiet
saspiestu gaisu vai skabekli).
> Parliecinieties, vai vakuuma stikna izvads nav tie$a saskaré ar iespéjamiem
aizdegSanas avotiem un vai apkartéja zona tiek védinata.
» Ekspluatacijas partrauk$ana javeic tehnikim, kas parzina aprikojumu.
Ekspluatacijas partrauk$ana:
- pirms sakt darbu, jabit pieejamai elektrobarosanai;
- sistémair elektriski jaizole;
- parbaudiet, vai mehaniskais un aizsardzibas aprikojums ir pieejams un tiek
lietots pareizi;
- process vienmer jauzrauga zinos$ai personai;
- regeneracijas iekartai un baloniem jaatbilst attiecigajiem standartiem;
- iztuksojiet aukstumagenta sistému;
- jaizsik$ana ar vakuumu nav iespéjama, izmantojiet savacéju, lai izvaditu
aukstumagentu no vairakam sistémas dalam;
- novietojiet balonu uz svariem;
- lietojiet regeneracijas iekartu saskana ar noradijumiem;
- nekada gadijuma neparpildiet cilindrus (vairak par 80 %) un neparsniedziet
cilindru maksimalo darba spiedienu;
- kad process ir pabeigts, aizveriet izolacijas varstus un nonemiet cilindru un
aprikojumu;
- neiepildiet regeneréto (atgito) aukstumagentu cita aukstumagenta sistema,
javien ta nav iztirita un parbaudita;
- iekartas uzlimés noradiet, ka sistéma ir nonemta no ekspluatacijas un
iztukSota. Parakstiet uzlimi un pievienojiet datumu.

A\ Aukstumagenta regenerésana
> Aukstumagentijaizvada drosi. Regeneréjot aukstumagentu, nodrosiniet, lai:

- regeneracijas baloni ir pieméroti konkrétajam aukstumagentam, un tiek
izmantotas pareizas uzlimes;

- bitu pieejams sistémas uzpildes tilpumam pietiekams daudzums balonu;

- balonos ir parspiediena varsts un noslégvarsti;

- baloniir tiri, iztukSoti un atdzeseéti pirms regeneracijas sakSanas;

- regeneracijas iekarta ir laba darba stavokli un ir pieejami ari iekartas
lieto$anas noradijumi;

- irpieejami kalibréti svérsanas svari;

~ $lutenes ir hermétiskas un laba stavokl;

- regeneracijas iekarta ir laba darba stavokli, ir pienacigi uzturéta un tas
elektrosistémas komponenti ir noslégti;

- regeneracijas iekartas un balonos netiktu sajaukti dazadi aukstumagenti;

- aukstumagents tiek nodots atpakal aukstumagenta piegadatajam.

- Nonemot kompresorus vai izvadot kompresora ellu, veiciet to pareizi un
parbaudiet, vai smérviela nav palicis aukstumagents. IztukSosana javeic
pirms kompresora atpakalnodo$anas piegadatajam. Kad ella no sistémas ir
izvadita, no tas ir drosi jaatbrivojas.
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1  Be3begHOCHH ynaTCTBa 3a paKyBatbe CO 3ananueu
pasnagHu cpepcTBa

/\ Hanomenn 3a uenuara rpyna

BesbeHOCHMBE ynaTCcTBa 3a MHCTanaLmja 1 OfpXKyBatbe Ce HaMeHeTH 3a

KBanMUMHKYBaHN MHCTaNaTepPH M CEPBUCEPH KOM PaKyBaaT Co pasnafHi CUCTEMM LUITO

coapxar pasnaHo cpenctso R32. CuTe mopa Aa ce nounTyBsaar. HenounTysarbero

Ha ynaTcTBaTa MOXe /1a pe3ynTupa co MaTepujanHa WreTa 1 MuHa noBpefa,

BKNyuyBajKi1 1 ONACHOCT N0 XUBOTOT.

» [pounTajTe rv cute besbenHOCHH ynaTcTBa BO 0BOj NPHUPAUHKK.

»  [10NMONHUTENHO, NPOYMTajTE TM yNaTCTBaTa 3a MHCTanaLuja, CepBUCHPatbe 1
nyLuTatbe BO ynotpeba (M3BOP Ha TOMMMHA, KOHTPONEP Ha FPEeetbe, MyMMH HTH.)
npen HcTanauujara. HeycornaceHocta co beabeHoCHHTe ynaTcTea Moxe Aa
pesynT1pa co CTPyeH yaap, poTeKyBatbe BOfa, NoXap AW [PYri ONacHK
CUTYaLHH.

» OBaa eMHKLa e 1N Of} CUCTEM KOj COAPXM (hNyopH1paH rac Kako pasnagHo
CPEACTBO. 3a KOHKPETHN MH(OPMALIMK 3a TUMIOT Ha FacoT M HEroBaTa KONMUMHA,
NoMe/HeTe ja peneBaHTHaTa eTMKeTa Ha HaABOPELLHaTa eAMHHLA.

» Camo KBan1duKyBaH NnepcoHan MoXe ja Pakysa, NOMHM, NpasHi Mnn uchpna
pa3najiHo CPe/CTBo.

/\ OnwTH uHcopmauuu

> He kopucTeTe cpeacTBa 3a 3abp3yBatbe Ha NPOLECOT Ha 0AMP3HYBatbe N 33
UnCTeHbEe OCBEH OHWE MPenopayaHu of NPOU3BOAHUTENOT.

» EfuHMuaTa Mopa Aa ce uyBa BO NpocTopuja 6e3 u3BopH Ha 3ananyBsarbe LWTo
HenpeK1HaTo ropar (Ha NpMMep, OTBOPEH NNaMeH, rpejau Ha rac Unu cTpyja).

» He npogynuyBajTe 1 He ropere.

WwmajTe npeaBHA Aeka pasnafHoTo CPEACTBO MOXE A He UCyLLTa MUpH3ba.

> [lomK1HaTa Ha LIeBKOBOAOT NOMErY HafiBOPELIHaTa eAMHNLA U BHATpeLLHaTa
efIMH1La Mopa Aa bKAe LUITo € MOXKHO NoKpaTKa.

» CnepeTe rv HaUMOHaNHWUTE perynatueK 3a rac.

> MexaHWuKH1Te BPCKM HA BHATPeLUHaTa eAnHKULa MOpa fia Ce MPUCTanHK 3a
OfpXKYyBatbe.

> 3awTuTeTe rv ypeaute, LEBKUTE U UTUH3UTE Off HEraTUBHUTE BMjaHMja Ha
XMBOTHaTa CPefMHa, Kako OMacHOCT Bofia fia ce Hacobepe 1 3amMp3He BO
OJBOfIHWTE LIEBKM UMM [ia Ce Hacobepat HEUMCTOTMM M OCTaTOLM.

> 3aWH(hOopMaLMK1 32 MaKCHMANHOTO MOMHEHbE CO PasnafiHO CPEACTBO, ynaTcTea
KaKo Aia jofafieTe LONONHUTENHO Pa3najHo CPeACTBO U MHGOPMaLMK 3a
paKyBatbe, MHCTaNUpatbe, YUCTerE U UCPRarbe Ha Pa3nafiHUOT CUCTEM,
npoBepeTe ro NPUPaYHUKOT 3a MHCTanauuja Ha HaABOoPeLLHaTa eAUHHLA.

» Cnepete r1 npenopaku1Te Ha NPOU3BOLMTENOT 32 CEPBUCUPAtHE.

» EfvHMuLaTa MOpa Aa ce uyBa Ha CoOfBETHA T0KaLMja 3a a Ce Clpeyar MeXaHUUKH
oLUTETYBakbA.

» EfvHMuaTa Mopa Aa Ce MHCTanupa, OApXKYBa, NonpaBa U OTCTPaHW CaMo 0f,
CTpaHa Ha KBanuduKyBaH MHCTanatep unu cepaucep. Camo KBanngukyBaH
nepcoHan MoXe fia r'M 0TBOpa 3aneyateHnuTe KOMMOHEHTW M Aa PakyBa, MoNHK,
npasHK MnK ucpna pasnagHo CpeacTBo.

v

/\ OppxyBatbe H cepeuC
Mpen na pabotuTe Ha eMHMLATE, NOTPUKETE CE PUSMKOT 3a 3aNnanyBatbe f1a € CBefeH
Ha MMHUMYM CO U3BpLUYBatbe be3begHoCHa NpoBepKa:

» PaboteTe BO KOHTPONMPAHA CpeamMHa 3a [ Ce CBeie PU3MKOT Off MPOTEKYBatbe
Ha 3ananuB rac Ha MUHUMYM.

» Pabotete BO BeHTUNMpPaHu 0bnacTu u u3berHyBajte TeCHU NPOCTOPH.
lepcoHanoT oroBOpeH 3a OAPXKYBare MOpa Aa MMa coofBeTHa 0byKa.

» [lpen v 3a Bpeme Ha MHCTanaumjaTa, norpuxeTe ce fia HeMa NPoTeKyBakbe Ha
pa3nagHo CpPefCcTBO KOPUCTEjKM COOABETEH AIETEKTOP HA Pa3NafiHO CPELCTBO KOj
€ COOABETHO 3arneuareH U UHTPUH3UUHO beabeaeH (0AHOCHO, Koj He UCKpH).
HuKoral He KopucTeTe NOTEHLMjanHK H3BOPH Ha 3ananyBatbe 3a Aa bapare
NpoTeKyBatba Ha PasnaaHo CPeACcTBO. XanuaeH nnameH (Mnu koj buno apyr
[IETEKTOP LUTO KOPUCTM NNaMeH) He CMee Aa ce KOPUCTU. AKO OTKpUeTe fieka
NpOTEKYBa pa3nafiHo CPEACTBO, NPOBETPETE ja NPOCTOPHjaTa BeAHaLL.

» KorausBpLuyBate pabota coTonn1Ha, Tpeba aa Marte Npu paka cyB npaLiok Unu
npoTuBnoxapeH anapar Ha CO,.

» Henywete nyBepeTe ce Aeka Kou brno Apyri MoXXHW U3BOPH Ha 3ananyBatbe ce
uyBaar noganeky o pabotHata 0bnacT 3a Bpeme Ha MHCTaNIMpPatbeTo,
nonpaBKK1Te, OTCTPaHYBatbETO M UCHPNAETO KOra PasnafiHoTO CPEACTBO MOXe
[ia npoTeye BO OKONMHaTa.

» Kora MeHyBaTe eNeKTPUUHN KOMMOHEHTH, MOrpUKeTe ce TUe Aa
COO/BETCTBYBaaT Ha HaMepaTa 1 ia ' UMaaT TOUHHTe creuudukaumuu. Mopa
CeKorall ja ce CriefjaT CUTe ynaTcTBa 3a OAPXKYBatbe M CepBHC. 3a MHCTaNaLMK CO
KOPHCTEHbE 3aMan1Bo PasnagHo CPEACTBO, NPOBEPETe Aaru:

—  03HaKWTE U 3HALUTE Ce UUTNUBH;

- LieBKMUTE 3a Pa3NajiHo CPEACTBO UMW KOMMOHEHTUTE KOM COAPXAT Pa3najiHo
CPEACTBO HE CEe U3NOXKEHU HA KOPO3UBHU CYMCTaHLMM, OCBEH aKO THE Ce
OTMOPHM Ha KOPO3Hja UNK 3aLUTUTEHM O} KOPO3Hja.

» Tpep cekoja NpoLeaypa 3a Nonpaeka v 0ApXKyBatbe, U3BPLUETE NPBUUHM
6e36eJHOCHM NPOBEPKM U MHCMIEKLMM HA KOMMOHEHTHUTE 33 [1a IPOBEPUTE fanu:
~  KOH[EH3aTOpHTe Ce UCMPA3HETH;

—  CMTE eNeKTPUUHN KOMIMOHEHTH CE UCKITYUEHN 1 HEMA U3NOXEHH XKULM KoTa
Ce MONMHK, NPa3HK1 UMK NPOUMUCTYBA CUCTEMOT;

- 3a3eMjyBarbeTo e 0besbeneHo.

/\ TlonpaBKu Ha 3ane4aTeHUTe KOMNOHEHTH M MHTPHH3UUHO Ge3beaHn
KOMIOHEHTH

» Kora rv nonpasarte 3aneyateHuTe KOMMNOHEHTH, CUTE eNEKTPUUHM CHabyBatba
MOpa Aia ce 0TNOBP3aHK Npef Aia Ce 0TCTPaHyBaar 3aneyateHuTe Kanauy UTH.

» Ako e notpebHO enekTpruHO CHabpyBatbe Ha onpemara 3a Bpeme Ha
cepBHCHpatbe, MOpa ia Ce KOPUCTHM TpajHa paboTHa hopma Ha OTKpHBatbe
NpoTeKyBatba 3a f1a UMarte NpedynpenyBatba 3a NOTEHLMjaNHO OnacHu!
CUTYaLMH.

» Kora pabotuTe Ha eNneKTpUUHKUTE KOMMOHEHTH, BHUMABAjTe:

- KyKMLUITETO [1a HE € U3MEHETO TaKa LUTO b1 ce BNOLLIMN0 HUBOTO Ha 3aLlTHUTa;

- kabnuTe a He ce owwTeTEHM;

- bpojoT Ha NoBp3yBatba f1a He e NPeKyMepeH;

- CHTe TePMMHANK [1a Ce HanpaBeHu CNoper OPUrHHANHKTE CreuuduKaLmui;

- 3aNTUBKWTE [1a HE CE OLUITETEHH W 3aNTUBHUTE MaTepujank He ce pacnagHaTh
[0 TOUKA Kafie LITO He MOXaT [ Clpeyar HaBneryBatbe Ha 3anan1Bi
atmocdepu;

- CHOMOBHTE J1a Ce NPABM/HO NOCTABEHU.

» [lorpwxeTe Ce MHIYKTUBHUTE UMK KanaLUTUBHWUTE ONTOBapYBatba LITO Ce
NPUMEHETH [1a He TM HaIMWUHYBAAT HaMoHOT U I03BoNeHaTa cTpyja. Ha
MHTPUH3NUHO De3beHMTE KOMNOHEHTH MOXeE Aa ce PaboTy AofieKa UMa HanoH
BO NPUCYCTBO Ha 3ananuBa atMocdepa. KopucTeTe rv TOUHUTE crieludmrKaLmm
3a TeCcTUpatbe Ha euHuLaTa.

> 3aMmeHyBajTe r'M KOMMOHEHTUTE CaMO CO IENOBUTE HABEAEHH Of
NPOW3BOAMTENOT.

A\ Kabnu

MorpuxeTe ce kabnuTe fa He ce NOANOXYBaHN Ha HEraTUBHU ebeKTH Ha KMBOTHaTa
cpeauHa (Ha npumep, abetbe, KOpo3uja, IPeKyMepeH NPUTHCOK, 0CTPH PaboBH).
Cekorall 3eMajTe rv npensuza edeKTHTe Ha CTapeetbe Ha MaTepujanuTe U BUBpaLMK.

/\ OTkpuBalbe NpoTeKyBate Ha pa3nagHo CPEACTBO

ToTeHumjanHUTe U3BOPH Ha 3ananyBatbe He CMee A Ce KOPUCTAT 3 OTKPUBatbe
NpoTeKyBatba Ha Pa3nafHo CPEACTBO. XanuaeH nnameH (Mnu koj buno apyr aetekrop
LUTO KOPHUCTH OTBOPEH NAMEH He CMee Al Ce KOPUCTH).

ENeKTPOHCKHTE AETEKTOPU Ha NPOTEKYBathe MOXE [a Ce KOPMCTAT 3a COOfBETHA
Kkanubpaumja. Onpemara 3a 0TKpHUBatbe NPOTEKYBatha MOPa A Ce NOCTaBK Croper
npoueHT Ha LFL Ha pa3naaHoTo cpeacTso v Tpeba aa ce kanubpupa cnopen
ynoTpebeHoTo pasnafHo CpeacTeo. [MorpuxeTe ce 1a UMa COOABETEH NPOLLEHT Ha
rac (Makcumym 25 %).

Moxe f1a Ce KOPUCTAT 1 IETEKTOPU 33 OTKPUBakbE TEUHOCT (KaKo CPefICcTBa 3a
co3[1aBatbe Meypuntba nu (ryopecueHTH cpeacTsa). MeryToa, AeTeKTopuTe Ha
TEUHOCT LUTO COMPXaT Xnop He Tpeba a ce KopucTar brgejkn Moxe fa
KopoaMpaat bakapHUTe LiEBKK.

AKo 3a NpoTeKyBarbeTo e NoTpebHo 3aBapyBatbe, Tpeba ja ce 0TCTPaHM pasnagHoTo
CPEICTBO WNW 1a Ce U30MMPa OfHanpeq.
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A\ TMpoueaypy Ha nonHewe
CnepHuBe paboTv MOpa Aa Ce Cniear 3a NPoLeAypHTe Ha NONHekbe:

»

v

vvyywyy

TMorpuxeTe ce onpemara 3a nonHetbe a He € KOHTAMMHUPaHA CO PA3NUUHA
pasnagHu CpeacTBa.

OnpyBajTe ja AOMKUHATA HA LiPeBaTa M NIUHUMTE Ha MUHUMYM 3a 1A Ce
MWHUMM3MPA KONMUMHATA Ha Pa3NafiHOTO CPEACTBO LUTO CE COAPXKH.

Mpef NoNHewETo, NOrPUKETE Ce PasNafHUoT CUCTEM fia € 3a3EMjeH.
O3HaueTe ro CUCTEMOT CO KOMIMUMHATA 3a NOMHEHE PA3nagHo CPeaCTBo.

He npenonHyBajTe ro pasnagHuoT CUCTEM.

TecTupajTe ro NPUTUCOKOT CO COOABETEH rac 3a IPOUUCTYBAHETO NPes
MOBTOPHOTO MOHEHLE HA CUCTEMOT.

Mo NONHEHETO HA CUCTEMOT M NPeN HanyLUTatbe HA NOKaLMjaTa Ha MHCTanauuja,
WU3BPLLETE TECT 32 NPOTEKYBaHHE.

A\ OtcTpaHyBatbe, npasHetbe U 0TCTpaHyBate oA ynotpeba

>

lMpen fa M3BpLLKMTE KakBKM BUNO NONPaBKKM Ha Pa3nafHKOT KpyT, OTCTPAHeTe ro

pas3nagHoTo CPEACTBO W OTBOPETE [0 KPYroT CO Ceuekbe UK ypea 3a

3aBapyBatbe.

OTcTpaHeTe ro pasnagHoTo CPEACTBO BO LIMIMHAPHM COOLBETHM 32 Taa Hamepa.

lMpoumcTeTe ro cMcTeMOT CO KUcnopop 6ea a3oT (He KOpUCTETE KOMMPUMUPAH

BO3/1yX MNM KUCNIOPO/ 3a NPOUMCTYBaHbE).

lMorpuxeTe ce U3Ne30T Ha BaKyyMcKara nymna ia He e Bo 61130K KOHTAKT co

NnoTeHLMjanH1 U3BOPM Ha 3ananyBatbe W OKONHaTa 061acT Aa € BEHTUNMPaHa.

OTCTpaHyBarbeTo of ynotpeba Mopa fia ce M3BPLUM 0ff TEXHUUAP KOj LLTO e

3ano3HaeH co onpemarta. 3a npoleaypara 3a noBnekyBatbe of ynorpeba:

- npepAa3anouHeTe, Mopa ia UMa cTpyja;

~ cuctemot Tpeba ia € eneKTPUUHO U30NMPaH;

—  MOrpyxeTe Ce ja MMaTe Ha pacrnonarake MexaHWuka 1 3aliTUTHA onpemMa 1
Taa fja Ce KOPUCTH NPABUIHO;

~  MpOLecoT Aja e HaarneayBaH 0f CTPaHa Ha KOMNETEHTHO NULLE;

- Onpemara 3a OTCTpaHyBatbe pPasnafHo CPEACTBO U UMNMHAPUTE MOpa fia Ce
BO COIMAcHOCT €O NOTpebHUTE CTaHAapAK;

- MCNyMnajTe ro pasnafHUoT CUCTEM;

—  KOra He € BO3MOXXHO BaKyyMWparbe, KOPUCTETE pasrpaHyBay 3a a ro
OTCTPaHWUTE Pa3NafHOTO CPEACTBO OfI NOBEKE IENOBM HA CUCTEMOT;

— MOrpWXKeTe Ce UMNMHAAPOT Aa € NOCTaBeH Ha Bara;

~ KOpWCTeTe ja MallKHaTa 3a 0TCTpaHyBarbe pasnafHo CpeacTso cnopes
ynarcTBara;

- HMKoralu He npenonHysajTe (noseke oa 80 %) UMK He HAAMUHYBA]TE [0
MaKCUManHHUOT pPaboTeH MPUTUCOK Ha LIMMIMHAPHTE;

- Kora npouecort Ke 3aBplLIK, 3aTBOPETE ' U30MALMCKUTE BEHTUNU U
OTCTPAHeTe MM LMNMHAAPOT M onpemara.

- He nonHerte ro 0TCTPaHETOTO Pa3nafHO CPEACTBO BO APYT PasnafeH CUCTEM,
0CBEH aKo Ce NPOUMCTH U NPOBEPH.

- HaBepete Ha €TMKETUTE Ha ONpemara fieka CUCTEMOT bun oTCTpaHeT o
ynTopeba v ucnpasHer. [ToTnuwweTe ja v HanuLeTe AaTyM Ha eTUKeTaTa.

A\ OtcTpaHyBatbe Ha pa3snagHoOTO CPEACTBO

>

PasnagHuTe cpeacTBa Mopa Aa ce oTCTpaHyBaaT beabeHo. Kora otcTpaHyBsare

pasnaaHo CPEACTBO, NOrPUKETe ce:

- UMAMHAPUTE 33 OTCTPaHYBatbe PasnagHo CPEACTBO Aa Ce COOfBETHM 3a
pasnagHoTo CPEACTBO U [ia Ce TOUHO ETUKETUPAHM;

- Jawumare ToueH 6poj Ha LMNMHAPK 32 UYBatbe Ha MONHEXOT HA CUCTEMOT;

- LMNWHAPUTE 1a CE LIENIOCHN CO BEHTUN 33 UCTYLITAHbE MPUTUCOK U BEHTUNM 32
UCKNYUYBatbe;

—  LMNMHAPUTE Aa Ce NPa3HH, eBaKYMPAHH 1 M3NafieHu Nped Aa 3anouHe
OTCTpaHyBaHETO;

- onpemara3a oTcTpaHyBatbe fia bruae Bo sobpa pabotHa coctojba u aa buge
[0CTanHa co ynarcTaa;

- [)avmare Kanubpupanv Baru;

- UpeBataja He NpoTeKyBaar 1 fia ce BO 100pa cocTojba;

- MalUMHaTa 3a 0TCTPaHyBatbe Ha Pa3nafHOToO CPEACTBO Aa buae Bo pabotHa
cocTojba, Aa ce OApPXKyBana NPABUIHO U eNEKTPUUHIUTE KOMMOHEHTH Aa Ce
U30NMpPaHH;

[ia He ce MeLLaar pasniuH1 pPasnagHu CPeACcTBa BO eAMHULMTE 33
OTCTPaHyBatbe PasnafiHo CPEACTBO U BO LMIMHAPUTE;

pasnagHoTo CPEeACTBO Aa ce BPaTH Ha 1obaByBauoT Ha pasnafiHo CPEACTBO;
Kora oTcTpaHyBaTe KOMNPECOpH N1 Macno Ha KOMMPECOP, NOFPUXKETE ce
[ ro eBakyMpare COOABETHO 1 [1a He OCTaHe pasnafHo CPeACTBO BO
nybpukaHToT. MpouecoT Ha eBakyauuja Tpeba ja ce U3BpLUM Npep fia ce
BpaTW KOMNPECOPOT kaj AobaByBauoT. Kora ce npasH1 Macno of cUcTeMor,
Tpeba npasHerbeTo Aa ce U3BpLuK besbeaHo.
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1 Instrukcja bezpiecznego obchodzenia sie z tatwopalnymi
czynnikami chtodniczymi

A\ Wskazéwki dla odbiorcéw docelowych

Instrukcja bezpiecznego montazu i konserwacji jest przeznaczona dla

wykwalifikowanych instalatoréw oraz serwisantéw zajmujacych sie uktadami

napetnionymi czynnikiem R32. Nalezy przestrzega¢ wszystkich zawartych w niej
wytycznych. Niestosowanie sie do instrukcji moze doprowadzi¢ do powstania szkod
materialnych i osobowych, a takze spowodowac zagrozenie dla zycia.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczace bezpieczeristwa zawarte w tej
dokumentaciji.

» Ponadto przed montazem nalezy przeczytad instrukcje montazu, serwisowania i
uruchomienia (Zrodto ciepta, regulator ogrzewania, pompy, itp.).
Nieprzestrzeganie instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa moze spowodowac
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym, przeciek wody, pozar lub inna
niebezpieczna sytuacje.

» Jednostka jest czescia systemu zawierajgcego czynnik chtodniczy w postaci
gazow fluorowanych. Szczegdtowe informacje dotyczace rodzaju i ilosci uzytego
gazu znajduja sie na tabliczce znamionowej jednostki zewnetrznej.

> Wytacznie wykwalifikowany personel moze manipulowaé, uzupetniac,
przedmuchiwac i utylizowac czynnik chtodniczy.

A\ Informacje ogdlne

» Do przyspieszenia odmrazania oraz do czyszczenia nie uzywac zadnych
srodkow, ktore nie sa zalecane przez producenta.

» Jednostka musi by¢ przechowywana w pomieszczeniu bez statych zrodet
zaptonu (np. odstoniety ptomien, dziatajacy gazowy lub elektryczny element
grzejny).

» Nie przebijac ani nie spalac.

Nalezy pamigtac, ze czynnik chtodniczy moze by¢ bezwonny.

» Orurowanie faczace jednostke zewnetrzna z jednostka wewnetrzng musi by¢
mozliwie najkrétsze.

» Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych instalacji gazowych.

» Potaczenia mechaniczne z jednostka wewnetrzng musza by¢ dostepne na
potrzeby konserwacji.

> Nalezy zabezpieczy¢ urzadzenia, orurowanie i armature przed niekorzystnym
oddziatywaniem $rodowiska, np. ryzykiem zbierania si¢ i zamarzania wody w
rurach odptywowych lub gromadzenia sie zanieczyszczen.

» Informacje na temat maksymalnej pojemnosci czynnika chtodniczego, instrukcje
uzupetniania czynnika w instalacji oraz zalecenia dotyczace transportu bliskiego,
montazu, czyszczenia i utylizacji uktadu czynnika chtodniczego znajduja sie w
instrukcji montazu jednostki zewnetrznej.

» Nalezy przestrzegac zalecen producenta dotyczacych serwisowania.

» Jednostke nalezy przechowywac w odpowiednim miejscu, aby zapobiec
uszkodzeniom mechanicznym.

» Jednostka moze by¢ montowana, konserwowana, naprawiana i demontowana
wyfacznie przez wykwalifikowanego instalatora lub technika serwisu. Tylko
wykwalifikowany personel moze otwiera¢ szczelnie zamkniete komponenty,
pracowac z czynnikiem chtodniczym, a takze uzupetnia¢ i utylizowa¢ czynnik
oraz przedmuchiwa¢ instalacje.

v

A\ Konserwacija i serwis
Przed rozpoczeciem pracy przy jednostce nalezy sie upewnic, ze ryzyko zaptonu
zostato zminimalizowane poprzez wykonanie kontroli bezpieczenstwa:

» Pracowacw kontrolowanym srodowisku w celu zminimalizowania ryzyka wycieku
palnych gazéw.

» Pracowac w obszarach wentylowanych i unika¢ przestrzeni zamknietych.
Wszyscy pracownicy odpowiedzialni za konserwacje musza by¢ odpowiednio
przeszkoleni.

» Upewnic sie przed montazem oraz w trakcie montazu, ze nie dochodzi
do wyciekéw czynnika chtodniczego. W tym celu nalezy uzy¢ odpowiedniego
detektora czynnika chtodniczego, ktory jest odpowiednio uszczelniony oraz
iskrobezpieczny (tzn. nie powoduije iskrzenia). Nigdy nie uzywac potencjalnych
Zrodet zaptonu przy szukaniu wyciekéw ptynu chtodniczego. Nie wolno uzywaé
palnikéw (ani zadnych innych Zrodet odstonietego ptomienia). W razie wycieku
czynnika chtodniczego nalezy natychmiast przewietrzy¢ pomieszczenie.

» Podczas wykonywania jakichkolwiek prac goracych nalezy mie¢ w gotowosci
gasnice proszkowga lub $niegowa (CO,).

» Podczas wykonywania czynnosci zwigzanych z montazem, naprawa,
demontazem i utylizacja, ktdre wiaza si¢ z mozliwoscig uwolnienia czynnika
chtodniczego, obowiazuje zakaz palenia. Nalezy tez usuna¢ wszelkie Zrodta
zaptonu z obszaru pracy.

» Komponenty elektryczne nalezy wymienia¢ wytacznie na prawidtowo dobrane
czesci z odpowiednimi parametrami technicznymi. Nalezy przestrzega¢
wytycznych dotyczacych konserwacji i serwisowania. W przypadku instalacji
napetnianych fatwopalnym czynnikiem chtodniczym nalezy sie upewnic, ze:
- symbole i znaki s3 czytelne;

- rury czynnika chtodniczego lub komponenty napetniane czynnikiem
chtodniczym nie sg narazone na dziatanie substancji powodujacych
korodowanie, chyba ze s to elementy odporne na korozje lub zabezpieczone
przed korodowaniem.

» Przed wykonaniem jakiejkolwiek naprawy lub procedury konserwacji nalezy
przeprowadzi¢ wstepna kontrole bezpieczenstwa i przeglad komponentéw
celem sprawdzenia, czy:

- kondensatory sa roztadowane;

- wszystkie komponenty elektryczne zostaty wytgczone, a przewody nie sg
odstoniete podczas odzyskiwania czynnika, napetniania lub
przedmuchiwania instalacji;

- zapewniona jest ciggtos$¢ uziemienia.

A\ Naprawy komponentéw szczelnie zamknietych i komponentow
iskrobezpiecznych

» W przypadku naprawiania komponentéw szczelnie zamknietych przed zdjeciem
szczelnych pokryw itp. nalezy odtaczy¢ wszystkie zrddta zasilania elektrycznego.

» Jesli podczas serwisowania niezbedne jest zasilanie sprzetu pragdem
elektrycznym, nalezy zapewnic state wykrywanie uptywu pradu w celu
ostrzegania przed potencjalnie niebezpiecznymi sytuacjami.

» Podczas pracowania przy komponentach elektrycznych nalezy sie upewnic, ze:
- obudowa nie zostata zmodyfikowana w sposéb mogacy obnizy¢ poziom

ochrony;

- przewody elektryczne nie zostaty uszkodzone;

- liczba potfaczen nie jest nadmierna;

- wszystkie zaciski potaczeniowe s3 zgodne z oryginalnymi danymi
technicznymi;

- plomby nie s3 uszkodzone, a stan materiatéw uszczelniajacych nie ulegt
pogorszeniu w stopniu uniemozliwiajacym zapobieganie przenikaniu
tatwopalnych gazow;

- dtawnice zostaty poprawnie zamontowane.

» Nalezy sie upewnic, ze obciazenia indukcyjne lub pojemnosciowe nie beda
przekraczaty dopuszczalnego napiecia i natezenia. Iskrobezpieczne komponenty
moga by¢ pod napieciem podczas wykonywania prac przy nich w obecnosci
fatwopalnych gazéw. Jednostke nalezy testowac z wykorzystaniem
odpowiednich parametréw znamionowych.

» Komponenty nalezy wymienia¢ wytacznie na czesci okreslone przez producenta.

A\ Okablowanie

Okablowanie nie moze by¢ narazone na niekorzystne warunki otoczenia (np.
zuzywanie, korozja, nadmierne cisnienie, ostre krawedzie). Nalezy zawsze pamigtaé
o skutkach starzenia sig i drgan.

A\ Wykrywanie wyciekéw czynnika chtodniczego

Do wykrywania wyciekéw czynnika chtodniczego nie nalezy uzywac potencjalnych
zrédet zaptonu. Nie wolno uzywaé palnikow (ani zadnych innych zrédet odstonigtego
ptomienia).

Dozwolone s3 elektroniczne detektory wyciekdw, o ile zostaty odpowiednio
skalibrowane. Sprzet do wykrywania nieszczelnosci musi by¢ ustawiony na
okreslony procent wartosci LFL czynnika chtodniczego oraz skalibrowany pod katem
uzywanego czynnika chtodniczego. Nalezy sie upewnic, ze warto$¢ procentowa jest
odpowiednia (maks. 25%).

Dozwolone sg réwniez ptynne preparaty do wykrywania wyciekéw (np. metoda
pecherzykow powietrza lub fluorescencii). Niemniej odradza sie stosowanie
preparatéw zawierajacych chlor, poniewaz moga one powodowac korodowanie
miedzianych rur.

Jesli wyciek wymaga lutowania twardego, nalezy wczesniej odzyskac lub odizolowaé
caty czynnik chtodniczy.
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A\ Procedury napetniania
Podczas napetniania musza by¢ spetnione ponizsze wymogi:

»

»

Upewni¢ sie, ze sprzet do napetniania nie jest zanieczyszczony réznymi
czynnikami chtodniczymi.

Weze i przewody powinny by¢ mozliwie jak najkrétsze, aby zminimalizowac ilo¢
gromadzacego sie w nich czynnika.

Przed rozpoczeciem napetniania upewnic sie, ze uktad czynnika chtodniczego
jest uziemiony.

Ukfad nalezy opatrzy¢ etykieta z iloScia wprowadzonego czynnika chtodniczego.

Nie przepetnia¢ uktadu czynnika chtodniczego.

Przed napetnieniem uktadu nalezy sprawdzi¢ ci$nienie za pomoca
odpowiedniego gazu przedmuchujacego.

Po napetnieniu uktadu, a przed opuszczeniem miejscainstalacji, nalezy wykonac
kontrole szczelnosci.

A\ Demontaz, opréznienie i wytaczenie z eksploatacji

>

>

Przed przystapieniem do jakichkolwiek napraw obiegu czynnika chtodniczego

nalezy usuna¢ czynnik i otworzy¢ obieg poprzez przecigcie lub lutowanie twarde.

Czynnik chtodniczy nalezy odzyskaé¢ do zasobnikéw, ktdre nadaja sie do tego

celu.

Przedmucha¢ uktad azotem bez zawarto$ci tlenu (nie uzywac w tym celu

sprezonego powietrza ani tlenu).

Upewnic sig, ze wylot stacji odzysku czynnika nie znajduje sie blisko

potencjalnych Zrédet zaptonu, a otoczenie jest dobrze wentylowane.

Wytaczenie z eksploatacji nalezy zleci¢ technikowi, ktory jest zaznajomiony ze

sprzetem. Zalecenia dotyczace procedury wytaczenia z eksploatacji:

- przed rozpoczeciem nalezy zadbac o dostep do energii elektrycznej;

- uktad musi zostac elektrycznie odizolowany;

- upewni¢ sie, ze wyposazenie mechaniczne i ochronne jest dostepne i jest
poprawnie uzywane;

- proces musi by¢ nadzorowany przez kompetentna osobe;

- sprzet do odzyskiwania oraz zasobniki musza spetnia¢ wymogi okreslone w
normach;

- odpompowac czynnik chtodniczy z uktadu;

- jesli zasysanie pompa prézniowa nie jest mozliwe, nalezy uzy¢ oprawy
zaworowej w celu usuniecia czynnika z réznych czesci uktadu;

- upewni¢ sie, Ze zasobnik stoi na wadze;

- sprzet do odzyskiwania nalezy obstugiwac zgodnie z instrukcja;

- nigdy nie przepetnia¢ (powyzej 80%) zasobnikow ani nie przekraczac ich
maksymalnego ci$nienia roboczego;

- po zakoriczeniu procesu zamkna¢ zawory odcinajace i zabra¢ zasobnik oraz
sprzet;

- odzyskanego czynnika chtodniczego nie nalezy wprowadzac do innego
uktadu chtodniczego, jesli nie zostat oczyszczony i sprawdzony;

- naetykietach sprzetu zamiesci¢ informacje o opréznieniu i wytgczeniu
uktadu z eksploatacji. Na etykiecie umiesci¢ podpis z data.

A\ Odzyskiwanie czynnika chtodniczego

>

Czynnik chtodniczy musi zosta¢ usuniety w sposdb bezpieczny. Zalecenia

dotyczace odzyskiwania czynnika chtodniczego:

- zasobniki na odzyskany czynnik chtodniczy s3 odpowiednio dobrane do
czynnika i prawidtowo oznakowane;

- dostepna jest odpowiednia liczba zasobnikdéw, aby pomiesci¢ czynnik
wypetniajacy uktad;

- zasobniki s wyposazone w zawor przelewowy i zawory odcinajace;

- zasobniki sg puste, zostaty catkowicie opréznione i schtodzone przed
przystapieniem do odzyskiwania;

- sprzetdo odzyskiwania jest w dobrym stanie technicznym i dostepny jest do
niego komplet instrukcji;

- dostepna jest skalibrowana waga;

- weze sg szczelne i w dobrym stanie technicznym;

- sprzet do odzyskiwania jest gotowy do pracy, byt odpowiednio
konserwowany, a jego komponenty elektryczne sg szczelnie zamknigte;

w jednostkach do odzyskiwania oraz zasobnikach nie s3 mieszane rézne
rodzaje czynnika chtodniczego;

czynnik chtodniczy zostanie przekazany jego producentowi;

podczas wymontowywania sprezarek lub usuwania oleju sprezarkowego
nalezy zadbac o prawidtowe opréznienie i upewnic sig, ze w Srodku smarnym
nie pozostat zaden czynnik chtodniczy. Przed zwréceniem sprezarki
producentowi nalezy przeprowadzi¢ opréznianie. Olej nalezy odprowadzac z
uktadu w sposob bezpieczny.
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1 Instructiuni de siguranta pentru manipularea agentilor
frigorifici inflamabili

/\ Atentionri privind grupul tinta

Aceste instructiuni de sigurantd pentru instalare si intretinere sunt destinate

instalatorilor calificati si personalului de service care manipuleaza sisteme de agent

frigorific continand agent frigorific R32. Toate instructiunile trebuie respectate.

Nerespectarea instructiunilor poate provoca daune materiale si vatamari fizice,

inclusiv pericol de moarte.

» Cititi toate instructiunile de siguranta cuprinse in aceste instructiuni.

> Deasemenea, cititi instructiunile de instalare, intretinere si punere in functiune
(sursd de caldura, regulator pentruinstalatia de incalzire, pompe, etc.) inainte de
instalare. Nerespectarea instructiunilor de siguranta poate provoca
electrocutare, scurgeri de apa, incendii sau alte situatii periculoase.

> Aceasta unitate face parte dintr-un sistem care contine gaze fluorurate cu efect
de sera ca agent frigorific. Pentru informatii specifice privind tipul de gaz si
cantitatea, va rugam sa consultati eticheta relevanta de pe unitatea externa.

» Doar personalul calificat poate manipula, umple, epura si elimina ca deseu
agentul frigorific.

A\ Informatii generale

» Nu utilizati mijloace de accelerare a procesului de dezghetare sau pentru
curatare altele decat cele recomandate de catre producator.

» Unitatea trebuie sa fie depozitatd intr-o incapere fard surse de aprindere cu
functionare continua (de exemplu, flacari deschise, un element de incalzire cu
gaz in functiune sau un element electric de incalzire).

» Nu perforati si nu ardeti.

Retineti ca agentul frigorific poate sa nu aiba niciun miros.

» Lungimea tevilor intre unitatile exterioare si interioare trebuie sd fie cat mai
scurta posibil.

> Respectati directivele nationale cu privire la gaze.

» Racordurile mecanice la unitatea interioara trebuie sa fie accesibile pentru
scopuri de intretinere.

> Protejati dispozitivele, tevile si armaturile impotriva efectelor adverse ale
mediului, cum ar fi pericolul de colectare siinghetare a apei in tevile de evacuare
sau acumularea de murdarie si reziduuri.

» Pentru informatii despre cantitatea de umplere cu agent frigorific, instructiuni
privind modul de addugare a cantitatii suplimentare de umplere cu agent
frigorific si informatii privind manipularea, instalarea, curatarea si eliminarea ca
deseu a sistemului de agent frigorific, consultati instructiunile de instalare ale
unitatii externe.

> Respectati recomandarile producatorului pentru intretinere.

> Aceasta unitate trebuie sa fie depozitata intr-o locatie adecvatd pentru a preveni
daunele mecanice.

» Unitatea trebuie sa fie instalatd, intretinutd, reparata si demontata doar de catre
un instalator calificat sau de catre personal de service. Doar personalul calificat
poate deschide componentele sigilate si manipula, umple, epura si elimina ca
deseu agentul frigorific.

v

A intretinere si service
Inainte de a efectua lucrari la nivelul unitdtii, asigurati-va ca riscul de aprindere este
minimizat prin efectuarea unei verificari de siguranta:

» Lucrati intr-un mediu controlat pentru a minimiza riscul de scurgeri de gaze
inflamabile.

> Lucrati in zone aerisite si evitati spatiile inchise. intreg personalul responsabil cu
intretinerea trebuie sa aiba o pregdtire corespunzatoare.

» Tnainte si in timpul instaldrii, asigurati-va ca nu exista scurgeri de agent frigorific
utilizand un detector adecvat de agent frigorific care este sigilat in mod adecvat
si sigur in mod intrinsec (de exemplu, fara formare de scantei). Nu utilizati
niciodata surse potentiale de aprindere pentru a cauta scurgeri de agent
frigorific. Nu utilizati o lampa haloidd (sau orice alt detector care utilizeaza o
flacard deschisa). Daca se scurge agent frigorific, aerisiti incaperea imediat.

> Atunci cand efectuati orice lucru la cald, pregtiti un extinctor cu pudrd uscata
sau cu CO,.

» Nufumati si asigurati-va cd orice alte posibile surse de aprindere sunt tinute la
distanta de zona de lucru in timpul instalarii, repararii, demontarii si eliminarii ca
deseu, in timpul cdrora se poate elibera agent frigorific in zona inconjuratoare.

» Cand schimbati componentele electrice, asigurati-va ca acestea sunt adecvate
scopului urmarit si au datele tehnice corecte. Toate directivele de intretinere si
service trebuie si fie respectate. in cazul instalatiilor care utilizeaza agent
frigorific inflamabil, verificati daca:

- marcajele si semnele sunt lizibile;

- tevile de agent frigorific sau componentele care contin agent frigorific nu
sunt expuse la substante corozive, cu exceptia cazului in care acestea sunt
rezistente la coroziune sau protejate impotriva coroziunii.

» inainte de orice proceduri de reparatie si intretinere, efectuati o proceduré de
verificare tehnica si o verificare initiala de siguranta pentru a verifica daca:

- condensatoarele sunt descarcate;

- toate componentele electrice sunt deconectate si cablarea nu este expusa in
timpul incarcarii, recuperdrii sau purjdrii sistemului;

- continuitatea legaturii la pamant este asigurata.

A\ Reparatii la nivelul componentelor sigilate si componentelor cu siguranta
intrinseca

» Larepararea componentelor sigilate, toate sursele de alimentare electrica
trebuie sa fie deconectate inainte de indepartarea capacelor sigilate, etc.

» in cazulin care este necesara o sursa de alimentare electrica a aparatului in
timpul service-ului, trebuie sa se utilizeze o forma de detectare a scurgerilor cu
functionare permanenta pentru a avertiza asupra unei situatii potential
periculoase.

» Atunci cand efectuati lucrari la nivelul componentelor electrice, asigurati-va
asupra urmatoarelor:

- carcasa nu este modificatd in asa fel incat sa se compromita nivelul de
protectie;

- cablurile nu sunt deteriorate;

- numdrul de racorduri nu este excesiv;

- toate terminalele sunt realizate conform datelor tehnice originale;

- etansdrile nu sunt deteriorate si materialele de etansare nu sunt degradate in
masura in care acestea sa nu mai poatd impiedica patrunderea atmosferelor
inflamabile;

- garniturile de etansare sunt montate corect.

» Asigurati-vd cd sarcinile inductive sau capacitive aplicate nu vor depasi tensiunea
si curentul permise. La nivelul componentelor cu sigurantd intrinseca se pot
efectua lucrari sub tensiune in prezenta unei atmosfere inflamabile. Utilizati
valori nominale corecte pentru a testa unitatea.

> inlocuiti componentele doar cu piesele specificate de producator.

A\ Cablare

Protejati cablajul impotriva efectelor adverse ale mediului (de exemplu, uzura,
coroziune, presiune excesiva, margini ascutite). Luati in considerare intotdeauna
efectele imbatranirii si vibratiile.

A\ Detectarea scurgerii de agent frigorific

Nu trebuie utilizate surse potentiale de aprindere pentru detectarea scurgerilor de
agent frigorific. Nu utilizati o lampa haloida (sau orice alt detector care utilizeaza
flacard deschisa).

Detectoarele electronice de scurgeri pot fi utilizate cu o calibrare adecvata. Aparatul
de detectare a scurgerilor trebuie sa fie setat la un procentaj din valoarea LFL a
agentului frigorific si trebuie sa fie calibrat conform agentului frigorific utilizat.
Asigurati-va ca procentul de gaz este corespunzator (maximum 25 %).

Se pot utiliza, de asemenea, detectoare de scurgeri de lichid (cum ar fi metoda cu
bule sau cu agenti fluorescenti). Cu toate acestea, detectoarele de lichid care contin
clor nu trebuie sa fie utilizate, deoarece acesta poate coroda tevile de cupru.

in cazul in care scurgerea necesita lipire cu aliaj dur, tot agentul frigorific trebuie si fie
colectat sau izolat in prealabil.
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A\ Proceduri de umplere
Trebuie respectate urmatoarele cerinte privind procedurile de umplere:

»

»

vvyyVvyVvyy

Asigurati-va ca echipamentul de umplere nu este contaminat cu diferiti agenti
frigorifici.

Mentineti lungimea furtunurilor si a conductelor la un nivel minim pentru a
minimiza cantitatea de agent frigorific continuta.

inainte de umplere, asigurati-va ca sistemul de agent frigorific este impamantat.
Etichetati sistemul cu cantitatea de umplere cu agent frigorific.

Nu umpleti sistemul de agent frigorific in mod excesiv.

Testati presiunea cu un gaz de aerisire adecvat, inainte de reumplerea sistemului.
Dupd umplerea sistemului si inainte de a parasi locatia de montare, efectuati
verificarea etanseitatii.

/\ Demontare, evacuare si scoatere din functiune

»

>
>

Tnainte de a efectua orice reparatie a circuitului de agent frigorific, indepartati

agentul frigorific si deschideti circuitul prin tdiere sau lipire cu aliaj dur.

Colectati agentul frigorific in rezervoare care sunt adecvate in acest scop.

Aerisiti sistemul cu azot fara oxigen (nu utilizati aer comprimat sau oxigen pentru

aerisire).

Asigurati-va ca evacuarea pompei de vid nu se afla in contact apropiat cu surse

potentiale de aprindere si ca zona inconjuratoare este aerisita.

Scoaterea din functiune trebuie sa fie efectuata de catre un tehnician care este

familiarizat cu aparatul. Pentru procedura de scoatere din functiune:

- inainte de aincepe, trebuie sd fie disponibild energie electrica;

- sistemul trebuie sa fie izolat electric;

- asigurati-va ca sunt disponibile si utilizate corect aparatele mecanice si de
protectie;

- procesul este supravegheat de catre personal calificat;

- aparatul de recuperare sirezervoarele trebuie sa fie conforme cu standardele
impuse;

- evacuati sistemul de agent frigorific;

- incazulin care aspiratia in vid nu este posibila, utilizati un colector pentrua
indepdrta agentul frigorific din mai multe componente ale sistemului;

- asigurati-va cd rezervorul este pozitionat pe cantar;

- utilizati aparatul de recuperare conform instructiunilor;

- nuumpleti niciodata excesiv (mai mult de 80 %) si nu depdsiti presiunea
maxima de lucru a rezervoarelor;

- cand procesul este finalizat, inchideti robinetele de umplere si asigurati
indepartarea rezervorului si a aparatului.

- nuintroduceti agentul frigorific colectat intr-un alt sistem de agent frigorific
decat daca acesta a fost curatat si verificat.

- mentionati pe etichetele aparatului cd sistemul a fost scos din functiune si
golit. Semnati si notati data pe eticheta.

A\ Colectarea agentului frigorific

>

Agentii frigorifici trebuie sd fie indepartati in siguranta. La colectarea agentului

frigorific asigurati-va ca:

- Rezervoarele de colectare sunt adecvate pentru agentul frigorific si
etichetate corect;

- Este disponibil numarul corect de rezervoare pentru agentul frigorific
incdrcat in sistem;

- Rezervoarele sunt complete cu supapa de preaplin si robinete de inchidere;

- Rezervoarele sunt goale, evacuate si racite inainte de inceperea colectarii;

- Aparatul de colectare este in stare buna de functionare si este disponibil cu
un set de instructiuni;

- Suntdisponibile cantare calibrate;

~  Furtunurile nu au scurgeri si sunt in conditie buna;

Aparatul de recuperare este in stare de functionare, a fost intretinut
corespunzator, iar componentele sale electrice sunt sigilate;

Nu se amesteca diferiti agenti frigorifici in unitatile de colectare siin
rezervoare;

Agentul frigorific este returnat furnizorului de agent frigorific;
Laindepartarea compresoarelor sau a uleiului de compresor, asigurati-va ca
acestea au fost evacuate in mod corespunzator si ca in lubrifiant nu a ramas
agent frigorific. Procesul de evacuare trebuie sd fie efectuat inainte de a
returna compresorul furnizorilor. Atunci cand se evacueaza uleiul din sistem,
acest lucru trebuie efectuat in conditii de siguranta.
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1 MpaBuna TexHuku 6e3onacHocTH npu paborte
C OrHEeONnacHbIMMU XNagareHTamm

/\ YBenomneHun ana uenesoii rpynnbl

HacTosue npaBuna TexH1Kn 6€30MacHOCTM NpK YCTAHOBKE U TEXHUUYECKOM

obcnyxuBaHUK NpefHasHaueHbl Ang 06CNYKMBAKOLLErO NepCoHana

1 KBanMHULMPOBAHHBIX CELMANMCTOB MO MOHTAXY, KOTOpble paboTaiot

C CUCTEMaMK OXNAXKAEHHA, coaepalyMmu xnaaareHT R32. Bce MHCTPYKLMK

JOMKHBI BbITb CObNtoeHbI. HecobofaeHne HHCTPYKLIMIA MOXKET NPUBECTH K

matepuanbHomy yiepby 1 TpaBMam, BKIOUAA ONAaCHOCTb [ XKU3HMU.

> BHWMaTenbHO NpouTHTe BCe NpaBmMna TexHk1 6e30MacHOCTH, coaepxallmecs
B HAacTOALLEN MHCTPYKLMK.

» [lepen HauanoM MOHTaXa TaKKe U3YUnTe MHCTPYKLMW MO MOHTaXY,
obcnyxuBanuio 1 BBoay 060pynoBaHHA (TennoreHepaTopa, CUCTEMbI
YNPaBeHKA OTOMNEHNEM, HACOCOB W T. /1.) B 3KCMNyaTaLuio. HeBbinonHeHue
yKa3aHui no TexHWUKe BE30MaCHOCTM MOXKET NPUBECTH K NOPAXKEHUIO
3NEKTPUUECKUM TOKOM, YTEUKE XKUOKOCTH, BO3rOPAHUIO M IPYrMM ONacHbIM
CUTYaUuUAM.

> [laHHOE YCTPOMCTBO ABNAETCA UACTbiO CUCTEMDI, B KOTOPOW B KauecTBe
XNnafareHTa ucnonbaytorcs (TopUpoBaHHble rasbl. bonee noapobHble cBeAeHHs
0 TWMe U KONMUECTBe ra3a NPUBOAATCA Ha COOTBETCTBYIOLLEN STUKETKE
Hapy»Horo bnoka.

> Pabotbl, CBA3aHHble C 0bpaLleHUeM C XNafiareHToM, B TOM uncne paboTbl no
3aMONHEHNIO YCTPOMCTB XNafjareHTOM, NPOAYBKE TMHUM XnafareHTa u
YTUNU3aLMK XNaflareHTa, Pas3peLlaeTca BbiNONHATb TONbKO
KBaNMGULMPOBAHHOMY NEPCOHary.

A\ 06wue ceenenns

> He ucnonb3ayiite cpeacTsa Ans YCKOPEHUA NpoLecca 0TTauBaHUA N1 CPencTBa
ANl OUMCTKM, HE PEKOMEH[0BAHHbIE POU3BOAMTENEM.

> BnoK JoMKeH XpaHHUTLCA B NOMELLEHUH Be3 MOCTOAHHO [eNCTBYIOLNX
MCTOYHUKOB BOCNNaMEHeHHs (HanpuMep, OTKPBITOro OrHs, paboTalolLero raso-
WNY 3NeKTPOHarpeBarens).

» He nportbikaliTe 0b6opynoBaHme 1 HE NOABEPraiTe ero BO3AENCTBHIO OTKPLITOMO
OrHA.

> YuTuTe, uTO XNaAAreHT He JOMKEH COAEPXKaTb KaKOH-NNOO OTAYLLIKM.

> [InnHa Tpyb Mexay Hapy)XHbIM W BHYTPEHHWUM BroKaMK oMKHa bbiTb
MUHUMANbHOM.

» Cobnioaaiite MeCTHble NPEANMCaHNA B OTHOLLEHUM rasa.

> MexaHWuecku1e COEIMHEHHSA C BHYTPEHHWUM DNIOKOM A0MKHBbI ObITb JOCTYNHBI ANS
TEXHAUECKOro 0BCNyXMBaHHS.

> 3awuuianTe yCTpOMCTBA, TPYDbI M PUTMHIM OT HEBNAroNPHUATHBIX YCNOBHI
OKpYXaloLLer cpefbl, TakuX Kak cbop 1 3aMep3aHie BoAbl B APEHaXHbIX Tpybax
WNY CKOMNEHME TPA3K U MyCopa.

> CBefleHNsA OTHOCUTENBHO MaKCHMa/bHOTO KONMUECTBA XNafjareHTa, UHCTPYKLMH
no aobaBneHuIo xnagareHTa 1 MHGopMaLMio 06 0bpalleHnH, yCTaHOBKE,
OUMCTKE W YTUIIU3ALMK CHCTEMbI OXNAXKAEHUSA CM. B UHCTPYKLMM MO YCTaHOBKe
Hapy»Horo bnoka.

> [pu NpoBefEeHUM TeXHUUECKOTo 0bCnynBaHUA cobntoaaiTe pekoMeHaaLnu
NPOU3BOAMTENA.

> Brok Heobx0AMMO XpaHKTb B NOAXOAALLEM MeCTe BO M3bexaHWe MexaHUUeCKUX
NOBPEXAEHUH.

> MoHTax, TexHHueckoe obcnyxuBaH1e, PEMOHT M IeMOHTaX brioka cnepyet
OCYLLECTBNATD TONbKO CUMaMK CMeLManuCTa No MOHTAXY UMK TEXHUUECKOTO
crnewuanuicTa cooTBeTCTBYOLLEN KBanuuKaumu. PaboTbl, cBA3aHHbIE
CO BCKPbITUEM 3arieuaTaHHbIX KOMIOHEHTOB 1 0BPALLEHNEM C XNIAflareHToM,
B TOM uucne paboTbl N0 3aN0ONHEHUIO YCTPOUCTB XNafareHTOM, NPOAYBKe NUHWUH
OXTMaX[EHNS W YTUNW3aLMM XNafareHTa, pa3peLuaeTca BbiNOMHATD TONbKO
KBanM(1LMPOBaHHOMY NepCOHary.

A\ Texunueckoe obcnyxusanme n yxop
Mepen Hauanom pabot Ha broke ybeauTech B TOM, UTO PUCK BOCTIIAMEHEHHS CBEAEH
K MUHUMYMY, BbINONHUB CleaytolLme npoBepku be3onacHoCTH.

» PaboraiiTe B KOHTPONMPYEMOW CPefie 1A MUHUMU3ALIMK OMACHOCTH YTEUKH
roploYero rasa.

» PaboraiiTe B BEHTUIMPYEMbIX 30HaX M U3beraiTe orpaHUUeHHbIX NPOCTPAHCTB.
Becb nepcoHar, 0TBETCTBEHHbIN 3a TEXHUUECKOE 0BCNYKNUBAHNE, [OMKEH
NPOWTH COOTBETCTBYIOLLIEE 0DYUEeHHe.

» [lo 1 BO BpemA YCTaHOBKHM ybeauTech B OTCYTCTBUM yTeueK XnafareHta,
MCMONb3ys COOTBETCTBYIOLLMI A€TEKTOP XNafareHTa, KOTOPbIi HaIeXaLLUM
00pa3oM 3arepMeTU3MpoBaH U MCKpobesonaceH (T. e. He UCKpHT). He
MCMoNb3yMTe NOTEHLMUANbHbIE UCTOUHUKM BOCTIAMEHEHHS ANNA NOUCKa yTeuek
XnagareHTa. 3anpeLyaeTca UCMonb3oBaTh ra/IOWAHbIA TeUencKaTenb (a Takxke
niobble fpyrve AeTEKTOPbI C NPUMEHEHWEM OTKPbITOrO OTHA). [pH yTeuke
XnafiareHTa HeMef1eHHO MPOBETPUTE NOMELLEHHE.

» [1pu BbiNOAHEHUM PaboT C UCMONb30BaHMEM UCTOUHUKA TEN/a JepXxuTe
HaroToBe CYXOM NOPOLUKOBbIA OTHETYLIUTENb UK OTHeTyLwKTeNb ¢ CO,.

» He kypuTe 1 obecneuste 0TCYTCTBUE [PYTMX UCTOUHWKOB BO3MOXHOTO
BoCNNameHeHns Bbnnan pabouei 30Hbl NpK YCTaHOBKe, PEMOHTE, IEMOHTaXe
1 YTUNK3aLMK 000pyA0BaHHA, BO BPEMSA KOTOPbIX MOXET MPOU30MTH yTeuka
XMafiareHTa B OKpyXaloLLyto cpegy.

> an 3dMeHe 3/TIeKTPUUECKUX KOMMNOHEHTOB CNeanTe 3a Tem, l4T06bl TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKM BHOBb YCTaHABNMBAEMbIX KOMMOHEHTOB COOTBETCTBOBANH
3afjaHHbIM TpebOBaHMAM 1 HazHaueHuto. HeykocHuUTeNnbHO cobniopaiTe
npaBuna TEXHUUECKOro 0bcnyxuBaHuA U yxoaa. B cnyuae cuctem,
MCMONb3YIOLMX FOPIOUNI XNaZiareHT, KOHTPONUPYHTe CneaytoLLee:
~ MapKMpOBKa W 3HaKW JeNCTBUTENbHbI;

—  Tpybbl XNafareHTa U1 KOMNOHEHTbI, KOTOPbIE COAEPXKAT XNAAAreHT,
He NoABepraloTcA BO3AENCTBMIO KOPPO3MOHHO-aKTUBHbIX BELLECTB, CIU
TOMbKO OHM He ABNAKTCA KOPPO3MOHHO-YCTOMUNBLIMU MK HE 3aLLMLLEHD
OT KOPPO3HH.

» [lepen Hauanom paboT No PEMOHTY U TEXHUUECKOMY 0OCTYKMBAHHIO BbINONHUTE
npeaBapUTENbHbIE MPOBEPKH MO TEXHWUKE BE30NACHOCTU M KOHTPONbHbIM
0CMOTp KOMMOHEHTOB W YbeauTech B cnegyioLlem:
~  KOH[EeHCaTOPbl MONHOCTbIO Pa3PAXKEHDI;

- Mpu 3anpaBKe, BOCCTAaHOBNEHWUW UMK NPOAYBKE CUCTEMbI BCE
3NeKTPMUECKNE KOMMOHEHTbI MOMIHOCTbIO OTKMIOYEHbI, @ NPOBOAKA 3aKPbiTa;
- Lienb ypaBHMBAHWA NOTEHLMANOB (3a3eMNEHNA) UCPABHa.

/\ PeMOHT repMeTH3HPOBaHHbIX H HCKPOOE30NMacHbIX KOMNOHEHTOB

»  [1pu peMoHTE repMeTU3UPOBAHHbIX KOMMOHEHTOB NEeper CHATUEM
repPMeTU3UPOBAHHBIX KPbILIEK U T. 1. HE0bX0AMMO OTCOE[MHMTL BCE UCTOUHMKM
3NEKTPONUTaHUA.

> Ecnu BO BpeMs TeXHWUECKoro obcnyxuBaHus TpebyeTcs nofaua
3NEKTPO3HePru1 K 0bopynoBaHuio, To ANA NPeAYNPEXAEHNS 0 NOTEHLUANbHO
OMacHOM CUTYaLMK HeObXOAMMO MCTIONb30BaTh MOCTOAHHO AEMCTBYIOLLYIO
hopMmy obHapyxeHus yTeuek.

» [pu paboTe c KOMNOHEHTaMU 3NEKTPUUECKUX CUCTEM HEODXOAUMO
KOHTPONMPOBATh CReAytoLLee:

- KOpMyC He A0MKeH MOANDULMPOBATLCA TakKUM 06pa3oM, utobbl 3T0
MOBNMANO Ha yPOBEHb He30MacHOCTH;

- kabenu He AOMKHbI BbITb NOBPEXAEHDI;

—  KOMMUECTBO COEUHEHHI He [OMKHO ObITb N3ObITOUHBIM;

- BCE KNemMMbl AOMKHbI ObITb BbINONHEHbBI B COOTBETCTBMU C OPUTMHANBbHBIMH
TeXHUUECKUMU TPeDOBaHUAMM;

—  YNJIOTHEHWA He A0MKHbI ObITb NOBPEXIEHbI, 2 FepPMETUKM AOMKHbI
obecneunBarb 3aLinTy OT NPOHUKHOBEHWA BOCMNAMEHAOLIMXCA CPef;

—  CanbHWUKM AOMKHbI ObITb YCTAHOBAEHbI NPABUIbHO.

» CnepauTe 3a TeM, utobbl NPUMEHAEMbIEe MHAYKTUBHBIE WM EMKOCTHBIE Harpy3Ku
He NPeBbILaNy JONYCTUMOE HanpsXXeHHe W chiy Toka. C MckpobesonacHbIMH
KOMMOHEHTaMU MOXHO paboTaTb HeNoCPeACTBEHHO NP HAMUKK
BOCM/aMeHsIoLLeics aTmocepbl. [Ins UcnbiTaHui bioka Ucnonb3yiTe
COOTBETCTBYIOLLME 3HAUEHHUA HOMUHANbBHbIX MapaMETPOB.

> 3aMeHAlTe KOMMOHEHTbI C MCMONb30BaHMEM [ieTane, ykasaHHbIX
NPOU3BOAMTENEM.

A\ Kabenu

CnepuTe 3a Tem, utobbl Kabenu He NoABEpranich BO3AEHCTBUI0 HEBNArONPUATHBIX
YCNOBMII OKPYXKaloLLEN Cpefibl (HanpUMep, 3HOCY, KOPPO3UM, H3BLITOUHOMY
[aBNEHMI0, HAMUKIO PALOM OCTPbIX paHeit). Bceraa yunTbiBaiite aghdekTbl

OT CTapeHuA 1 BUBpaLVH.
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/\ ObHapyeHHe yTeuKkn Xnafarenta

[Ins 0bHapy)eHNs yTeueK xnagareHTa 3anpeLaeTca MCnonb3oBarb UCTOUHMKK
NOTEHLUANbHOrO BOCMNIAMEHeH!s. 3anpeLLaeTca UCMOoNb30BaTh ranonaHbIi
TeueucKartenb (a Takxe Niobble Apyrue AETEKTOPbI C NPUMEHEHUEM OTKPLITOTO
orHg).

PaspeluaeTcs MCNonb3oBaTh 3NEKTPOHHbIE TEUEMCKATENM C HANEXaLLeN
Kanubposkoi. 0bopymoBaHue ans 0bHapPYKEHNA yTeuek JOMKHO bbiTb HACTPOEHO
B npoueHTax ot HIB xnagarexTa 1 0TKanMbpoBaHo B COOTBETCTBUM

C ucnonb3ayembiM xnagareHtoM. ObecneubTe COOTBETCTBYIOLIEE COAEPXKAHME ra3a
(He bonee 25 %).

KpoMe Toro, paspeLaeTcs UCMob30BaTb XUAKOCTHbIE TeUeUCKaTenu (Hanpumep,
C Ny3bIpbKaMu WK (NI0OPECLMPYIOLIMMA areHTamu). TeM He MeHee, KUIKOCTHbIE
TeuencKarenu, Cofepxallue Xnop, UCnonb3oBaTb 3anpeLeHo, TaK Kak Xnop MOXeT
NPUBECTH K KOPPO3UK MELHBIX TPYO.

Ecnv yTeuka TpebyeT naiku, To BeCb XnagareHT HeobxoauMo 3apaHee CluTb Uiu
M30MIMPOBaTh.

A\ Topagok 3anpasku

Mpw 3anpaeke HeobxonMo cobnoaatb cneaytoLLme TpeboBaHua.

» Cnepaute 3a TeM, uTobbl 3aNpaBouHOEe 060PYAOBAHME He DbIN0 3arpA3HEHO
pasHbIMU XNafareHTamu.

> [Inf MMHUMM3ALMK KONMUECTBA COAEPXKALLEroCa XnaareHTa cnonbaynTte
LNAHTK 1 TPYObI MUHUMANbHOM IMHDI.

» [leper 3anpaBkoi ybeauTech B TOM, UTO CUCTEMA OXNAXKAEHHUA 3a3eMNEHa.

» Hakneilte Ha cMCTEMY 3TUKETKY C yKa3aHUEM KONMUECTBa 3anpaBneHHOro
XNnafareHta.

» He nepenonHaiTe CUCTEMY OXNAXKOEHHA.

» [lepeq NOBTOPHOW 3aNpaBKOW CUCTEMbI BbIMOMHUTE UCTIbITAHWE AaBNEHUS
C NOMOLLbKO COOTBETCTBYOLLEMO NMPOAYBOYHOIO rasa.

» [locne 3anpaBKK CUCTEMbI M NEPEL TEM, KaK MOKUHYTb MECTO YCTAHOBKH,
BbINOMHUTE NPOBEPKY Ha HaNKUuKe yTeuek.

/\ OtKauka, BAKyyMHpOBaHHe H BbIBOA U3 IKCANyaTaLuu

» [lepen BbinonHeH1eM N0bOro PEMOHTa Ha XONOAMNbHOM KOHTYPE OTKauante
XNAAAreHT 1 OTKPOHTE KOHTYP C NOMOLLbIO PE3KM UK MaKKK.

» Cnere xnagareHT B 6anioHsbl, KOTOPbIe NOAXOMAT /1A 3TON LENH.

» [lpogy#Te CUCTEMY He COAEPXKALLMM KUCNIOPOAA a30TOM (He UCnonb3yiTe AnA
NPO/YBKM CXKaTbll BO3AYX UMK KUCNIOPOL).

» Ybeautech B TOM, UTO BbIXOHOE OTBEPCTHE BaKyYMHOIO HACOCA HE HAaXOAMTCA
B BNIM3KOM KOHTaKTE C MCTOUHUKAMM NOTEHLIMANbHOTO BOCTIAMEHEHHS W UTO
OKPYaloLLaA 30Ha BEHTUNIPYETCH.

> BbiBOf, M3 IKCTTyaTaLuu Pa3peLlaeTca BbiNOMHATL TEXHUUECKOMY CMIELMaNnCTY,
3HaKoMoMmy ¢ 0bopynoBaHueM. [inA BbIBOfA U3 3KCMyaTalum:

- nepeq HauanoM pabotbl 0becneubTe HaMUME UCTOUHNKA INEKTPOIHEPTUM;

- CMCTeMa 0/KHa DbiTb INEKTPUUECKU H30NMPOBaHa;

- y6e,qme0b B Ha/IMUUKU U Haanexatllem Ucrnonb3oBaHUM MeXaHUYEeCKoro
1 3aLMTHOTO 0bOPYROBaHMS;

— npouecc aomKeH KOHTPONUPOBATLCA KOMNETEHTHbIM CeLnannucTom;

- obopynosaHue /1A CnvBa U 6annoHbl OMKHbI COOTBETCTBOBATL
YCTaHOB/NEHHbIM CTaHAaPTaM;

- MpOKauaTe CUCTEMY OXNAKAEHHS;

- ecnu BaKyyMHbIVI OTCOC HeAoCTyneH, VICI'IO}'IbByl;ITe KOnnektop anA cnuvBa
XNnafareHTa u3 HECKOMbKMX [eTanem CUCTEMbI;

- ybenuTech, uto HannoH yCTaHOBNEH Ha BECaX;

- ucnonbayiTe 0bopyLoBaHue AN CNMBa B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM;

- He nepenonHsiTe 6annoHbl (He 3anonHaiTe ux bonee uem Ha 80 %)
1 He NPeBbILLANTE UX J0NYCTUMOE MaKcMManbHoe pabouee AaBneHue;

- 1ocne 3aBeplUeHus NpoLecca 3aKpoiTe OTCEUHbIE KnanaHbl 1 ybeaurech
B TOM, UT0 HannoH 1 0bopynoBaHUe 1EMOHTUPOBAHDI;

—  He 3anpaBnAiTe CNUTbIA XNafareHT B PYryo CUCTEMY OXNAXIEHHA, ECNIU OH
He OUMLLIEH 1 HE NPOBEPEH;

—  YKaXuTe Ha 3TUKeTKax Ha 060pYN0BaHHK, UTO OHO BbIBELEHO
13 3KCMNyaTaLmum ¥ ONOPOXKHEHO; PACTUILMTECh HA ITUKETKE U YKaXKHTe
Ha HeW aary.

/\ CnuB xnaparenta
> XnapareHT HeobXoAMMO CMBaTb C COBNIOEHUEM NPaBHA TEXHUKH
besonacHocTu. Mpy CvBe XnafareHTa cobniopaite cnefytoLLMe YCnoBUA:
- BannoHbl {18 CNMBa COOTBETCTBYIOT XNaAareHTy M NpaBUnbHO
NPOMapKMPOBaHbI;

B Ha/MUMK UMEETCH 0CTAaTOUHOE KONMUeCTBO 6annoHOB NA pasMelleH!s
obbema xnafareHTa cUCTEMbI;

6annoHbl 0bopynoBaHbl NepenyckHbIM KNanaHoM W 3anopHbIMU KnanaHamu;
DannoHbl NycTbl, BaKyyMUPOBaHbI M OXNAXAEHbI NEPe HauanoM CnuBea;
obopynoBaHue inA CNMBa HAXOAMTCA B HaZ/eXallemM paboueM COCTOAHUM
1 CHabXeHO KOMMNEKTOM UHCTPYKLIWHA;

B HA/MUMK UMEIOTCA KanbpoBaHHbIE BEChI;

LUNAHTM He UMEIOT YTEUEeK U HaXOAATCA B HafinexalleM pabouem CoCTOAHMM;
obopynosaHue finA CNMBa HAXOAMTCA B PaboUeM COCTOAHUM, NPABUbHO
obcnyxuBaeTcA, a ero ANEKTPUUECKUE KOMIOHEHTbI TePMETU3UPOBaHbI;
Pa3nuuHble XNafiareHTbl He CMELLWBAIOTCA B BNOKax CMBa W B bannoHax;
XNaflareHT BO3BpalLiaeTcA NOCTaBILMKY XNafareHTa;

MPH CHATUM KOMMPECCOPA UMK CNIUBE KOMNPECCOPHOIO Macna KoMMPEeccop
Hagnexallum 0bpasomM BaKyyMUPYETCA, U B CMa3Ke OTCYTCTBYET XNafareHT.
Mpolecc BaKyyMUPOBaHUA HEODX0MMO BbINONHUTbL 10 BO3BPaTa
KoMnpeccopa NocTaBlLMKaM. [py CiBe Macna 13 cucTeMbl Heobxoaumo
cobnioaath 0CTOPOXHOCTD.
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1 Bezpecnostné pokyny pre manipulaciu s horFavymi
chladiacimi prostriedkami

A\ Upozornenia pre ciel'ovii skupinu

Tieto bezpecnostné pokyny na instalaciu a adrzbu su uréené pre kvalifikovanych

instalatérov a pracovnikov ddrzby, ktori manipuluji so systémami s chladiacim

prostriedkom obsahujticimi chladiaci prostriedok R32. Musia sa zohladnit véetky
pokyny. NedodrZanie pokynov moze sposobit materialne $kody a zranenia os6b
vratane ohrozenia Zivota.

> Preditajte si vSetky bezpecnostné pokyny uvedené v tomto navode.

» Okrem toho si pred instalaciou precitajte pokyny na instalaciu, servis a uvedenie
do prevadzky (zdroja tepla, regulatora vykurovania, Cerpadiel atd".).
Nedodrzanie bezpe¢nostnych pokynov moze sposobit zasah elektrickym
pridom, dnik vody, poZiar a dalSie nebezpec¢né situacie.

» Tatojednotkaje stcastou systému, ktory obsahuije fluérované plyny ako chladiaci
prostriedok. Konkrétne informécie o type a mnozstve plynu najdete na
prislu$nom Stitku na vonkajsej jednotke.

» Manipulaciu, plnenie, Cistenie a likvidaciu chladiaceho prostriedku méze
vykonavat iba kvalifikovany personal.

A\ Vseobecné informécie

» Nepouzivajte iné prostriedky na urychlenie procesu rozmrazovania ani na
Cistenie neZ su prostriedky odporucané vyrobcom.

» Jednotka sa musi skladovat v miestnosti bez trvalych zdrojov vznietenia (napr.
otvoreny ohen, plynové alebo elektrické vykurovanie v prevadzke).

» Neprepichujte ani nepalte.

Nezabudajte, Ze chladiaci prostriedok moze byt bez zapachu.

» Dizka potrubia medzi vonkaj$ou jednotkou a vnitornou jednotkou musf byt ¢o
najkratsia.

» Dodrziavajte vnutrostatne predpisy pre plyn.

» Mechanické pripojky k vnitornej jednotke musia byt dostupné na tcely vykonu
udrzby.

» Chrante zariadenia, potrubia a armattry pred nepriaznivymi vplyvmi prostredia,
ako je nebezpecenstvo nahromadenia a zamrznutia vody v odtokovych rdrkach
alebo nahromadenie necistot a odpadu.

» Informécie o maximalnom plniacom mnozstve chladiaceho prostriedku, pokyny
na pridanie dalSieho chladiaceho prostriedku a informécie o manipulacii,
instalacii, Cisteni a likvidacii systému s chladiacim prostriedkom najdete v
navode na instalaciu vonkajsej jednotky.

»  Priudrzbe dodrziavajte odportcania vyrobcu.

» Jednotka musi byt uskladnena na vhodnom mieste, aby sa zabranilo
mechanickému poskodeniu.

» Instalaciu, adrzbu, opravu a demontaz jednotky musi vykonavat kvalifikovany
instalatér alebo servisny technik. Otvaranie utesnenych komponentov a
manipulaciu, plnenie, Cistenie a likvidaciu chladiaceho prostriedku moze
vykonavat iba kvalifikovany personal.

v

A\ Udrzba a servis
Pred pracou na jednotke vykonajte bezpecnostnu kontrolu a uistite sa, Ze riziko
vznietenia je minimalizované:

» Pracujte v kontrolovanom prostredi, aby sa minimalizovalo riziko tniku horlavého
plynu.

» Pracujte vo vetranych priestoroch a vyhybajte sa uzavretym priestorom. Vsetci
pracovnici zodpovedni za tdrzbu musia byt riadne zaskoleni.

» Pred instalaciou a po¢as nej sa pomocou vhodného detektora chladiaceho
prostriedku, ktory je primerane utesneny a bezpecny (t. j. bez iskrenia), uistite,
ze nedochadza k uniku chladiaceho prostriedku. Pri hladani dniku chladiaceho
prostriedku nikdy nepouZivajte potencialne zdroje vznietenia. Halogénovy horak
(alebo detektor pouzivajici otvoreny plamen) sa nesmie pouzivat. Ak dojde k
Uniku chladiaceho prostriedku, okamZite vyvetrajte miestnost.

» Privykonavani akychkolvek prac pri vysokej teplote majte pripraveny suchy
praskovy hasiaci pristroj alebo hasiaci pristroj s CO,.

» Pocas instalacie, opravy, demontdaze a likvidacie, pocas ktorej méze do okolia
uniknut chladiaci prostriedok, nefajcite a dbajte na to, aby sa vSetky ostatné
mozné zdroje vznietenia nachadzali mimo pracovnej zony.

» Privymene elektrickych komponentov sa uistite, Ze vyhovujd Gi¢elu a maju
spravne technické Udaje. Musia sa dodrziavat vSetky smernice pre tdrzbu a
servis. Priinstalaciach s horfavym chladiacim prostriedkom skontrolujte, ¢i:

- sl oznacenia a znacky Citatelné;

- rurky s chladiacim prostriedkom alebo komponenty, ktoré obsahuiju
chladiaci prostriedok, nie st vystavené korozivnym latkam, pokial nie s
odolné voci kordzii alebo chranené pred koréziou.

» Pred kazdou opravou a ddrzbou vykonajte poCiato¢nt bezpecnostnu kontrolu a
reviziu komponentov s ciefom skontrolovat, Ze:

- kondenzatory su vybité;

- vSetky elektrické komponenty sd vypnuté a prepojenie vodi¢mi nie je odkryté
pri nabijani, obnove alebo odvzdusneni systému;

- jezaistend kontinuita uzemnenia.

/\ Opravy utesnenych komponentov a iskrovo bezpeénych komponentov

» Priopravach utesnenych komponentov musia byt pred odstranenim utesnenych
krytov atd’. odpojené vsetky elektrické zdroje.

» Ak je pocas servisu potrebné elektrické napajanie zariadenia, musi sa pouzit
trvala prevadzkova forma detekcie tniku, ktora varuje pred potencialne
nebezpecnou situaciou.

» Pripraci na elektrickych komponentoch sa presvedcte, Ze:

- kryt nie je upraveny takym sposobom, aby mohol ohrozit Grover ochrany,

- kable nie st poskodené,

- pocet pripojok nie je nadmerny,

— vdetky svorky spifiaju pvodné technické tdaje,

- tesnenianie s poSkodené a tesniace materialy nie si znehodnotené do takej
miery, Ze by nedokazali zabranit prenikaniu horlavych atmosfér,

- priechodky st spravne nainstalované.

» Zabezpedte, aby aplikovana induk¢na alebo kapacitna zataz neprekrocila
povolené napatie a prid. Naiskrovo bezpeénych komponentoch mozno pracovat
pod napatim v pritomnosti horlavej atmosféry. Na testovanie jednotky pouzite
spravny vykon.

» Komponenty vymienajte iba za diely uvedené vyrobcom.

A Kabelaz

Zabezpecte, aby kabelaz nebola vystavena nepriaznivym vplyvom prostredia (napr.
opotrebovaniu, korézii, nadmernému tlaku, ostrym hranam). Vzdy zvazte ucinky
starnutia a vibracie.

A\ Detekcia uniku chladiaceho prostriedku

Na detekciu tniku chladiaceho prostriedku sa nesmu pouzivat potencialne zdroje
vznietenia. Halogénovy horak (ani ziadny iny detektor pouzivajlci otvoreny plameri)
sa nesmie pouzivat.

Elektronické detektory tniku mozno pouZit s primeranou kalibraciou. Zariadenie na
detekciu tniku musi mat nastaveny percentualny podiel LFL chladiaceho prostriedku
amusi byt kalibrované pre pouzity chladiaci prostriedok. Zabezpecte vhodné
percento plynu (maximalne 25 %).

Mbzu sa pouzit aj detektory tniku tekutin (ako je metdda bubliniek alebo
fluorescencnych Cinidiel). Detektory tniku tekutin obsahujlce chldr by sa vsak
nemali pouzivat, pretoZze mozu sposobit koréziu medenych rirok.

Ak je na opravu Uniku potrebné spajkovanie, vSetok chladiaci prostriedok sa musi
vopred odcerpat alebo izolovat.

A\ Postupy pri napifiani

Musia sa dodrZiavat tieto poziadavky na postupy napliania:

» Uistite sa, Ze plniace zariadenie nie je kontaminované réznymi chladiacimi
prostriedkami.

» Udrzujte dizku hadic a potrubi na minimalnej hodnote, aby ste minimalizovali

mnozstvo obsiahnutého chladiaceho prostriedku.

Pred pInenim sa uistite, Ze je systém s chladiacim prostriedkom uzemneny.

Na systéme vyznacte pIniace mnoZstvo chladiaceho prostriedku.

Systém s chladiacim prostriedkom nepreplfiajte.

Pred opatovnym naplnenim systému otestujte tlak pomocou vhodného

odvzdusnovacieho plynu.

» Po naplneni systému a pred opustenim miesta instalacie vykonajte skisku
tesnosti.

vvyywyy
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/\ Demontaz, vypustenie a vyradenie z prevadzky
» Pred vykonanim akejkolvek opravy okruhu s chladiacim prostriedkom odstrante
chladiaci prostriedok a otvorte okruh pomocou rezania alebo spéjkovania
natvrdo.
»  Zachytte chladiaci prostriedok do flia$, ktoré st na tento téel vhodné.
» Odvzdusnite systém dusikom bez obsahu kyslika (na odvzdusnenie nepouzivajte
stla¢eny vzduch ani kyslik).
» Uistite sa, Ze odtok vakuového Cerpadla nie je v tesnom kontakte s potencialnymi
zdrojmi vznietenia a Ze okolity priestor je vetrany.
» Vyradenie z prevadzky musi vykonat technik, ktory je oboznameny so
zariadenim. Pri procese vyradenia z prevadzky:
- pred spustenim musi byt k dispozicii elektrické napajanie,
- systém musi byt elektricky izolovany,
- uistite sa, Ze st k dispozicii a spravne sa pouzivaji mechanické a ochranné
zariadenia,
- naproces musi dozerat kompetentna osoba,
- zachytavacie zariadenia a flase musia byt v stlade s pozadovanymi normami,
- odcerpajte systém s chladiacim prostriedkom,
- ak nie je moZné podtlakové odsavanie, pouzite potrubie na odstranenie
chladiaceho prostriedku z niekolkych ¢asti systému,
- uistite sa, Ze je flasa umiestnena na vahe,
- pouzivajte zachytavacie zariadenie podla pokynov,
- nikdy neprepifiajte (na viac ako 80 %) ani neprekracujte maximalny
prevadzkovy tlak flias,
- podokonéeni procesu zatvorte uzatvaracie ventily a zaistite odstranenie
flaSe a zariadenia,
- ziskanym chladiacim prostriedkom nenaplifajte iny systém s chladiacim
prostriedkom, pokial nebol vycisteny a skontrolovany,
- nastitkoch zariadenia uvedte, Ze systém bol vyradeny z prevadzky a
vyprazdneny. Stitok podpiste a uved'te datum.

A\ Odoberanie chladiaceho prostriedku
» Chladiace prostriedky sa musia bezpecne odoberat. Pri odoberani chladiaceho
prostriedku sa ubezpecte:

- Ze zachytavacie flase st vhodné pre chladiaci prostriedok a Ze st spravne
oznacené,

- Zejekdispozicii dostatocny pocet flia$ na ulozenie piniaceho mnozstva
systému,

- ZeflaSe st kompletné s prepustacim ventilom a uzatvaracimi ventilmi,

- ZeflaSe st pred zacatim odoberania prazdne, vakuované a ochladené,

- Zeodoberacie zariadenie je v dobrom prevadzkovom stave a je k dispozicii so
stiborom pokynov,

- Zeje kdispozicii kalibrovana vaha,

- Ze hadice tesnia a st v dobrom stave,

- Ze odoberacie zariadenie je v prevadzkyschopnom stave, bolo riadne
udrziavané a jeho elektrické komponenty st utesnené,

- Zevodoberacich jednotkach a flasiach sa nemiesajt rozne chladiace
prostriedky;

- Ze chladiaci prostriedok sa vrati dodavatelovi chladiaceho prostriedku,

- Priodstranovani kompresorov alebo kompresorového oleja sa uistite, Ze boli
spravne od¢erpané a Ze v mazive nezostal Ziadny chladiaci prostriedok.
Proces odsavania sa musi vykonat pred vratenim kompresora dodavatelom.
Vypustenie oleja zo systému sa musi vykonat bezpecne.
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1

Varnostna navodila za rokovanje z vnetljivimi hladili

A\ Napotki za ciljno skupino

Tavarnostna navodila za vgradnjo in vzdrZevanje so namenjena usposobljenim
monterjem in servisnemu osebju, ki upravljajo hladilne sisteme, ki vsebujejo hladilo
R32. Vsa navodila je treba upo$tevati. Neupo$tevanje navodil lahko vodi do
materialne Skode in telesnih, tudi smrtne nevarnosti.

»
>

Preberite vsa varnostna navodila, zajeta v teh navodilih.

Obenem pred namestitvijo preberite navodila za namestitev, vzdrzevanje in
zagon (generator toplote, regulator ogrevanja, ¢rpalke itd.). Neupostevanje
varnostnih navodil lahko povzroci elektri¢ni udar, pus¢anje vode, pozar ali druge
nevarne situacije.

Ta enota je del sistema, ki vsebuije fluorirane toplogredne pline kot hladilno
sredstvo. Za specificne informacije o vrsti in kolicini plina glejte nalepko na
zunanji enoti.

Samo kvalificirano osebje lahko ravna s hladilnim sredstvom, ga doliva,
odzraduje in zavrze.

A\ Splosne informacije

»

vvyVvyyvyy

Za pospesevanje odtaljevanja ali za ¢iS¢enje naprave ne uporabljajte drugih
sredstev, razen tistih, ki jih priporo¢a proizvajalec.

Napravo je treba hraniti v prostoru, kjer ni nenehno delujocih virov vZziga (npr.
odprtega ognja, delujocega plinskega ali elektricnega grelnika).

Ne preluknjajte ali zazgite.

Upostevajte, da so hladila lahko brez vonja.

Dolzina cevi med zunanjo in notranjo enoto mora biti ¢im kraj$a.

Upostevajte nacionalne predpise za pline.

Mehanske povezave do notranje enote morajo biti dostopne za namene
vzdrZevanja.

Zascitne naprave, cevovode in prikljucke zascitite pred negativnimi vplivi okolja,
kot na primer zadrZevanje in zamrzovanje vode v odto¢nih ceveh ali nabiranje
umazanije in usedlin.

Podatke o najvedji koli¢ini hladila v sistemu, dodajanju hladila v sistem in
informacije o vgradnji, ¢i$¢enju, odstranjevanju in rokovanju s hladilom najdete v
navodilih za namestitev zunanje enote.

Za servisiranje naprave upostevajte priporocila proizvajalca.

Napravo je treba hraniti na primerni lokaciji, da se preprecijo mehanske
poskodbe.

Napravo lahko names¢ajo, vzdrzujejo, popravljajo in odstranjujejo samo
usposobljeni monterii ali serviserji. Samo usposobljeno osebje lahko odpira
zatesnjene komponente in ravna s hladilom, ga dopolnjuje, zajema in zavrze.

A\ VzdrZevanije in servisiranje
Pred delom na napravi izvedite varnostni pregled, da zagotovite, da je nevarnost
vZiga minimizirana:

>

>

Delajte v nadzorovanem okolju, da zmanj$ate nevarnost uhajanja vnetljivega

plina.

Dela izvajajte v dobro prezracenih podrocjih in se izogibajte utesnjenim

prostorom. Vse osebe, zadolZene za vzdrzevanje, morajo biti ustrezno

usposobljene.

Pred ali med namestitvijo se prepricajte, da ni mest, kjer bi iztekalo hladilno

sredstvo. Uporabite ustrezen detektor hladilnega sredstva, ki je ustrezno

zatesnjen in sam po sebi varen (npr. ne iskri). Nikoli ne uporabljajte morebitnih

virov vZiga za iskanje netesnosti hladilnega sredstva. Halogenskega gorilnika (ali

katere koli druge metode z odprtim plamenom) ni dovoljeno uporabiti. Ce uhaja

hladilo, nemudoma prezracite prostor.

Pri vsakem delu, pri katerem nastaja vroc¢ina, imejte na dosegu gasilni aparat s

prahomali CO,.

Med deli, pri katerih lahko pride do sprostitve hladila v okolje, torej med

namestitvijo, popravili in odstranjevanjem, v delovnem obmocju ne kadite in

poskrbite, da v blizini ne bo nobenega drugega vira vziga.

Pri zamenjavi elektricnih komponent se prepricajte, da so primerne za

predvideni namen in da ustrezajo specifikacijam naprave. Upostevajte vsa

navodila za vzdrzevanje in servisiranje. Pri namestitvah z uporabo vnetljivega

hladila preverite:

- ali so oznake in napisi Citljivi;

- aliceviin komponente, ki vsebujejo hladilo, niso izpostavljene agresivnim
snovem, razen ¢e so te odporne na korozijo ali zascitene pred korozijo.

>

Pred vzdrzevalnimi deli ali servisiranjem izvedite varnosti pregled in pregled

komponent, da preverite:

- ali so kondenzatoriji izpraznjeni;

- ali so med polnjenjem, zajemanjem ali vakumiranjem sistema vse elektricne
komponente izklopljene in Zice niso izpostavljene;

- ali je ozemljitev vzpostavljena.

A\ Popravila zatesnjenih komponent in komponent varnih samih po sebi

>

>

>

Pri popravilu zatesnjenih komponent je treba pred odstranjevanjem

zatesnitvenih pokrovov odklopiti elektricno napajanje.

Ce je med popravilom potrebno elektriéno napajanje opreme, se mora

uporabljati sistem za neprekinjen nadzor uhajanja hladila, da vas opozori na

potencialno nevarne situacije.

Pri delu na elektri¢nih komponentah upostevajte:

- ohisja ni dovoljeno spreminjati na tak na¢in, da bi se raven za$¢ite zmanjsala;

- kabli morajo biti neposkodovani;

- nevzpostavljajte prevelikega Stevila povezav;

- vse priklju¢ne sponke morajo biti izvedene v skladu z originalno specifikacijo;

- tesnila morajo biti neposkodovana in tesnilni materiali ne smejo biti
poskodovani do te mere, da ne preprecujejo vdora vnetljivega plina;

- kabelske uvodnice morajo biti pravilno vgrajene.

zagotovite, da uporabljeni induktivni ali kapacitivni porabniki ne bodo presegali

dovoljene napetostiin toka. Komponente varne same po sebi se lahko popravlja,

medtem ko so pod napetostjo, v prisotnosti vnetljive atmosfere. Za preizkusanje

naprave uporabljajte pravilne vhodne vrednosti.

Komponente zamenjajte samo z deli, ki jih je doloCil proizvajalec.

A Kabli

Zagotovite, da kabli ne bodo izpostavljeni negativnim vplivom okolja (npr. obraba,
korozija, prevelik pritisk, ostri robovi). Vedno upostevajte ucinke staranja in
vibracije.

A\ Zaznavanje uhajanja hladila

Za zaznavanije uhajanja hladila ne uporabljajte opreme, ki bi lahko bila vir vZiga. Ne
uporabljajte halogenskega gorilnika (ali katerega koli drugega detektorja z odprtim
plamenom).

Uporabljate lahko samo ustrezno umerjene elektronske detektorje uhajanja. Oprema
za odkrivanje uhajanja mora biti nastavljena na delez LFL hladilain umerjena glede na
uporabljeno vrsto hladila. Zagotovite primeren delez plina (najve¢ 25 %).

Lahko se uporabljajo tudi teko¢inski detektorji uhajanja (kot je metoda z mehurcki ali
s fluorescentnimi reagenti). Vendar pa se tekoCinski detektorii, ki vsebujejo klor, ne
smejo uporabljati, ker lahko povzrocijo korozijo cevi.

Ce je za odpravljanje netesnosti potrebno lotanje, je treba pred tem hladilo zajeti iz
sistema ali izolirati od podrocja lotanja.

A\ Postopki polnjenja
Pri polnjenju upostevajte naslednje zahteve:

vvyVvyvyTyvyy

Poskrbite, da oprema za polnjenje ni onesnazena z drugimi vrstami hladil.
Cevi in vodi naj bodo ¢im krajsi, da se zmanj$a koli¢ina vsebovanega hladila.
Pred polnjenjem preverite, ali je hladilni sistem ozemljen.

Na sistem namestite nalepko s podatkom o koli¢ini napolnjenega hladila.

Ne prenapolnite hladilnega kroga.

Pred ponovnim polnjenjem sistema s hladilom izvedite tlacni preizkus s
primernim plinom za prepihovanje.

Po kon¢anem polnjenju in preden zapustite mesto vgradnje preverite uhajanje
hladila.
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A\ Zajem hladila, vakumiranje in jemanije iz obratovanja
» Pred popravili hladilnega kroga odstranite hladilo in s pomoc¢jo lotanja ali rezanja
odprite hladilni krog.
» Hladilo zajemite v za ta namen primerne jeklenke.
» Prepihajte sistem z dusikom brez vsebnosti kisika (za prepihovanje ne
uporabljajte stisnjenega zraka ali kisika).
» Pazite, daizhod iz vakuumske Crpalke ni v stiku s potencialnim virom vziga in da
je okolica dobro prezracevana.
» Jemanje iz obratovanja lahko izvaja tehnik, ki je dobro seznanjen z opremo. Pri
jemanju iz obratovanja upostevajte:
- pred pricetkom mora biti na voljo elektri¢no napajanje;
- sistem mora biti elektri¢no izoliran;
- preverite, ali so mehanske in zas¢itne naprave namescene in ali se pravilno
uporabljajo;
- postopek naj nadzira strokovnjak;
- oprema za zajem hladila in jeklenke morajo biti v skladu z zahtevanimi
standardi;
- zajemite hladilo iz hladilnega kroga;
- &e vakuumsko izsesavanije ni izvedljivo, uporabite razdelilnik in odstranite
hladilo iz ve¢ delov sistema;
- jeklenka za zbiranje hladila mora biti postavljena na tehtnico;
- uporabljajte opremo za zajem hladila v skladu z navodili;
- jeklenk za hladilo nikoli ne prenapolnite (ve¢ kot 80 % zmogljivosti) in ne
prekoracite maksimalnega dopustnega tlaka jeklenk;
- ko je postopek koncan, zaprite zaporne ventile in odstranite jeklenke in
opremo za zajemanje hladila;
- zbranega hladila ni dovoljeno napolniti v drug sistem, ¢e ga prej ne ocistite in
preverite;
- nanalepki naprave navedite, da je sistem vzet iz obratovanjainizpraznjen. Na
nalepko napisite datum in se podpisite.

A\ Zajem hladila
» Hladila je treba odstranjevati na varen nacin. Pri zajemu hladila poskrbite:

- dabodo jeklenke za zajem hladila ustrezne in pravilno oznacene;

- dabo na voljo zadostno Stevilo jeklenk za zajem polnitve sistema;

- daso jeklenke opremljene z varnostnim ventilom in zapornim ventilom;

- daso pred zajemanje hladila jeklenke prazne, zvakumirane in ohlajene;

- daje oprema za zajemanje hladila brezhibna in da so priloZzena navodila za
uporabo opreme;

- dase uporabljajo umerjene tehtnice;

- dagibljive cevi ne puscajo in da so v brezhibnem stanju;

- daje naprava za zajemanje hladila v brezhibnem stanju, da je bila primerno
vzdrZevana in da so elektricne komponente zatesnjene;

- davopremizazbiranje in jeklenkah ne pride do mesanja razli¢nih vrst hladil;

- dase zbrano hladilo vrne dobavitelju hladil.

- Priodstranjevanju kompresorja ali kompresorskega olja preverite, ali je bila
naprava pravilno zvakumirana in ali v olju ni ve¢ prisotnega hladila. Pred
vracanjem kompresorja dobavitelju je treba kompresor zvakumirati. Iz
sistema odstranjeno olje zavrzite na ustrezen nacin.
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1 Udhézime sigurie pér trajtimin e freoneve té ndezshme

A Njoftimet pér grupin e synuar

Kéto udhézime sigurie té instalimit dhe mirémbajtjes u drejtohen instaluesve dhe

personelit té kualifikuar té shérbimit gé punon me sisteme me freon R32. Duhen

respektuar té gjitha udhézimet. Mosrespektimi i udhézimeve mund té sjellé déme
materiale dhe léndime, duke pérfshiré rrezikun ndaj jetés.

» Lexoni té gjitha udhézimet e sigurisé té pérmbajtura né kéto udhézime.

» Gjithashtu, lexoni udhézimet e instalimit, shérbimit dhe vénies né puné (burimii
nxehtésisé, rregullatori i ngrohjes, pompat etj.) pérpara instalimit.
Mosrespektimi i udhézimeve té sigurisé mund té rezultojé né elektroshok,
rriedhje uji, zjarr ose situata té tjera té rrezikshme.

> Kjo njési éshté pjesé e njé sistemi qé pérmban pér freon gazra té fluorinuar. Pér
informacion specifik mbi llojin e gazit dhe sasiné e tij, referojuni etiketés
pérkatése né njésiné e jashtme.

> Vetém personeli i kualifikuar mund ta trajtojé, mbushé, pastrojé dhe hedhé
freonin.

A\ Informacion i pérgjithshém

» Mos pérdorni mjete pér té pérshpejtuar procesin e shkrirjes ose pér pastrim,
pérveg atyre té rekomanduara nga prodhuesi.

» Njésiaduhet té ruhet né njé ambient pa burime ndezése né puné té vazhdueshme
(p.sh. flaké té lira, ngrohése aktive me gaz ose elektrike).

» Mos e shponi apo digjni.

Kini parasysh se freoni mund té mos |éshojé ndonjé eré.

> Gjatésia e tubacioneve midis njésisé sé jashtme dhe té brendshme duhet té jeté
sa mé e shkurtér té jeté e mundur.

» Ndigni rregullat shtetérore pér gazin.

» Lidhjet mekanike me njésiné e brendshme duhet té jené té aksesueshme pér
géllime mirémbaitjeje.

» Mbroni pajisjet, tubacionet dhe rakordet nga ndikimet negative té mjedisit, si
p.sh. rreziku i grumbullimit dhe i ngrirjes sé ujit né tubat e shkarkimit ose
grumbullimi i papastértive dhe i mbeturinave.

» Périnformacion rreth mbushjes maksimale té freonit, udhézime se si té shtoni
sasi té métejshme freoni dhe informacion pér trajtimin, instalimin, pastrimin dhe
hedhjen e sistemit té freonit, shikoni manualin e instalimit té njésisé sé jashtme.

» Ndigni rekomandimet e prodhuesit pér kryerjen e servisit.

» Njésia duhet té ruhet né njé vend té pérshtatshém pér té parandaluar démtimet
mekanike.

» Njésia duhet té instalohet, mirémbahet, riparohet dhe higet vetém nga njé
instalues ose teknik i kualifikuar servisi. Vetém personeli i kualifikuar mund té
hapé komponentét e mbyllur dhe té punojé, mbushé, pastrojé dhe hedhé
freonin.

v

A\ Mirémbaijtja dhe shérbimi
Pérpara se té punoni né njési, sigurohuni gé rreziku i ndezjes té minimizohet duke
kryer njé kontroll sigurie:

»  Punoniné njé mjedis té kontrolluar pér t& minimizuar rrezikun e rriedhjes sé gazit
té ndezshém.

» Punoniné zona té ajrosura dhe shmangni hapésirat e mbyllura. | gjithé personeli
pérgjegjés pér mirémbajtjen duhet té keté trajnimin e duhur.

» Paradhe gjaté instalimit, sigurohuni qé té mos keté rrjedhje té freonit duke
pérdorur njé detektor té pérshtatshém té freonit gé éshté i mbyllur né ményré
adekuate dhe i sigurt né thelb (d.m.th. nuk Iéshon shkéndija). Asnjéheré mos
pérdorni burime té mundshme ndezjeje pér té kérkuar pér rriedhje té freonit.
Ndalohet pérdorimi i pishtaréve té halidit (apo i ndonjé detektori tjetér qé pérdor
flaké té hapur). Nése ka rrjedhje freoni, ajroseni menjéheré ambientin.

»  Kur kryeni punime né té nxehté, duhet té mbani ndoresh njé fikése zjarri me
pluhur té thaté ose CO,.

» Mos pini duhan dhe sigurohuni gé burimet e tjera té mundshme té ndezjes té
largohen nga zona e punés gjaté instalimit, riparimit, hegjes dhe hedhjes gjaté sé
cilés freoni mund té clirohet né zonén pérreth.

»  Kur ndérroni komponentét elektriké, sigurohuni qé kéto té pérputhen me
qgéllimin dhe té kené specifikimet e sakta. Duhen respektuar té gjitha udhézimet
e mirémbajtjes dhe té shérbimit. Pér instalimet qé pérdorin freon té ndezshém,
kontrolloni qé:

- shénimet dhe shenjat té jené té lexueshme;

- tubat e freonit ose komponentét gé pérmbajné freon té mos jené té
ekspozuar ndaj substancave gérryese, pérveg nése jané rezistente apo kané
mbrojtése ndaj korrozionit.

» Pérpara ¢do procedure riparimi dhe mirémbajtjeje, kryeni njé kontroll fillestar
sigurie dhe procedurén e inspektimit té komponentéve pér té kontrolluar gé:
- kapacitorét té jené shkarkuar;
- tégjithé komponentét elektriké té jené té fikur dhe instalimet elektrike té mos
jené té ekspozuara gjaté karikimit, rikuperimit apo pastrimit té sistemit;
- té sigurohet vazhdimésia e lidhjes sé tokézimit.

A\ Riparimet e komponentéve té mbyllur dhe komponentéve té sigurt

»  Kur riparoni komponentét e mbyllur, té gjitha ushgimet elektrike duhet té
shképuten pérpara ¢do hegjeje té mbulesave/kapakéve té mbylljes etj.

> Nése gjaté kryerjes sé servisit nevojitet ushqgim elektrik pér pajisjet, duhet té
pérdoret njé metodé zbulimi té vazhduar té rrjedhjeve, pér té paralajméruar pér
situata me rrezik.

» Kur punoni né komponenté elektriké, kini parasysh gé:

- kutia té mos modifikohet né ményré té atillé qé té véré né rrezik shkallén e
mbrojtjes;

- kabllot té mos jené té démtuara;

— numriilidhjeve té mos jeté i tepért;

- té gjitha kontaktet té béhen sipas specifikimit fillestar;

- guarnicionet té jené té padémtuara dhe materialet izoluese t€ mos kené
degraduar deri né pikén sa té mos parandalojné hyrjen e atmosferave té
djegshme;

- premistopat té jené té vendosura sakté.

» Sigurohuni gé ngarkesat induktive ose kapacitive té pérdorura té mos tejkalojné
tensionin dhe rrymén e lejuar. Me komponentét e sigurt né gjendje aktive mund
té punohet né praniné e njé atmosfere té djegshme. Pérdorni tensionin e duhur
pér té testuar njésiné.

» Ndeérrojini komponentét vetém me pjesét e specifikuara nga prodhuesi.

A\ Lidhja e kabllove

Sigurohuni gé kabllot té mos ekspozohen ndaj ndikimeve negative mjedisore (p.sh.
konsumimi, korrozioni, presioni i tepért, skajet e mprehta). Gjithmoné merrni
parasysh efektet e vjetrimit dhe dridhjet.

A\ Zbulimi i rrjedhjes sé freonit

Nuk duhen pérdorur burime té mundshme ndezése pér zbulimin e rrjedhjeve té
freonit. Ndalohet pérdorimi i pishtaréve té halidit (apo i ndonjé detektori tjetér me
flaké té lira).

Detektorét elektroniké té rriedhjeve mund té pérdoren me kalibrim té pérshtatshém.
Pajisjet pér zbulimin e rrjedhjeve duhen konfiguruar né njé pérgindje té LFL té freonit
dhe duhen kalibruar sipas freonit té pérdorur. Siguroni pérgindjen e duhur té gazit
(maksimumi 25%).

Mund té pérdoren gjithashtu detektoré té rriedhjeve té léngjeve (si p.sh. metoda me
flluska apo agjenté fluoreshenté). Sakaq, nuk duhen pérdorur detektoré Iéngjesh gé
pérmbajné klor, pasi mund té gérryejné tubat e bakrit.

Nése rriedhja kérkon punime ngjitése, i gjithé freoni duhet té rikuperohet ose
izolohet paraprakisht.

A\ Procedurat e mbushjes
Duhet té respektohen kérkesat e méposhtme pér procedurat e mbushjes:

» Sigurohuni gé pajisjet mbushése té mos jené té ndotura me freone té ndryshme.

» Mbajeni gjatésiné e zorréve dhe té linjave né minimum pér té minimizuar sasiné e

freonit té mbajtur.

Pérpara mbushjes, sigurohuni gé sistemi i freonit té jeté i tokézuar.

Etiketojeni sistemin me sasiné e mbushjes sé freonit.

Mos e tejmbushni sistemin e freonit.

Provojeni presionin me njé gaz té pérshtatshém pastrimi, pérpara se té

rimbushni sistemin.

» Pas mbushjes sé sistemit dhe pérpara se té largoheni nga vendi i instalimit,
kryeni njé prové rriedhjeje.

vvyywyy
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A\ Hegja, zbrazja dhe ¢gmontimi
» Pérpara se té ndérmerrni ndonjé riparim né garkun e freonit, higni freonin dhe
hapeni garkun me prerje ose ngjitje.
» Rikuperoni freonin né bombola té pérshtatshme pér kété géllim.
» Pastrojeni sistemin me azot pa oksigjen (mos pérdorni ajér té kompresuar apo
oksigjen pér pastrimin).
» Sigurohuni gé dalja e pompés sé vakuumit t€ mos jeté né kontakt té ngushté me
burimet e mundshme té ndezjes dhe qé zona pérreth té jeté e ajrosur.
» Cmontimi duhet té béhet nga njé teknik i familjarizuar me pajisjet. Pér
procedurén e gmontimit:
- parasé gjithash duhet té keni né dispozicion energji elektrike;
- sistemi duhet té keté izolim elektrik;
- sigurohuni gé té keté pajisje mekanike dhe mbrojtése dhe qé té pérdoren si¢
duhet;
- procesi té mbikéqyret gjaté gjithé kohés nga njé person kompetent;
- pajisjet dhe bombolat e rikuperimit duhet té jené né pérputhje me standardet
e kérkuara;
- pomponi sistemin e freonit;
- kur thithja me vakum nuk éshté e mundur, pérdorni njé kolektor pér té hequr
freonin nga disa pjesé té sistemit;
- sigurohuni gé bombola té jeté vendosur né peshore;
- pérdoreni makineriné e rikuperimit sipas udhézimeve;
- mos e teproni kurré (mbi 80%) ose mos e tejkaloni presionin maksimal té
punés sé bombolave;
- kur procesi té pérfundojé, mbylini valvulat e izolimit dhe siguroni hegjen e
bombolés dhe té pajisjeve.
- mos e mbushnifreonin e rikuperuar né njé sistem tjetér freoni nése nuk éshté
pastruar dhe kontrolluar.
- shénoni né etiketat e pajisjeve se sistemi éshté nxjerré jashté shérbimit dhe
éshté zbrazur. Firmoseni dhe datojeni etiketén.

A\ Rikuperimi i freonit
» Freonet duhet té higen né ményré té sigurt. Kur rikuperoni freonin sigurohuni gé:

- Bombolat e rikuperimit té jené té pérshtatshme pér freonin dhe té etiketuara
sakté;

- Té keté sasi té mjaftueshme bombolash pér mbajtjen e sasisé gjithsej té
sistemit;

- Bombolat té jené té pajisura me valvulé pér clirimin e presionit dhe valvula
mbyllése;

- Bombolat té jené bosh, té zbrazura dhe té ftohura pérpara nisjes sé
rikuperimit;

- Pajisjet e rikuperimit té jené né gjendje té miré pune dhe té shogérohen me
njé set udhézimesh;

- Téketé peshore té kalibruara;

- Tubat té jené pa rrjedhje dhe né gjendje té miré;

- Makineria e rikuperimit té jeté né gjendje pune, e mirémbajtur si¢c duhet dhe
me komponentét elektriké té izoluar;

- Té mos pérzihen freone té ndryshme né njésité e rikuperimit dhe né
bombola;

- Freoni t'i kthehet furnitorit pérkatés;

- Kur higni kompresorét ose vajin e kompresorit, sigurohuni gé té jené zbrazur
si¢c duhet dhe gé té€ mos mbetet fare freon né lubrifikant. Procesi i zbrazjes
duhet té kryhet pérpara kthimit té kompresorit te furnitorét. Kur shkarkohet
vaji nga sistemi, duhet té kryhet né ményré té sigurt.
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1 Bezbednosna uputstva za rukovanje zapaljivim
rashladnim sredstvima

A\ Napomene za ciljnu grupu

Ova bezbednosna uputstva za instalaciju i odrzavanje su namenjena kvalifikovanim

instalaterima i osoblju za servisiranje koje rukuje sistemima rashladnih tecnosti koje

sadrze rashladnu te¢nost R32. Sva uputstva se moraju postovati. Nepostovanje
uputstava moze izazvati materijalnu Stetu i dovesti do telesnih povreda, ukljucujudi
opasnost po zZivot.

» Procitajte sva bezbednosna uputstva navedena u ovom uputstvu.

» Pored toga, procitajte uputstva za instalaciju, servis i pustanje u rad (izvor
toplote, regulator grejanja, pumpe, itd.) pre instalacije. NepoStovanje
sigurnosnih uputstava moZe dovesti do strujnog udara, curenja vode, pozara ili
drugih opasnih situacija.

» Ovajedinicaje deo sistema koji sadrZi fluorisane gasove kao rashladno sredstvo.
Za specificne informacije o vrsti gasa i njegovoj koli¢ini, pogledajte odgovarajucu
nalepnicu na spoljnoj jedinici.

» Samo kvalifikovano osoblje moZe da rukuje, puni, Cisti i odlaze rashladno
sredstvo.

A\ Opste informacije

» Nemojte da koristite nijedno sredstvo za ubrzavanje procesa odmrzavanja ili za
¢iséenije koje se razlikuje od onih koje preporucuje proizvodac.

» Jedinica se mora ¢uvati u prostoriji bez izvora paljenja koji neprekidno rade (npr.
otvoreni plamen, radni gas ili elektri¢ni grejac).

» Nemojte busiti ili spaljivati.

Vodite ratuna da rashladna sredstva ne smeju sadrzati miris.

» Duzina ceviizmedu spoljne jedinice i unutrasnje jedinice mora da bude najkraca
moguca.

» Sledite nacionalne propise za gas.

» Mehanicki prikljucci unutrasnje jedinice moraju biti dostupni radi odrzavanja.

> Zastite uredaje, cevi i prikljucke od negativnih spoljnih uticaja kao $to su
opasnost od nakupljanja vode i zamrzavanja u odvodnim cevima ili nakupljanje
prljavstine i otpada.

» Informacije o maksimalnom punjenju rashladnog sredstva, uputstva o tome kako
da dodate dodatno punjenje rashladnog sredstva i informacije o rukovaniju,
instaliranju, ¢iS¢enju i odlaganju sistema rashladnog sredstva potrazite u
prirucniku za instalaciju spoljne jedinice.

» Sledite preporuke proizvodaca za servisiranje.

» Jedinica mora da se skladisti na odgovarajucoj lokaciji kako bi se sprecila
mehanicka ostecenja.

» Jedinicu mora da instalira, odrzava, popravlja i uklanja iskljucivo kvalifikovani
instalater ili serviser. Samo kvalifikovano osoblje moZe da otvara zaptivene
komponente, rukuje, puni, Cisti i odlaze rashladno sredstvo.

v

A\ Odriavanije i servisiranje
Pre rada na jedinici, postarajte se da rizik od paljenja bude sveden na minimum tako
$to Cete sprovesti bezbednosnu proveru:

» Radite u kontrolisanom okruzenju da biste smanjili rizik od curenja zapaljivog
gasa.

» Radite na provetrenim lokacijama i izbegavajte skucene prostore. Svi ¢lanovi
osoblja koji su odgovorni za odrZavanje moraju da imaju odgovarajucu obuku.

» Preitokom instalacije, proverite da li ima curenja rashladnog sredstva pomocu
odgovarajuceg detektora rashladnog sredstva koji je adekvatno zaptiven i
sustinski bezbedan (tj. nema varnicenja). Nikada ne koristite potencijalne izvore
paljenja za trazenje tragova curenja rashladnog sredstva. Halogena lampa (ili bilo
koji drugi detektor koji koristi otvoreni plamen) se ne sme koristiti. Ako rashladno
sredstvo curi, odmah provetrite prostoriju.

» Prilikom obavljanja bilo kakvih vru¢ih radova, treba da bude spreman aparat za
gadenje pozara sa suvim prahom ili CO,.

» Nemojte pusitii drZite sve druge moguce izvore paljenja dalje od radnog prostora
tokom instalacije, popravke, uklanjanja i odlaganja tokom kojih moze do¢i do
ispustanja rashladnog sredstva u okolinu.

» Kada menjate elektricne komponente, uverite se da one odgovaraju tacnoj
nameni i specifikaciji. Moraju se postovati sva uputstva za odrzavanije i servis.
Kod instalacija u kojima se koristi zapaljivo rashladno sredstvo, proverite da li su:
- oznake i znaci Citljivi;

- cevizarashladno sredstvo li komponente koje sadrZe rashladno sredstvo
nisu izloZene korozivnim supstancama, osim ako nisu otporne na koroziju ili
zasticene od korozije.

» Pre bilo kakvog postupka popravke i odrZavanja, izvrsite inicijalnu bezbednosnu
proveru i procedure provere komponenata kako biste proverili sledede:
- kondenzatori su ispraznjeni;
- sve elektriéne komponente su iskljucene i oZi¢enje nije izloZeno prilikom
punjenja, oporavka ili praznjenja sistema;
- osiguran je kontinuitet uzemljenja.

A\ Popravke zaptivenih komponenata i sustinski bezbedne komponente

» Prilikom popravke zaptivenih komponenata, kompletno elektri¢no napajanje
mora da bude iskljuceno pre bilo kakvog skidanja zaptivenih poklopaca, itd.

» Ako je elektri¢no napajanje potrebno tokom servisiranja, mora se koristiti
konstantni operativni oblik detekcije curenja radi upozoravanja na potencijalno
opasnu situaciju.

» Kada radite na elektricnim komponentama, proverite sledece:

- kuciste nije izmenjeno tako da mozZe da narusi nivo zastite;

- kablovi nisu oSte¢eni;

- broj priklju¢aka nije prevelik;

- sviterminali su izvedeni po originalnoj specifikaciji;

- zaptivke nisu o$tecene i materijali za zaptivanje nisu degradirali do nivoa
kada nisu u stanju da sprece prodor zapaljive atmosfere;

- uvodnici su pravilno postavljeni.

» Postarajte se da primenjeni induktivni ili kapacitivni naponi ne premase
dozvoljeni napon i struju. Na sustinski bezbednim komponentama se moze raditi
kada su pod naponom i u prisustvu zapaljive atmosfere. Koristite odgovarajucu
klasu za testiranje jedinice.

» Zamenite komponente samo delovima prema specifikaciji proizvodaca.

A\ Kablovi

Postarajte se da kablovi ne budu izloZeni negativnim uslovima okruzenja (npr.
habaniju, koroziji, prekomernom pritisku, o$trim ivicama). Uvek uzimajte u obzir
efekte starenja i vibracija.

A\ Detekcija curenja rashladnog sredstva

Potencijalni izvori paljenja se ne smeju koristiti za detektovanje curenja rashladnog
sredstva. Halogena lampa (ili bilo koji drugi detektor koji koristi otvoreni plamen se ne
sme koristiti).

Elektronski detektori curenja se mogu koristiti uz odgovarajucu kalibraciju. Oprema
za detekciju curenja mora da se podesi kao procenat donje granica zapaljivosti (LFL)
rashladnog sredstva i da se kalibri$e prema rashladnom sredstvu koje se koristi.
Osigurajte odgovarajuci procenat gasa (25% maks.).

Detektori curenja tec¢nosti (kao $to sumetode mehuri¢aili fluorescentnih agenasa) se
takode mogu koristiti. Medutim, detektori tecnosti koji sadrze hlor ne smeju da se
koriste zato $to moze doci do korozije bakarnih cevi.

U slucaju da curenje zahteva tvrdo lemljenje, sav sadrzaj rashladnog sredstva se
mora izvudiili izolovati pre lemljenja.

A\ Procedure punjenja

Moraju se slediti sledeci zahtevi za procedure punjenja:

» Postarajte se da oprema za punjenje ne bude kontaminirana razli¢itim
rashladnim sredstvima.

» OdrZavajte duZinu creva i vodova na minimumu da biste koli¢inu zadrzanog

rashladnog sredstva.

Pre punjenja, proverite da li je sistem rashladnog sredstva uzemljen.

Oznacite sistem koli¢inom punjenja rashladnog sredstva.

Nemojte da prepunjujete sistem rashladnim sredstvom.

Testirajte pritisak odgovarajucim gasom pre punjenja sistema.

Nakon punjenja sistema i pre napustanja mesta instalacije, izvrsite test curenja.
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A\ Uklanjanje, evakuacija i stavljanje van pogona
» Pre obavljanja bilo kakve popravke na kolu rashladnog sredstva, uklonite
rashladno sredstvo i otvorite kolo rezanjem ili tvrdim lemljenjem.
» Prebacite rashladno sredstvo u boce koje su pogodne za tu svrhu.
» Procistite sistem azotom bez kiseonika (nemojte koristiti komprimovani vazduh
ili kiseonik za ¢iscenje).
» Postarajte se da izlaz vakuumske pumpe ne bude u bliskom kontaktu sa
potencijalnim izvorima paljenjima i da okolina bude provetrena.
» Stavljanje van pogona mora da izvrsi tehnicar koji poznaje opremu. Za proceduru
stavljanja van pogona:
- pre pocetka, elektricno napajanje mora da bude dostupno;
- sistem mora da bude izolovan i isklju¢en iz struje;
- osigurajte dostupnosti odgovarajuéu upotrebu mehanicke i zastitne opreme;
- proces u svakom trenutku nadgleda strucno lice;
- oprema za sakupljanje i boce moraju da budu u skladu sa odgovarajuc¢im
standardima;
- ispumpajte sistem rashladnog sredstva;
- kada vakuumska sukcija nije moguca, koristite razvodnu cev za uklanjanje
rashladnog sredstva iz vise delova sistema;
- osigurajte da boca bude postavljena na vagu;
- rukujte masinom za sakupljanje prema uputstvima;
- nemojte nikad prepunjavati (vise od 80%) ili premasivati maksimalni radni
pritisak boca;
- kada se proces zavrsi, zatvorite ventile za zatvaranje i osigurajte uklanjanje
boce i opreme.
- nemojte puniti drugi sistem rashladnog sredstva sakupljenim rashladnim
sredstvom, osim ako nije o¢iS¢eno i provereno.
- navedite na nalepnicama na opremi da je sistem stavljen van pogona i
ispraznjen. Potpisite se i navedite datum na nalepnici.

A\ Sakupljanje rashladnog sredstva
» Rashladna sredstva se moraju bezbedno ukloniti. Kada sakupljate rashladno
sredstvo, osigurajte sledece:

- Boce za sakupljanje rashladnog sredstva su pogodne za rashladno sredstvo i
pravilno oznacene;

- Odgovarajuci broj boca za odrZavanje punjenja sistema je dostupan;

- Boce su kompletne i imaju sigurnosni ventil i zaustavne ventile;

- Boce su prazne, evakuisane i ohladene pre pocetka sakupljanja;

- Oprema za sakupljanje je u dobrom radnom stanju i dostupna sa kompletom
uputstava;

- Dostupna je kalibrisana vaga;

- Crevane cure i udobrom su stanju;

- Masina za sakupljanje je u radnom stanju, pravilno je odrZavana i njene
elektri¢ne komponente su zaptivene;

- Razlicita rashladna sredstva se ne mesaju u jedinicama za sakupljanje i u
bocama;

- Rashladno sredstvo se vraca dobavljacu rashladnog sredstva;

- Kadauklanjate kompresore li ulje kompresora, osigurajte pravilnu evakuaciju
i daumazivu ne bude rashladnog sredstva. Proces evakuacije se mora izvrsiti
pre vracanja kompresora dobavlja¢ima. Kada se ulje ispusti iz sistema, mora
se bezbedno izneti.
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1 Sakerhetsanvisningar for att hantera tandbara kéld-
medium

A\ Anvisningar for malgruppen

Dessa sakerhetsanvisningar for installation och underhall ar avsedda for kvalifice-

rade installatérer och servicepersonal som hanterar koldmediesystem med R32-

koldmedium. Anvisningarna i alla manualer maste f6ljas. Om anvisningarna inte foljs
kan det leda till sakskador och personskador och i vérsta fall livsfara.

» Las alla sakerhetsanvisningar i denna anvisning.

» Lés dessutom anvisningarna for installation, service och driftséttning (varme-
kalla, uppvarmningsreglering, pumpar osv.) innan installationen. Om man inte
foljer sakerhetsanvisningarna kan det resultera i elektriska stotar, vattenlackage,
brand eller andra farliga situationer.

» Denna apparat ingar i ett system som innehdller fluorerade vaxthusgaser som
koldmedium. For specifik information om gasens typ och mangd, se den rele-
vanta etiketten pa uteenheten.

» Endast kvalificerad personal kan hantera, fylla, tomma och avfallshantera kold-
mediet.

A\ Allmén information

» Anvand inga hjalpmedel for att snabba upp avfrostningsprocessen eller for att
rengora, an de som rekommenderas av tillverkaren.

» Enheten maste forvarasi ett rum utan antandningskallor som ari permanent drift
(t.ex. 6ppen eld, drivgas eller elektriskt virmeelement).

» Undvik att sticka hal pa eller branna.

Var medveten om att kéldmediet eventuellt inte luktar nagot.

» Rordragningens langd mellan uteenheten och inneenheten ska vara sa kort som
mojligt.

> Folj nationella gasregleringar.

» Mekaniska anslutningar till inneenheten maste vara atkomliga for underhallsan-
damal.

» Skyddaenheter, rérledningar och ventiler mot negativa miljoeffekter som fara for
att vatten ansamlas och fryser i draneringsroren eller ansamling av smuts och
skrap.

» Forinformation om maximal koldmedieméngd, anvisningar om hur man tillsétter
ytterligare kéldmediemangd och information om hantering, installation, rengo-
ring och bortskaffning av kdldmediesystemet, kontrollera uteenhetens installa-
torshandledning.

» Folj tillverkarens servicerekommendationer.

Enheten maste lagras pa en lamplig plats for att undvika mekaniska skador.

v
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» Enheten farendastinstalleras, underhllas, repareras och demonteras av en kva-

lificerad installator eller serviceperson. Endast kvalificerad personal kan dppna
forseglade komponenter och hantera, fylla, tdmma och avfallshantera koldme-
diet.

A\ Underhall och service
Sakerstallinnan arbeten vid enheten att tandningsrisken minimeras genom att utfora
en sakerhetskontroll:

» Arbetaien kontrollerad omgivning for att minimera riskerna for lackage av tand-
bart gas.

» Arbeta i ventilerade omraden och undvik instangda utrymmen. Alla personal
ansvarig for underhall maste ha korrekt traning.

» Fore och under installationen ska du med hjélp av en lamplig koldmediedetektor
som ar korrekt tatad och helt saker (t.ex. utan gnistor) se till att det inte finns
nagot lackage av koldmedium. Anvand aldrig potentiella antandningskallor nar
du s6ker efter lackage av kéldmedium. En halogenlacksokare (eller ndgon annan
detektor med 6ppen eld) far inte anvindas. Om koldmedium lacker ska du ome-
delbart ventilera rummet.

> Nar du utfér arbete under drift ska du ha en torrpulver- eller CO,-brandsléckare
redo.

» Rok inte och sdkerstall att alla andra méjliga tandningskallor halls borta fran
arbetsomradet under installation, reparation, borttagande och avfallshantering
under vilket koldmedium kan slappas ut i omgivningen.

» Vid byte av elkomponenter ska du se till att dessa uppfyller syftet och har korrekta
specifikationer. Underhalls- och servicedirektiv maste féljas. Kontrollera vid
installationer med tandbart kéldmedium att:

- markeringar och skyltar ar ldsliga

- koldmediercr eller komponenter som innehaller kéldmedium inte utsatts for
korrosia amnen savida dessa inte dr korrosionsbesténdiga eller skyddade
mot korrosion.

» Infor varje reparations- eller underhallsarbete ska du utféra en inledande séker-
hetskontroll och komponentinspektion for att kontrollera att:
- kondensorerna ér urladdade
- allaelektriska komponenter r avstangda och kopplingarna inte ar expone-
rade vid laddning, dterhamtning eller avluftning av systemet
- kontinuerlig jord ar sakerstalld.

/\ Reparationer av plomberade komponenter och i sig sjilva siikra komponen-
ter

» Vid reparation av plomberade komponenter maste alla elektriska tilloehor kopp-
las bort innan de plomberade skydden osv. tas bort.

» Om elektriska tilloehor for utrustning behdvs under service, maste en permanent
driftform for lackageupptéckt anvandas for att varna om en potentiellt farlig situ-
ation.

» Observera vid arbeten pa elektriska komponenter att:

- holjet inte férandras pa nagot satt som kan paverka skyddsklassen

- kablarnainte ar skadade

- antal anslutningar inte ar 6verdrivna

- allaanslutningsplintar ar tillverkade enligt den ursprungliga specifikationen

- tatningarna ar oskadade och att tatningsmaterialet inte har brutits ner sa att
det inte langre férhindrar intrangande brandfarliga atmosfarer.

- packningsringarna sitter korrekt.

» Sikerstall att induktiva eller kapacitiva laster som tillampas inte Gverstiger tilla-
ten spanning och elektrisk strom. | sig sjalv sakra komponenter kan arbetas pa i
narvaro av en brandfarlig atmosfar. Anvand korrekt effekt for att testa enheten.

» Byt endast ut komponenter mot delar som specificeras av tillverkaren.

A\ Kabeldragning
Sakerstall att kabeldragningen inte utsatt for negativa miljoeffekter (t.ex. slitage, kor-
rosion, overtryck, vassa kanter). Ta alltid hansyn till aldringseffekter och vibration.

A\ Detektion av kéldmedielickor

Mojliga tandningskallor far inte anvdndas for att upptéacka koldmedielackor. En
halogenlacksokare (eller nagon annan detektor med 6ppen eld) far inte anvandas.
Elektriska lackagedetektorer kan anvandas med tillracklig kalibrering. Utrustning for
lackagedetektering maste stallas in pa en procentandel av koldmediemedlets LFL
och kalibreras efter det koldmedium som anvands. Sakerstall limplig procentandel
av gas (hogst 25 %).

Flytande lackagedetektorer (sa som bubblande eller fluoroscerande medel) kan
ocksa anvandas. Dock bor inte flytande detektorer med klorin anvandas da de kan
korrodera kopparror.

Om lackan kraver hardlodning maste allt kdldmedium samlas in eller isoleras i férvag.

A\ Pafyliningsprocesser

Féljande krav for pafyliningsprocesser méste foljas:

» Sikerstall att pafyliningsutrustningen inte ar kontaminerad av olika koldmedium.
» Halllangden av slangar och ledningar sa korta som méjligt for att minimera mang-
den av kldmedium som forvaras.

Sakerstall att kdldmediesystemet dr jordat innan laddning.

Mark systemet med kéldmediemangden.

Overfyll inte koldmediesystemet.

Testa trycket med en lampligt avluftningsgas innan systemet aterladdas.

Efter laddning av systemet och innan installationsplatsen lamnas, utfor ett lacka-
getest.
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A\ Demontering, evakuering och urdrifttagning
» Innan koldmediekrets repareras, ta bort kéldmedium och 6ppna kretsen genom
att skara eller hardloda.
» Atervinn kéldmedium till tankar som ar limpliga for syftet.
> Avlufta systemet med syrefri kvave (anvand inte komprimerad luft eller kvave for
avluftning).
» Sakerstall att avloppet for vakuumpumpen inte ar i ndra kontakt med mojligt
tandningskallor och att omgivningen ar ventilerad.
» Urdrifttagning maste utforas av en tekniker som kan utrustningen. For urdrifttag-
ningsproceduren:
- strém maste finnas tillganglig innan start
- systemet maste vara elektriskt isolerat
- sakerstall att mekanisk och skyddande utrustning finns tillganglig och
anvands korrekt
- processen dvervakas av en kompetent person
- utrustning och cylindrar for atervinning Gverensstammer med tillampliga
standarder
- pumpa ner kdldmediesystemet
- ndr vakuumsugning inte ar mojlig, anvand en fordelar for att avlagsna kold-
medium fran flera delar av systemet
- sakerstall att cylindern ar positionerad pa vagar
- anvand aterhamtningsmaskinen enligt anvisningarna
- overfyll aldrig (mer &n 80 %) eller dverstig maximalt arbetstryck av cylin-
drarna
- ndr processen dr klar, sténg isoleringsventilerna och sdkerstdll borttagande
av cylindrar och utrustning.
- Ladda inte det atervunna kéldmediet i ett annat koldmediesystem savida
detta inte har rengjorts och kontrollerats.

- Ange pa utrustningens etikett att systemet har tagits ur drift och tomts. Sig-
nera och datera etiketten.

A\ Atervinning av kéldmediet
» Koldmedium maste avlagsnas sakert. Sakerstall vid atervinning av kldmedium
att:

- Atervinningstankarna ar lampliga for koldmedium och korrekt markta.

- Setill att korrekt antal cylindrar for att halla den totala systemmangden finns
tillganglig.

- Cylindrar ar kompletta med évertrycksventiler och avstangningsventiler.

- Cylindrar ar tomma, evakuerade och kylda innan atervinningen startas.

- Atervinningsutrustningen fungerar och finns tillginglig med anvisningar.

- Kalibrerade vagar finns tillgangliga.

- Slangar ar fria fran lackage och i bra tillstand.

- Rtervinningsmaskinen fungerar, har underhllits och elektriska komponen-
ter ar plomberade.

- Olika kéldmedier inte blandas i atervinningsenheter och tankar.

- Koldmedium aterlamnas till en koldmedieleverantér.

- Sakerstdll vid borttagande av kompressorer eller kompressorolja att de har
evakuerats korrekt och att inget koldmedium finns kvar i smorjmed|et. Evaku-
eringsprocessen maste utféras innan kompressorn aterlamnas till leveranto-
ren. Nar olja har dranerats frn systemet skall det baras ut sakert.
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1 Yanic ozellikte sogutucu akigskanlarin kullaniminda
emniyetle ilgili bilgiler

/A Hedef grubu igin bildirimler

Bu montaj ve bakim kilavuzundaki giivenlik talimatlari R32 sogutucu akiskan iceren

sogutucu akiskan sistemlerini kullanan nitelikli tesisatcilar ve servis personeliigindir.

Tiim talimatlara uyulmalidir Talimatlara uyulmamasi maddi hasarlara neden olabilir

ve insan yaralanmasi ve hatta oliim tehlikesi ile sonuglanabilir.

» Bu kilavuzdaki emniyetle ilgili tiim bilgileri okuyun.

> Ayrica montajdan dnce montaj, bakim ve devreye alma talimatlarini da (1si
kaynagi, termostat, pompalar vb.) okuyun. Giivenlik talimatlarina uyulmamasi
elektrik carpmasina, su sizintisina, yangina veya diger tehlikeli durumlara neden
olabilir.

» Bu iinite, sogutucu akiskan olarak florlu gazlar iceren bir sistemin parcasidir.
Gazin tiirii ve miktari hakkinda 6zel bilgiler icin liitfen dis iinite Gizerindeki ilgili
etikete bakin.

> Sogutucu akigkani yalnizca alaninda uzman personel kullanabilir, doldurabilir,
temizleyebilir ve imha edebilir.

A\ Genel bilgiler

» Uretici tarafindan énerilenler disinda buz ¢ézme siirecini hizlandirmak veya
temizlemek amaciyla baska bir yontem kullanmayin.

» Unite, siirekli calisan atesleme kaynaklari (6. acik alev, calisan gazli veya
elektrikliisitict) bulunmayan bir odada saklanmalidir.

» Delmeyin veya yakmayin.

Sogutucu akiskanin kokusuz olabilecegine dikkat edin.

» Dis iinite ile i Ginite arasindaki boru tesisati uzunlugu olabildigince kisa
tutulmalidir.

» Ulusal gaz yonetmeliklerini dikkate alin.

» Bakimamaciyla i iinite mekanik baglantilarinin erisilebilir olmasi gerekmektedir.

» Cihazlari, boru tesisatini ve armatiirleri, atik su borusunda su toplanmasi ve
donmasi veya kir ve dokiinti birikmesi gibi olumsuz gevresel etkilere karsi
koruyun.

»  Maksimum sogutucu madde miktari, sogutucu madde miktari eklemeyle ilgili
talimatlar ve sogutucu akigkan sisteminin kullanilmasi, montaji, temizligi ve
uzaklastirilmasi hakkinda bilgi igin dis tinite montaj kilavuzuna bakin.

» Bakim icin imalatci onerilerini dikkate alin.

Unite uygun bir yerde saklanmali ve mekanik hasar gérmesi énlenmelidir.

» Unite, yalnizca konusunda uzman bir tesisatci veya servis teknisyeni tarafindan
monte edilmeli, bakimi yapilmali, onarilmali ve sokiilmelidir. Sogutucu akiskani
yalnizca uzman personel kullanabilir, doldurabilir, temizleyebilir, uzaklastirabilir
ve mithirleri bilesenleri agabilir.
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/\ Bakim ve servis
Unite iizerinde alismadan énce, emniyet kontrolii yaparak atesleme risklerinin en
aza indirildiginden emin olun:

> Yanici gaz kacagl riskini azaltmak bakimindan kontrollii bir ortamda galisin.

» Havalandirilan alanlarda calisin, kapali yerleden kaginin. Bakimdan sorumlu tiim
personel dogru sekilde egitilmis olmalidir.

» Montajdan 6nce ve montaj sirasinda, yeterince sizdirmaz ve kendinden giivenli
(kivilcim gikarmayan) uygun bir sogutucu akiskan dedektori kullanarak sogutucu
akiskan sizintisi olmadigindan emin olun. Sogutucu akiskan sizintilarini aramak
icin asla potansiyel atesleme kaynaklari kullanmayin. Halide lambasi (veya ¢iplak
atesle calisan bagka bir dedektdr) kullanilmamalidir. Sogutucu akiskan kagag
olursa oday hemen havalandirin.

» Herhangi bir sicak islem yaparken kuru toz veya CO,yangin séndiriiciiyi hazir
bulundurun.

» Montaj, onarim, demontaj ve uzaklastirma yaparken sigaraigmeyin ve olasi baska
atesleme kaynaklarini calisma alanindan uzak tutun; sogutucu akiskan cevreye
salinabilir.

» Elektrikli bilesenleri degistirirken bunlarin amaca uygun ve dogru teknik
ozelliklere sahip olduklarindan emin olun. Bakim ve servis direktiflerine
uyulmalidir. Yanar dzellikte sogutucu akiskanla montaj yaparken sunlari kontrol
edin:

- etiket ve isaretler okunabilir olmalidir;

- sogutucu akiskan iceren sogutucu akiskan hatlari veya bilesenler, korozyona
karsi dayanikli veya korozyondan korunmus olmadikga, korozif maddelere
actk olmamalidirlar.

» Herhangi bir onarim ve bakim prosediiriinden 6nce, ilk giivenlik kontrolii ve
bilesen inceleme prosediirii yerine getirilerek sunlardan emin olunmalidir:
- kondensatérlerin bosalmis olmalari;
- sistem doldurulurken, geri kazanilirken veya bosaltilirken, tim elektrik
bilesenlerinin kapali olmalari ve agikta kablo olmamasi;
- toprak kusaklama siirekliliginin saglanmis olmasi.

A\ Miihiirlii bilesenlerin ve kendinden emniyetli bilegenlerin onarimi

» Mihiirlii bilesenler onarilirken, miihiirlii kapak vs. ¢ikarilmadan énce tiim elektrik
besleme baglantilari kesilmis olmalidir.

» Bakim sirasinda donanima elektrik beslenmesi gerekiyorsa, siirekli bir kagak
algilama isletim sekli uygulanarak potansiyel olarak tehlikeli durum uyarisi
yapiimaldir.

» Elektrik bilesenleri iizerinde calisirken sunlara dikkat edin:

- govdenin, koruma sinifi seviyesi riske atilacak sekilde degistiriimemesi;

- kablolarin hasarli olmamasi;

- baglanti sayisinin ¢ok fazla olmamasi;

- tlim klemenslerin orijinal teknik verilere gdre yapilmis olmalari;

- kursun miihiirlerin hasarsiz ve sizdirmazlik maddeleri yanici ortamlarin
sizintisini dnleyecek diizeyde zarar gérmemis olmasi;

- salmastralarin dogru takilmig olmasi.

» Uygulanan endiiktif veya kapasitif yiiklerin, izin verilen gerilim ve akimi
asmadigindan emin olun. Atmosfer yanici oldugundaz'aklm tagisalar bile
kendinden emniyetli bilesenler iizerinde calisilabilir. Uniteyi test ederken dogru
kapasiteyi kullanin.

» Bilesenleri yalnizca imalatgi tarafindan belirtilen parcalarla degistirin.

A\ Kablo doseme

Kablolarin olumsuz gevresel etkilere (asinma, korozyon, asiri basing, keskin kenarlar)
actk kalmamalarini saglayin. Yaslanma ve titresim kaynakli etkileri daima gz 6niine
alin.

A\ Sogutucu akiskan kacak tespiti

Sogutucu akiskan kagagi tespit etmek icin atesleme kaynaklari kullaniimamalidir.
Halojeniir lambasi (veya ¢iplak atesle calisan baska bir detektor) kullanilmamalidir.
Uygun sekilde kalibre edilmis elektronik kagak detektdrleri kullanilabilir. Kagak
algilama ekipmani, sogutucu akiskanin LFL yiizdesi olarak ayarlanmali ve kullanilan
sogutucu akigkana gore kalibre edilmelidir. Uygun gaz yiizdesini saglayan (maksimum
%25).

Akiskan kacak detektorleri de (6rnegin kabarcik veya floresan maddeleri yontemi)
kullanilabilir. Ama klorin iceren akiskan detektérleri kullanilmamalidir ¢linkii bakir
borulari agindirabilir.

Kacak, lehimleme gerektiriyorsa, tiim sogutucu akiskan 6nceden geri toplanmali veya
izole edilmelidir.

A\ Doldurma prosediirleri
Doldurma prosediirleri igin asagidaki gereklilikler dikkate alinmalidir:

» Doldurma donanimina farkli tiirde sogutucu akiskanlar karismamis olmalidir.

» Hortum ve hatlarin uzunlugunu minimumda tutarak icerilen sogutucu akigkan

miktarini en aza indirin.

Doldurmadan dnce, sogutucu akigkan sisteminin topraklanmis olmasini saglayin.

Sistemi sogutucu madde miktari ile etiketleyin.

Sogutucu akiskan sistemini fazla doldurmayin.

Sistemi yeniden doldurmadan dnce, uygun bir havalandirma gaziyla basinci test

edin.

» Sistemi doldurduktan sonra, montaj alanindan ayrilmadan 6nce, sizdirmazlik
kontrolii yapin.

vvyywyy
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/\ Demontaj, bosaltma ve devre disi birakma
» Sogutucu akiskan devresinde herhangi bir onarim yapmadan énce sogutucu
akiskani cikarin ve devreyi keserek veya lehimle agin.
» Sogutucu akiskani uygun olan silindirlere geri kazanin.
» Sistemi oksijensiz azotla havalandirin (basincli hava veya oksijenle
havalandirmayin).
» Vakum pompasinin potansiyel atesleme kaynaklariyla temasta olmamasini ve
cevrenin havalandiriimasini saglayin.
» Devre digl birakma islemi donanimi iyi taniyan bir teknisyen tarafindan
yapiimalidir. Devre disi birakma prosediirii:
- bagslamadan 6nce, elektrik beslemesi kullanilabilir olmalidir;
- sistem elektriksel olarak izole edilmelidir;
- mekanik ve koruyucu donanim ulasilabilir olmali ve dogru kullaniimalidir;
- islemi yetkili servis personeli denetlemelidir;
- geri kazanma donanimi ve silindirler gerekli standartlara uygun olmalidir;
- sogutucu akigkan sistemini bosaltin;
- vakumla emme yapilamiyorsa, sogutucu akigkani sistemin cesitli
parcalarindan manifold ile alin;
~ silindirin tarti aletine yerlestirilmesini saglayin;
- geri kazanim makinesini talimatlara uygun sekilde calistirin;
- asir (%80'den fazla) doldurmayin veya silindirlerin maksimum isletme
basincini asmayin;
- islem tamamlandiginda kapatma vanalarini kapatin ve silindiri ve donanimi
cikarin.
- temizlenip kontrol edilmedikge, geri kazanilan sogutucu akiskani bagka bir
sogutma sistemine doldurmayin.
~ donanimin etiketlerinde sistemin devre disi birakildigini ve bosaltildigini
belirtin. Etiketi imzalayin ve tarih atin.

A\ Sogutucu akiskanin geri kazanilmasi
» Sogutucu akiskanlar giivenli bir sekilde alinmalidir. Sogutucu akiskani geri
kazanirken sunlara dikkat edin:

- Geri kazanim silindirleri sogutucu akiskana uygun olmali ve dogru
etiketlenmelidirler;

- Sistemin dolumunu miimkiin kilacak dogru sayida silindir olmalidir;

- Silindirlerde asiri akim ventili ve kapatma vanalari eksiksiz olmalidir;

- Silindirler geri kazanim baslatiimadan dnce bosaltiimis ve sogutulmus
olmalidir;

- Geri kazanim donanimi iyi durumda ve talimatlardaki gibi kullanilabilir
olmalidir;

- Kalibre edilmis tarti aletleri bulunmalidir;

- Hortumlar kagaksiz ve iyi durumda olmalidir;

- Geri kazanim makinesi isletmeye hazir, bakimi iyi yapilmis ve elektrik
bilesenleri miihiirlenmis olmalidir;

~  Geri kazanim birimlerine ve silindirlere farkli sogutucu akiskanlar
karistiriimaz;

- Sogutucu akiskan, tedarikgisine iade edilir;

—  Kompresorleri ¢ikarirken veya kompresor sivi yakitini alirken, dogru sekilde
bosaltildiklarindan ve yaglama maddesinde sogutucu akiskan kalmadigindan
emin olun. Bosaltma islemi, kompresor tedarikgilere iade edilmeden 6nce
yapilmalidir. Sivi yakit sistemden tahliye edilirken, giivenli bir sekilde tahliye
edilmelidir.
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1 IHCTpYKLUii 3 TeXHikK 6e3neKu NPy NOBOAYKEHHI 3
nerko3anMMCTUMH XONOA0areHTaMu

/\ TipumiTKH ANA UinboBOT rpynu
Lli iHCTpyKUii 3 TexHikn 6e3neku Npu MOHTaXi Ta TexHiUHOMY 0BCyroByBaHHi
NpHU3HaueHi Ana KBanichikoBaHUX MOHTaXXHUKIB i nepcoHany obcnyroByBaHHs, L0

NpPaLIoIoTb 3 CUCTEMAMM XONOAO0AreHTiB, AKi MiCTATb XonogoareHT R32. HeobxigHo

[LOTPUMYBATHUCb YCiX iIHCTPYKLiN. HeoTpUMaHHA iHCTPYKLiH MOXe NPU3BECTH 10

NOWKOKEHHS MaiHa Ta TiNeCHUX YLWKOOXEHb, 30KpeMa A0 BUHUKHEHHA Hebeaneku

LNAKUTTA.

» [IpouuTaiiTe BCi BKA3iBKM 3 TEXHikK1 6E3MeEKH, L0 MICTATLCA B LMX iIHCTPYKLIAX.

» Kpim T0ro, nepLu Hixx NpucTynaT 1o MOHTAXY, NPOUMTaMITE IHCTPYKLi 3
MOHTaXy, 0bCnyroByBaHHs Ta BBELEHHA B eKCrNyaTaliio (fxepeno Tenna,
PErynsTop HarpiBy, HAcOCH TOWO). HeoTpMMaHHA NpaBun TexHiku be3neku
MOXe NPU3BECTH 10 YPKEHHA ENEKTPUUHUM CTPYMOM, BUTOKY BOAM, NOXKEXI
abo iHIWKMX Hebe3neuHnx cuTyaLin.

> Lled npuUnag € YacTUHOI CUCTEMM, AKA MICTUTb DTOPOBAHI NAPHUKOBI rasu Ak
X0NoA0areHT. [lns OTPUMaHHA KOHKPETHOI iH(hopMaLii npo Tvn rasy Ta horo
KinbKiCTb AMB. BIANOBIAHY ETUKETKY Ha 30BHiLIHbOMY bnou.

> [vwwe KBanichikoBaHUI NEPCOHAN MOXE NPALIIOBATH 3 XONOA0AreHTOM,
3aM0BHIOBATH HUM CUCTEMY, OUMLLATH Ta YTUNI3yBaTH HOTO.

A\ 3aranbHa inchopmauis
> 3ab0pOoHAETbCA 3aCTOCOBYBATH DyAb-AKI 3aC00M ANA NPUCKOPEHHA NpoLieCy
BiiTaBaHHA abo UMLLEHHA, OKPIM PEKOMEHI0BAHNUX BUPOOHUKOM.

> Llei npucTpii HeobxiaHO 30epiratv B NPUMILLIEHHI, ie HEMAE AKepen 3aiMaHHA,

wo besnepepBHO ekcnnyatyloTbea (HanpuKnag, [Kepena BiiKpUTOro BOTHIO,
ra3oBi abo eneKTpUuHi HarpiBaui).

» 3abopoHeHo NPOKONIOBATH i NignantoBaT.

Mam’'aTaiTe, L0 XONO0areHT MOXe He MaTH 3anaxy.

» [loBXM1Ha TPybONpoBOAY Mix 30BHILLHIM i BHYTPilLHIM bnokamu mae by T
AKOMOTa MEHLLOI0.

> [loTpUMy#TECH HaLiOHANbHUX HOPM Ta NPaBMN NOBOMKEHHA 3 Fa30M.

> MexaHiuHi 3'eHaHHA 3 BHYTPIiLLHIM 6NOKOM NOBKHHI ByTW [OCTYNHI Ans
TeXHIUHOro 0bCnyroByBaHHA.

» Qbepiraitte npuUcTpoi, TpyboNpoBif Ta apmMaTypy Bif HECTIPUATINBOTO BNAMBY
HaBKOMULUHbOIO CEPEAOBHLLA, HANPUKNAA Bif PU3MKIB 3bMpaHHA Ta
3aMep3aHHs BOAM Y BUNYCKHUX Tpybax abo HakonuueHHs bpyay Ta CMiTTA.

»  [1nA oTpUMaHHA iHopMaLii Loa0 MaKCUManbHoI KinbKoCTi 3anpaBnaAHHs
XOMOJ0areHTy, iHCTPYKLi/ 3 0AaBaHHA XONOA0AreHTy Ta iHthopMadii Wwopo
NOBOJ)XEHHS1, MOHTaXY, UMLLEHHA Ta YTUNI3aLlii CUCTEMM XONOA0areHTy AB.
MOCiBHMK 3 MOHTaXY 30BHiLLHbOTO b10Ka.

» [loTpumyHiTeCh pekoMeHaaLin BUpObHHMKa LLof0 0bCnyroByBaHHA.

> LLlo6 3anobirTn MexaHiYHUM NOLIKOKEHHAM, NMPUCTPINM NOTPIbHO 3bepirath y
NpPUAATHOMY MicLi.

> MoHTax, TexHiuHe 06CnyroByBaHHs, PEMOHT Ta IEMOHTaX MPUCTPOIO MaE
30iCHI0BATH TiNbKK KBanichikoBaHWM MOHTXHKK abo cnewianict 3
obcnyrosyBaHHA. BinkpuBaHHA repMeTHUYHUX KOMMOHEHTIB Ta NOBOMKEHHS,
3anpaBAHHA, CMYyCKaHHA Ta YTMAI3aL|ilo XON0f0areHTy MOXe 34iHCHIOBATH
TiNbKW KBanichikoBaHMM nepcoHan.

v

A\ TexuiuHe Ta iHwe o6cnyroByBaHHA
Mepw Hixk NpUCTYNaTH O pobOoTH 3 NPUCTPOEM, NEPEKOHANTECD, LU0 PU3MK
3aiiMaHHs MiHiMi30BaHO, BUKOHaBLUM NepeBipKy beaneku:

> 3pilicHioiiTe poboTy y KOHTPONbOBAHOMY CEPEAOBHLLI, WLOD MiHiMi3yBaTH pU3KK

BUTOKY 3aMMUCTOr0 rasy.

> 3pilicHioitTe poboTy y NPOBITPIOBAHMX 30HaX Ta YHUKAMTE 3aMKHEHHX MPOCTOPIB.

Becb nepcoHan, BiANoBiaanbHuii 3a TexHiUHe 06CNyroByBaHHA, Ma€ NPOUTH
HaneXHe HaBUaHHA.

» T[lepeqinig yac MOHTaXy 3a JONOMOTOL0 BiANOBIAHOIO rEPMETUUHOIO Ta
ickpobeaneuHoro (To6T0, AKKI He reHepye iCKop) IETEKTOPA Xonoa0areHTa
nepeKoHanTecA, LU0 HEMAE BUTOKIB X0NnofoareHTa. Y XogHOMY pasi He
BUKOPUCTOBYHTE NOTEHLiMHI Axkepena 3aiMaHHA [NA NOLYKY BUTOKY
xonofioareHTa. 3ab0poHeHo BUKOPUCTOBYBATH raNnoifiHKi BUTOKOLLYKay (abo
Oyab-AKKUI IHILWIA AETEKTOP, L1{0 BUKOPHUCTOBYE BIAKPUTUI BOrOHb). Y BUNaaKy
BWTOKY XONOA0AreHTy HeobXifiHo HeraiHo NPOBITPUTH NPUMILLIEHHS.

» Y pasi BUKoHaHHA byab-AKKX BOrHeBHX pobiT nopoLukosuit abo CO, BorHeracHuk

NOBUHEH 6yTI/I HanoroToBi.

>

Mpu NpoBefeHHi PobiT 3 MOHTAXY, PEMOHTY, AEMOHTAXY Ta yTHAi3aLii, nig uac
AKMX MOXYTb BUHUKATX BUKMAM XONOLOAreHTY Y HAaBKOMULLHE CEPEOBHLLE, He
naniTb Ta CTeXTe 3a TUM, Lob Nobnuay Bin pobouoi 30HM He byNo XOAHMX iHILMX
MOXTMBHX [KePeN 3aMaHHs.

Y pasi 3aMiH1 eneKTPUUHWUX KOMMOHEHTIB NepeKoHanTeCs, LU0 BOHH

BiZiNOBIAAIOTH L{iNbOBOMY NPHU3HAUEHHIO Ta MAIOTb HANEXHi TEXHIUHI

XapaKTepUCTUKK. [JOTPUMYHTECD YCiX BKA3iBOK LLOAO0 TEXHIUHOTO Ta iHLWIOTO

obcnyroByBaHHS. Y BUNaZKY 3 YCTaHOBKaMMU, B IKUX BUKOPUCTOBYETHCA

NEerko3amMM1CTHI XONOf0areHT, nepekoHanTech, Lo:

- BCE MapKyBaHHA Ta 3Hak1 po3bip/iusi;

- Tpybu ans xonofoareHTy abo KOMMOHEHTH, L0 MiCTATb XONOLJ0AreHT, AKi He
€ KOPO3IiMHOCTIHKMMM ab0 3axHMILEHUMM B KOPO3ii, He MifAaTLCA BNNNBY
KOPO3iHHWX PEUOBHH.

MepLw Hixk npuUcTynatH Ao byab-AKKX POBIT 3 PEMOHTY Ta TEXHIUHOTO

obcnyroByBaHHsA, BUKOHalTe NepBiCHY NepeBipKy beaneku Ta nepesipKy

KOMMOHEHTIB, LL0b nepekoHat1ces, Lwo:

~  KOH[EHCATOPH PO3PAMKEHI;

~ A yac 3anpaBnsAHHA, CNOPOXHEHHA abo NPOMMBAHHA CUCTEMM yCi
€NeKTPUUHI KOMNOHEHTU BUMKHEHO, @ NPOBOAIKA HE OroNeHa;

- 3abe3neueHo HanexHe 3a3eMneHHA.

/\ PeMOHT repMeTHUHHX Ta ickpobe3neuHuX KOMNOHEHTIB

>

>

>

MepLw Hix BigKp1BaTH Byab-AKi repMeTHUHi 060NOHKM TOLLO, NepeKoHanTecs,

LU0 BCi Kepena eNnekTPOXMBNEHHA BiflKNOUEHO.

AKLO nif uac obcnyroByBaHHsA 0bnagHaHHIo NOTpibHO NoaaBath

€NEKTPOXMBNEHHA, HEODXiAHO BUKOPUCTOBYBATU IETEKTOP BUTOKIB 3

MOMNWBICTIO DE3nepepBHOr0 KOHTPONIO fiNA NONePEmKEHHA NPO NOTEHLMHO

Hebe3neuHy cuTyallito.

Mip yac npoBefeHHA PODIT Hax €NEKTPUUHUMM KOMMOHEHTAMH, CTEXTE 3a TUM,

106:

- Kopnyc He 6yno 3MiHEHO TaKUM UAHOM, LLIO MOXE BMIIMHYTH Ha PiBeHb
3aXMCTY;

- He BUHWUKaNW NOWKOMKEHHA Kabenis;

- KinbKiCTb 3'eiHaHb He byna HaaMipHoto;

—  yCi Knemu bynu BUroTOBNEHI 3TifHO 3i Cneumrdikaliamu;

- yWinbHIoBaui bynu HeyLWKOMKEHI, a CTYNiHb NOTipLIEHHs MaTepianis
YLiNbHIOBAUiB He NPU3BOAMNA [10 BTPATH 3AATHOCTI 3anobiraHHA
NPOHUKHEHHIO 3aMUCTOI aTMOCHEPH;

~  CaNbHUKM DYNO 3MOHTOBAHO HaNEXHWAM UMHOM.

[NepekoHaNTech, L0 iHAYKTUBHI aD0 EMHICHI HABAHTAKEHHA He

nepeBuLLYBaTMMYTb ONYCTUMY Hanpyry Ta cTpyM. 3 ickpobeaneuHnmu

KOMMNOHEHTaM1 MOXHa NpaLtoBaTu 6e3 BiiKnioUeHHs eNeKTPOXUBNEHHA B

NPUCYTHOCTi 3aMMUCTOI aTMOCepH. [11A TeCTYBaHHSA NpHNafly BAKOPUCTOBYHTE

HaneXHW! HoMiHan.

3aMmiHioiTe KOMMOHEHTH TifbKH Ha ieTani, 3a3HaueHi BUPOOHUKOM.

A\ Kabeni

MepekoHariTech, Wo kabeni He NifAaTbCA HECTPUATIMBIM BIMBaM
HaBKOMMLIHbOTO CEPENOBHLLA (HANPUKNAZ, 3HOLIEHH!O, KOPO3ii, HAAMIPHOMY TUCKY,
rOCTPUM KpaaM). 3aBX[M1 BpaxoByiTe eeKTH CTapiHHA Ta Bibpauii.
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/\ BHABNEHHA BUTOKIB X0N0A0areHTy

[ins BUSIBNEHHS BUTOKIB XONOL0AreHTy He MOXXHa BUKOPUCTOBYBATH NOTEHLiMHI
[Kepena 3aiMaHHA. 3abopoHEHO BUKOPUCTOBYBATH ranoifHuil BUTOKOLYKau (abo
Oyab-AKWH iHLLIWI IETEKTOP, L0 BUKOPUCTOBYE BiIKPUTUI BOTOHD).

Nicns BinnoBiaHoOro kanibpyBaHHA MOXHa BUKOPUCTOBYBATH ENEKTPOHHI IETEKTOPH
BUTOKIB. [punap s BUABNEHHS BUTOKY Ma€ byTW HanalTOBaHO Ha BUMIp Y
BifICOTKaX Bifi HWKHbOT MEXi 3aMUCTOCTI XONOZ0areHTy Ta BiakanioposaHo
BIANOBIHO 10 BUKOPUCTOBYBAHOTO XONOA0AreHTY. [epeKoHaiTeCh, Lo BiACOTOK
rasy € HanexHum (He binblue 3a 25%).

TaKoX MOXHa BUKOPUCTOBYBATH PiAMHHI LETEKTOPH BUTOKIB (HanpuKnag, MeToau 3
bynbbalkamu abo dryopecueHTHUMM areHTamu). [poTe He Chifl BAKOPUCTOBYBaTH
PIAMHHI LETEKTOPM, L0 MICTATb XN0P, OCKINbKHM Lie MOXe CMPUUMHUTH KOPO3ito
MigHUX TPYBOK.

AKLLO ANs YCYHEHHs BUTOKY NOTPiGHO NpoBecTH poboTH 3 NasHHs, Croyatky
HeobXifHO MOBHICTIO BUAANWTH abo i307M10BaTH XONO[0AreHT.

A\ NMpoueaypa sanpasnaHua

HeobxigHo OTPUMYBATHCA HACTYMHMX BUMOT LLLOAO0 NPOLEeAYp 3anpaBnfHHA:

» [lepeKoHaliTech, L0 0bnagHaHHA fnA 3anpaBnaHHA He 3abpyaHeHe PisHUMU
XonogoareHTamu.

»  MiHimi3y#Te OBXMHY LUNAHTIB Ta NiHiK, W06 MiHiMi3yBaTH KinbKicTb
XONOA0AreHTY, L0 B HUX MiCTUTLCA.

> [lepLu HiX NPUCTYNaTh A0 3anNpaBNAHHA, NePEKOHANTECD, L0 CUCTEMY
XONOA0AreHTy 3a3eMneHo.

» [lo3HauTe Ha CUCTEMI KiNbKICTb 3anpaBnAHHA XON0OA0areHTy.

» He nepenoBHONTE CUCTEMY XONOA0AreHTY.

> [lepLu HiX 3anpaBnATH CUCTEMY, NEPEBIPTE TUCK, BAKOPHUCTOBYIOUM HANEXHUI
NPOAYBHWN ras.

» [licna 3anpaBnAHHA cMCTEMM NPOBEAITb NEPEBIPKY HA FePMETUUHICTb, NepLU HiX
3aMLLIaTH MiCLLE BCTAHOBMEHHA.

/\ BupaneHns, CniopoXHEHHA Ta BUBEIeHHA 3 eKcnnyatauii
> [lepu HiX NpUCTYNaTh A0 ByAb-AKKUX POBIT 3 PEMOHTY KOHTYPA XONO[0areHTy,
BWAANITb XONOA0AreHT i BilKPUITE KOHTYP LINAXOM Pi3aHHA abo nasHHA.
> 36epiTb XON0A0AreHT y LMNIHAPK, NPUAATHI ANA Uil uini.
» [popyitte cuCTeMy BE3KMCHEBUM a30TOM (He BUKOPUCTOBYMTE 1A NPOLyBaHHA
CTUCHEHE NOBITPA abo KMUCEHD).
> [lepeKoHalTeCh, L0 BUNYCK BaKYYMHOTO HAcOCa He 3HaXoAUTbCA Nobnusy Bin
MOTEHLINHWX [Kepen 3aMMaHHS, i L0 HABKOMMLLHINA NPOCTip NPOBITPIOETLCA.
> BuBeneHHA 3 ekcnnyatauii Mae 3[1iiCHIOBATH TEXHIK, 3HAHOMMWI 3 0BNaaHaHHAM.
BkasiBky LWoAO0 NpoLenypy BUBEAEHHA 3 ekcnnyarallii:
—  NepL HiX NpUCTyNnaT1 o NpoLeaypH, HeobxiaHo 3abeaneunTy LOCTyNHICTb
€NEKTPOXMBNEHHA;
- cucTeMy Mage ByTH eneKTpUUHO i3071bOBaHO;
—  MepeKoHaNTeCh Y HAABHOCTI Ta HaNEXHOMY BUKOPUCTAHHI MeXaHiuHOro
0bnagHaHHA Ta 3acobiB 3axucTy;
- Mpoueaypa Mae 3aiCHIOBATMCA Nif HarMAAoM daxius;
- obnagHaHHA | 6anoHu ANA BULANEeHHsA MakoTb BiANOBIAATH BiNOBIAHWM
CTaHaapTam;
- BiAKaua#Te XON0A0AreHT 3 CUCTEMM XONOA0AreHTY;
- AKLLO BaKyyMHe BifIkauyBaHHA HE MOX/WBE, CKOPUCTAUTECA KONEKTOPOM,
106 BUAANKUTM XONOA0AreHT 3 AEKINbKOX YaCTUH CUCTEMMU;
- NepeKoHaNTeCh, Lo banoH po3TalloBaHo Ha Barax;
- BMKOPWCTOBYHTE NPUCTPii ANA 30MPaHHS BifNOBIAHO [0 IHCTPYKLii;
- YHWKalTe NepenoBHEHHS (He 3anoBHIoiTe banoHu binblue Hix Ha 80%) Ta
nepeBuLLEHHA MaKCHManbHOTo Pobouoro TUCKY banoHis;
- MicnA 3aBepLUeHHA NPOoLEeaYpU 3aKpUiATe 3anipHi KnanaHu Ta npubepitb
6anoH Ta obnagHaHHs.
- He 3anpaBnanTe 3ibpaHuit XONo[0areHT B iHLLIY CUCTEMY XONOAOAreHTa,
AKLLO BiH He OUMLLIEHWUH | HE NepeBipeHUH.
- BKaXiTb Ha eTMKETKax 0bnamHaHHA, Lo cuctemy byno BUBeaeHO 3
eKcnyarauii Ta cnopoxHeHo. NocTaBTe Ha eTUKETLI MANKC | BKXiTb AaTy.

A\ 36upanHs xonopoareHty
» BupaneHHs xonofoareHTiB Mae 3fiCHIOBaTUCA be3neuHUM unHoM. Mpu
361paHHs XONOA0areHTy NepeKOHaNTECD, LLO:

- banoHu ana 36MpaHHA NiaXoaATb N XONOJ0AreHTy Ta MAPKOBaHi HANEXHUM
UMHOM;

- KinbkocTi 6anoHiB 40CTaTHLO A 36MPaHHA NOBHOTO 06'eMy XonogoareHTy 3
cUCTEMM;

- 6anoHu OcHalLeHO 3an0bikHAM KnanaHoM i 3anipHUMK KnanaHamu;

- nepep 3bMpaHHAM LUNiHLPK ByNo CNOPOXXHEHO Ta OXONOKEHO;

- obnagHaHHA anA 3bMpaHHA B CNPaBHOMY CTaHi Ta CyNpPOBOMXKYETbCA
KOMM/EKTOM IHCTPYKL|iH;

- [OCTYMHi KanibpoBaHi Baru;

~  LUNaHT1 He MAIOTb BUTOKIB Ta y CMPaBHOMY CTaHi;

~ MPUCTPIN AnA 30MPaHHA CNpaBHWM i NiATOTOBNEHUH HANEXHUM UMHOM, a
0ro eneKTPUUHi KOMMNOHEHTH i30M1bOBaHI;

~  BMPUCTPOAX AnA 3bMpaHHsA Ta B banoHax He 3MilLyoTbCA PisHi
XONOL0areHTH;

~  XONO[0areHT NOBEPHEHO NOCTauabHUKY XONOL0AreHTy;

- NpW BUZaneHHi komnpecopis abo KOMNPECOPHOro Macna BOHW MatoTb by T
CMOPOXHEHI HANEXHUM UMHOM, | B MACTUNi He Mae ByTH 3anuLIKiB
xonogoareHTy. [pouenypy cnopoxHeHHs HeobXiAHO BUKOHATH Nepes
NOBEPHEHHAM KOMNpecopa noctayanbHuKy. Konu macno cnyLyeHo 3
CUCTEMM, NPOLIEAYPY MOXHA BUKOHYBATH Be3neuHUM UMHOM.
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Original Quality by Bosch Thermotechnik GmbH GB importer: Bosch Thermotechnology Ltd.
( Sophienstrasse 30-32 Cotswold Way, Warndon
35576 Wetzlar, Germany Worcester WR4 9SW, United Kingdom
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